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MIG/MAG

Uchwyty spawalnicze MB EV0
chiodzone powietrzem

Nowa seria uchwytdw MB EVO prezentuje zupetnie nowg koncepcje pod wzgledem
formy oraz funkcjonalnosci. Potgczenie nowej konstrukcji uchwytu z czeSciami
eksploatacyjnymi serii MB definiujg nowy standard uchwytow.

Unikalna ergonomia uchwytu, uzyskana po szeroko zakrojonych badaniach, zapewnia
wieksze poczucie kontroli i umozliwia spawaczowi poczucie ,jednosci” z jego
uchwytem. Pozycja i konstrukcja przycisku sterujgcego oraz przegub kulowy
gwarantujg optymalny balans i komfort w kazdej pozycji spawania.

Dane techniczne (EN 60 974-7)

Obcigzalnos¢: MB EVO 15 MB EVO 24 MB EVO 25 MB EVO 26 MB EVO 36
CO, 180 A 250 A 230 A 270A 320A
Mieszanka M21 150 A 220A 200 A 240 A 290 A
Cykl pracy: 60 % 60 % 60 % 60 % 60 %

Srednica drutu: 2 0.6-1.0mm @ 0.8-1.2mm @ 0.8-1.2mm @ 0.8-1.2mm @ 0.8-1.2mm
Waga uchwytu™ : 2,24 kg 2,91 kg 2,72 kg 3,67 kg 3,93 kg
Numer katalogowy Opis pro%[luk%ca)wa

002.0709.1 MB EVO 15 3,00m MO01
002.0710.1 MB EVO 15 4,00m MO01
002.0711.1 MB EVO 15 5,00m MO01
012.0368.1 MB EVO 24 3,00m MO1
012.0369.1 MB EVO 24 4,00m MO01
012.0370.1 MB EVO 24 5,00m MO01
004.0668.1 MB EVO 25 3,00m MO1
004.0669.1 MB EVO 25 4,00m MO01
004.0670.1 MB EVO 25 5,00m MO01
018.0208.1 MB EVO 26 3,00m M02
018.0209.1 MB EVO 26 4,00m M02
018.0210.1 MB EVO 26 5,00m M02
014.0526.1 MB EVO 36 3,00m M02
014.0527 1 MB EVO 36 4,00m M02
014.0528.1 MB EVO 36 5,00m M02

* Waga uchwytu dla dtugosci 5,00m.
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MIG/MAG

Uchwyty spawalnicze MB EVO PRO
chiodzone powietrzem

Pomimo nizszej wagi, nowa linia uchwytdw MB EVO PRO wyznacza nowe standard(g
wytrzymatosci i trwatosci. Uchwyty z tej serii wyposazone sg w lekki przewdd BIKOX
LW gwarantujg mniejsze zmeczenie spawacza w kazdej pozycji.

Uchwyty MB EVO PRO to technologia dla profesjonalistow.

-
MB - szczegdtowy Zoptymalizowana Zaawansowana
przekréj geometria wew. konstrukcja przegubu
Dane techniczne (EN 60 974-7)
Obcigzalnos¢: MBEVOPRO15 MBEVOPRO24 MBEVOPRO25 MBEVOPRO26 MB EVO PRO 36
CO, 180 A 250 A 230A 270 A 320 A
Mieszanka M21 150 A 220A 200 A 240 A 290 A
Cykl pracy: 60 % 60 % 60 % 60 % 60 %
Srednica drutu: ¢ 0.6-1.0mm @0.8-1.2mm @ 0.8-1.2mm @0.8-1.2mm @ 0.8-1.2mm
Waga uchwytu™ : 2,03 kg 2,71 kg 2,30 kg 3,28 kg 3,02 kg
Numer katalogowy Opis pro?:l[luk%caawa
002.0712.1 MB EVO PRO 15 3,00m MO01
002.0713.1 MB EVO PRO 15 4,00m MO01
002.0714.1 MB EVO PRO 15 5,00m MO01
012.0371.1 MB EVO PRO 24 3,00m MO01
012.0372.1 MB EVO PRO 24 4,00m MO01
012.0373.1 MB EVO PRO 24 5,00m MO01
004.0671.1 MB EVO PRO 25 3,00m MO01
004.0672.1 MB EVO PRO 25 4,00m MO01
004.0673.1 MB EVO PRO 25 5,00m MO01
018.0211.1 MB EVO PRO 26 3,00m M02
018.0212.1 MB EVO PRO 26 4,00m M02
018.0213.1 MB EVO PRO 26 5,00m MO02
014.0529.1 MB EVO PRO 36 3,00m M02
014.0530.1 MB EVO PRO 36 4,00m M02
014.0531.1 MB EVO PRO 36 5,00m M02

* Waga uchwytéw dla dtugosci 5,00m.




MIG/MAG

Uchwyty spawalnicze MB EVO
chiodzone ciecza

Uchwyt MB EVO zapewnia wieksze poczucie kontroli podczas spawania. Nowa reko-
jes¢ gwarantuje lepszg swobode pracy w kazdej pozycji spawania. A uproszczona
konstrukcja uchwytu jest fatwa do naprawy poprzez zapewnienie wiekszej przestrzeni
do serwisowania.

Seria uchwytow MB EVO oznacza zupetnie nowg koncepcje w kierunku formy oraz
funkgji. Uchwyt spawalniczy stanowi catos¢ z rekg spawacza. Unikalna ergonomia oraz
dopasowanie pomiedzy rekojescia, pozycjg i ksztattem przycisku oraz przegubem ku-
lowym gwarantujg osiggniecie optymalnego rezultatu spawania.

N -:‘""'"\;-.; .
Dane techniczne (EN 60 974-7)
Obcigzalnos¢: MB EVO 240 D MB EVO 401 D MB EVO 501 D
co, 300 A 400 A 500 A
Mieszanka M21 270 A 350 A 450 A
Cykl pracy: 100 % 100 % 100 %
Srednica drutu: 20.8-1.2mm 20.8-1.2mm 21.0-1.6 mm
Numer katalogowy Opis pro%LukFt)gwa
023.0322.1 MB EVO 240 D 3,00m MO03
023.0323.1 MB EVO 240 D 4,00m M03
023.0324.1 MB EVO 240 D 5,00m MO03
033.0387.1 MB EVO 401 D 3,00m M03
033.0388.1 MB EVO 401 D 4,00m M03
033.0389.1 MB EVO 401 D 5,00m MO03
034.0865.1 MB EVO 501 D 3,00m M03
034.0866.1 MB EVO 501 D 4,00m MO03
034.0867.1 MB EVO 501 D 5,00m M03
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MIG/MAG

Uchwyty spawalnicze MB EVO PRO
chiodzone ciecza

Konstrukcja nowego uchwytu chtodzonego cieczg z serii MB EVO PRO jest wzmocnio-
na dzieki zmodyfikowanej koncepcji chtodzenia i zastosowaniu odpowiednich materia-
tow.

Lepsze chtodzenie szyjki palnika zwieksza zywotnos¢ czesci i wydajno$é, umozliwiajac

spawanie wyzszymi parametrami. Gwarantujgc tym samym doskonatg jako$¢ spoin
przy maksymalnym obcigzeniu uchwytu.

/ P

MB - szczegdtowy Zoptymalizowana Zaawansowana ZoFtymaIizowane
przekroj geometria wew. konstrukcja przegubu ztgcze centralne

.
Dane techniczne (EN 60 974-7)
Obcigzalnosc: MB EVO PRO 240D MB EVO PRO 401D MB EVO PRO 501D
CO, 325 A 450 A 550 A
Mieszanka M21 300 A 400 A 500 A
Cykl pracy: 100 % 100 % 100 %
Srednica drutu: 20.8-1.2mm 20.8-1.2mm 21.0-1.6mm
Numer katalogowy Opis pro(c;I[lukFt)gwa
023.0319.1 MB EVO PRO 240 D 3,00m M03
023.0320.1 MB EVO PRO 240 D 4,00m MO03
023.0321.1 MB EVO PRO 240 D 5,00m M03
033.0384.1 MB EVO PRO 401 D 3,00m MO03
033.0385.1 MB EVO PRO 401 D 4,00m M03
033.0386.1 MB EVO PRO 401 D 5,00m M03
034.0862.1 MB EVO PRO 501 D 3,00m MO03
034.0863.1 MB EVO PRO 501 D 4,00m M03

034.0864.1 MB EVO PRO 501 D 5,00m MO03




MIG/MAG

Uchwyty ABIMIG® AT LW BASIC
199/235/309/359/405

Lekkie, chtodzone powietrzem z systemem obrotowych i wymiennych szyjek palnikdw,
z innowacyjnym pakietem przewodéw BIKOX® LW .Low Weight', umozliwiajgcym
redukcje wagi nawet do 50%, z nowg ergonomiczng i uniwersalng dwukomponentowg
rekojescia.

Numer katalogowy Opis Grupa produktowa
006.D810.1 ABIMIG® AT LW 155 3,0m MO01
006.D811.1 ABIMIG® AT LW 155 4,0m MO1
006.D812.1 ABIMIG® AT LW 155 5,0m MO1
004.D850.1 ABIMIG® AT LW 255 3,0m MO1
004.D851.1 ABIMIG® AT LW 255 4,0m MO1
004.D852.1 ABIMIG® AT LW 255 5,0m MO1
018.D0960.1 ABIMIG® AT LW 305 3,0m MO02
018.D961.1 ABIMIG® AT LW 305 4,0m MO02
018.D962.1 ABIMIG® AT LW 305 5,0m MO02
014.H390.1 ABIMIG® AT LW 355 3,0m M02
014.H391.1 ABIMIG® AT LW 355 4,0m MO02
014.H392.1 ABIMIG® AT LW 355 5,0m M02
015.D070.1 ABIMIG® AT LW 405 3,0m MO02
015.D071.1 ABIMIG® AT LW 405 4,0m M02
015.D072.1 ABIMIG® AT LW 405 5,0m MO02
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MIG/MAG

Pakiety przewodow ABIMIG® ATG LW COMBI
199/235/309/359/405

Umozliwiajg indywidualny dobdr pakietu, wersji palnikéw oraz czesci eksploatacyj-
nych, tworzac optymalny ergonomiczny i elastyczny zestaw dopasowany do indywidu-
alnych potrzeb uzytkownika. W celu skompletowania uchwytu nalezy wybrac
odpowiedni pakiet podstawowy ATG*, zestaw palnika i prowadnik drutu.

Numer katalogowy Opis Grupa produktowa
006.D813.1 ABIMIG® ATG LW 155 3,0m MO01
006.D814.1 ABIMIG® ATG LW 155 4,0m MO1
006.D815.1 ABIMIG® ATG LW 155 5,0m MO1
004.D853.1 ABIMIG® ATG LW 255 3,0m MO1
004.D854.1 ABIMIG® ATG LW 255 4,0m MO1
004.D855.1 ABIMIG® ATG LW 255 5,0m MO1
018.D963.1 ABIMIG® ATG LW 305 3,0m MO02
018.D964.1 ABIMIG® ATG LW 305 4,0m MO02
018.D965.1 ABIMIG® ATG LW 305 5,0m MO02
014.H393.1 ABIMIG® ATG LW 355 3,0m MO02
014.H394 1 ABIMIG® ATG LW 355 4,0m MO02
014.H395.1 ABIMIG® ATG LW 355 5,0m MO02
015.D073.1 ABIMIG® ATG LW 405 3,0m MO02
015.D074 .1 ABIMIG® ATG LW 405 4,0m MO02
015.D075.1 ABIMIG® ATG LW 405 5,0m MO02

* Pakiet podstawowy ATG zawiera przewod pradowy, wtyk, rekojes¢ z przyciskiem.




MIG/MAG

Lestawy painikow do pakietow ABIMIG® ATG LW COMBI
199/235/309/359/405

W potaczeniu z pakietami ABIMIG® ATG LW, tworzg optymalne narzedzie przystoso-
wane do kazdej pozycji spawania.

Oznaczenia:
ATG - podstawowy pakiet przewoddw, XX7 - nasuwana dysza gazowa,
A - chtodzony powietrzem, NW - $rednica wewnetrzna dyszy,
T - wymienny / obrotowy 360°, 45G - kat giecia palnika,
T8 - wymienny / obrotowy w 8 pozycjach, X - dhugos¢ palnika,
M - metalowy ptaszcz ochronny, Y - wysokos¢ palnika,
K - krotki palnik, 0,8-1,0 - wyposazenie do Srednicy drutu.
xx5 - przykrecana dysza gazowa, FLEX - gieta szyjka palnika
kat'\;LIIg;i:Ny Zestaw palnika Geometria szyjki palnika pro%Luk%gwa
006.D820.1 AT 155T 45G X125Y700,8-1,0 NW12 M09
004.D862.1 AT 255K T 45G X125 Y75 0,8-1,0 NW16 M09
004.D863.1 AT 255K T 45G X125Y75 1,0-1,2 NW16 M09
004.D864.1 AT 255 T 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW16 M09
004.D865.1 AT 255 T 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW16 M09
004.D866.1 AT 255 T™ 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW16 M09
004.D867.1 AT 255 T™ 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW16 M09
004.D868.1 AT 255 T™ 60G X135 Y105 0,8-1,0 NW16 M09
004.D869.1 AT 255 T™ 60G X135 Y105 1,0-1,2 NW16 M09
004.D870.1 AT 257 T 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW16 M09
004.D871.1 AT 257 T 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW16 M09
004.D872.1 AT 257 TM 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW16 M09
004.D873.1 AT 257 TM 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW16 M09
014.H417.1 AT 305K T™M 45G X130 Y85 0,8-1,0 NW18 M10
014.H418.1 AT 305K T™M 45G X130 Y85 1,0-1,2 NW18 M10
014.H419.1 AT 305/355K TM 45G X160 Y85 0,8-1,0 NW18 M10
014.H420.1 AT 305/355K TM 45G X160 Y85 1,0-1,2 NW18 M10
014.H421.1 AT 305/355K TM 45G X160 Y85 1,2-1,6 NW18 M10
014.H422.1 AT 305/355 T™ 45G X185 Y95 0,8-1,0 NW18 M10
014.H423.1 AT 305/355 T™M 45G X185 Y95 1,0-1,2 NW18 M10
014.H424.1 AT 305/355 T™M 45G X185 Y95 1,2-1,6 NW18 M10
014.H425.1 AT 305/355 T8M 45G X185 Y95 0,8-1,0 NW18 M10
014.H426.1 AT 305/355 T8M 45G X185 Y95 1,0-1,2 NW18 M10
014.H427.1 AT 305/355 T8M 45G X185 Y95 1,2-1,6 NW18 M10
014.H428.1 AT 355T™M 45G X350 Y95 1,0-1,2 NW18 M10
014.H429.1 AT 355 T™M 45G X350 Y95 1,2-1,6 NW18 M10
014.H430.1 AT 355 T™ 45G X500 Y95 1,0-1,2 NW18 M10
014.H431.1 AT 355T™M 45G X500 Y95 1,2-1,6 NW18 M10
014.H433.1 AT 305/355 T™ 60G X165 Y110 1,0-1,2 NW18 M10
014.H434.1 AT 305/355 TM 60G X165 Y110 1,2-1,6 NW18 M10
014.H435.1 AT 305/355 T8M 60G X165 Y110 0,8-1,0 NW18 M10
014.H436.1 AT 305/355 T8M 60G X165 Y110 1,0-1,2 NW18 M10
014.H437.1 AT 305/355 T8M 60G X165 Y110 1,2-1,6 NW18 M10
014.H438.1 AT 307K TM 45G X130 Y85 0,8-1,0 NW16 M10
014.H439.1 AT 307K TM 45G X130 Y85 1,0-1,2 NW16 M10
015.D090.1 AT 405 T8M 45G X210 Y95 1,0-1,2 NW18 M10
015.D091.1 AT 405 T8M 45G X210 Y95 1,2-1,6 NW18 M10
018.D801.1 AT 305 T8 FLEX X260 YO - bez wyposazenia * M10
018.D983.1 AT 305T8 FLEX X350 YO - bez wyposazenia * M10
018.D987.1 AT 305T8 FLEX X500 YO - bez wyposazenia * M10

Zawarto$c¢ zestawu - palnik, dysza gazowa, facznik prgdowy, dwie koncoéwki pragdowe, spirala palnika.
* Dodatkowo wymagany prowadnik palnika 122.D073 (dtugo$¢ 600 mm).

10

www.binzel-abicor.com.pl



Palnik specjainy TAG Y

Palnik ABIMIG® T AC Y33 stanowi uzupetnienie dla wszystkich chtodzonych powie-
trzem uchwytéw z obrotowg wymienng szyjkg palnika. Dzieki swoim matym gabary-
tom przeznaczony jest do spawania w trudnodostepnych miejscach. Palnik dostepny
rowniez w wykonaniu flex. Na zyczenie mozliwa dowolna dtugosc¢ palnika.

Dane techniczne:

Obcigzalnos¢: 220A CO,
200A A,/ CO,
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0,8-1,2mm
1 flex = 150 mm
\ |
2

/

Numer

Grupa

Poz. Opis

katalogowy produktowa
1 006.D844.1 Szyjka palnika ABIMIG® T AC Y (X=155, Y=33, G=45)" M09
1  006.D787.1 Szyjka palnika ABIMIG® T AC Y (X=285, Y=33, G=45)" M09
1 006.D829.1 Szyjka palnika ABIMIG® T AC Y (X=350, Y=33, G=45)" M09
1 ZZZ.M009-9 Szyjka palnika flex ABIMIG® T AC Y (X=285, Y=33, G=45)" MO

Poz. kaglfc?;%:/vy Opis pro(c;ILqugwa
2 145.0408.10 Dysza gaz. stozk. NW13 L=31 " M08
3 140.0043 Koncéwka pradowa E-CU M6/0,8/20 D=6 M07
3 140.0236 Koncdwka pradowa E-CU M6/1,0/20 D=6 ™ MO07
3  140.0374 Koncoéwka pradowa E-CU M6/1,2/20 D=6 MO07
3 140.0044 Koncowka pragdowa CuCrZr M6/0,8/20 D=6 MO06
3  140.1067 Koncéwka pradowa CuCrZr M6/1,0/20 D=6 MO06
3 140.1068 Koncéwka pradowa CuCrZr M6/1,2/20 D=6 M06
122.D038  Spirala palnika 2,0 x 265 mm ** M15
122.D074 Spirala palnika 2,0 x 300 mm ™ M15
122.D088 Spirala palnika 2,0 x 415 mm ** M15

* palnik dostarczany z wyposazeniem
** standardowe wyposazenie

1



MIG/MAG

Uchwyty ABIMIG® WT BASIC
340/440/340

Uchwyty spawalnicze serii ABIMIG® WT przekonujg wieksza obcigzalnoscig niz
tradycyjne uchwyty tej samej wielkosci. Zmieniony system chtodzenia cieczg jeszcze
lepiej zabezpiecza czeSci eksploatacyjne przed przegrzaniem przy wyzszych
parametrach pracy.

Numer katalogowy Opis pro%m(rt,gwa
788.0041.1 ABIMIG® WT 340 3,0m "krotki przycisk" MO03
788.0042.1 ABIMIG® WT 340 4,0m "krotki przycisk" MO03
788.0043.1 ABIMIG® WT 340 5,0m "krétki przycisk" MO03
788.0116.1 ABIMIG® WT 340 3,0m "dtugi przycisk" MO03
788.0117.1 ABIMIG® WT 340 4,0m "dtugi przycisk" MO03
788.0118.1 ABIMIG® WT 340 5,0m "dtugi przycisk" MO03
788.0044 .1 ABIMIG® WT 440 3,0m "krétki przycisk” MO03
788.0045.1 ABIMIG® WT 440 4,0m "krotki przycisk" MO03
788.0046.1 ABIMIG® WT 440 5,0m "krétki przycisk” MO03
788.0119.1 ABIMIG® WT 440 3,0m "dtugi przycisk" MO03
788.0120.1 ABIMIG® WT 440 4,0m "dtugi przycisk" M03
788.0121.1 ABIMIG® WT 440 5,0m "dtugi przycisk" MO03
788.0047.1 ABIMIG® WT 540 3,0m "krotki przycisk" MO03
788.0048.1 ABIMIG® WT 540 4,0m "krotki przycisk" MO03
788.0049.1 ABIMIG® WT 540 5,0m "krétki przycisk” MO03
788.0122.1 ABIMIG® WT 540 3,0m "dtugi przycisk" MO03
788.0123.1 ABIMIG® WT 540 4,0m "dtugi przycisk" MO03
788.0124.1 ABIMIG® WT 540 5,0m "dtugi przycisk" MO03
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MIG/MAG

Pakiety przewodow ABIMIG® WTG COMBI
340/440/340

Zintegrowana z dyszg gazowg ostona przeciwodpryskowa czyni dysze szczegdlnie
wytrzymata i moze zosta¢ wymieniona kiedy zajdzie taka potrzeba. Dodatkowo,
w celu zredukowania do minimum przywierania odpryskow, szyjka uchwytu i dysza
gazowa jest niklowana. Dzieki obrotowym i wymiennym szyjkom uchwytu o réznych
dtugosciach i geometriach spawacze mogg dopasowac uchwyt ABIMIG® WTG idealnie

do swoich potrzeb.

Y A
//
Szyjka palnika ABIMIG® WT

zawiera koncowke pradowa, zintegrowang z dysza
gazowa ostone przeciwodpryskowa, facznik prado-
wy, spirale palnika.

X

Pakiety przewodow ABIMIG® WTG

Pakiet przewodéw ABIMIG® WTG

zawiera przewod prgdowy, rekojesé z przyciskiem.

Numer katalogowy Opis pro(cai[lukpt)gwa
788.0035.1 ABIMIG® WTG PVC 3,00m "krétki przycisk" x40 MO03
788.0036.1 ABIMIG® WTG PVC 4,00m "krétki przycisk" x40 M03
788.0037.1 ABIMIG® WTG PVC 5,00m "krétki przycisk" x40 MO03
788.0110.1 ABIMIG® WTG PVC 3,00m "dtugi przycisk" x40 M03
788.0111.1 ABIMIG® WTG PVC 4,00m "dtugi przycisk" x40 MO03
788.0112.1 ABIMIG® WTG PVC 5,00m "dtugi przycisk" x40 MO03

Zestawy palnikow do pakietow przewodow ABIMIG® WTG
ka{\laLllgc_];%:Ny Opis Geometria szyjki palnika pro%[luk@gwa
788.0056.1 ABIMIG® WT 340K 50G X125 Y75 M11
788.0019.1  ABIMIG® WT 340 (BASIC) 50G X140 Y85 M11
788.0058.1 ABIMIG® WT 440K 50G X125 Y80 M11
788.0004.1 ABIMIG® WT 440 (BASIC) 50G X145 Y85 M11
788.0073.1 ABIMIG® WT 440L 60G X165 Y105 M11
788.0067.1 ABIMIG® WT 440L 50G X185 Y85 M11
788.0075.1 ABIMIG® WT 440XL 50G X350 Y85 M11
788.0081.1  ABIMIG® WT 540K 50G X140 Y85 M11
788.0025.1  ABIMIG® WT 540 (BASIC) 50G X150 Y90 M11
788.0089.1 ABIMIG® WT 540L 60G X190 Y105 M11
788.0087.1 ABIMIG® WT 540L 50G X200 Y90 M11
788.0095.1  ABIMIG® WT 540XL 50G X360 Y90 M11
788.0101.1  ABIMIG® WT 540XXL 50G X495 Y90 M11
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Palnik specialny ABIMIG® 300 WT

Palnik ABIMIG® 300 WT stanowi uzupetnienie standardowego uchwytu ABIMIG® 401D
WT lub 501D WT. Dzieki swoim matym gabarytom przeznaczony jest do spawania
w trudno dostepnych miejscach.

Dane techniczne:

Obcigzalnosé: 300A A /CO,
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0,8-1,2

w2
/.
4
——
— >
)
>_
I
X
Numer f Grupa
POZ.  atalogowy Opis produk@owa
1 022.D011 Szyjka palnika ABIMIG® 300WT (X=205, Y=41, G=45) M11
1 022.D021 Szyjka palnika ABIMIG® 300WT (X=250, Y=41, G=45) M11
1 022.D031 Szyjka palnika ABIMIG® 300WT (X=350, Y=41, G=45) M11
1 022.D041 Szyjka palnika ABIMIG® 300WT (X=500, Y=41, G=45) M11
1 022.D051 Szyjka palnika ABIMIG® 300WT (X=650, Y=41, G=45) M11
2 146.0076 Rozdzielacz gazu ceramiczny M12
3 140.0054 Koncoéwka pragdowa CuCrZr M6/0,8/28 MO06
8 140.0245 Koncoéwka pragdowa CuCrZr M6/1,0/28 MO06
3 140.0382 Koncoéwka pradowa CuCrZr M6/1,2/28 MO06
4 145.D355 Dysza gazowa NW13,5 M20x40 M08
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MIG/MAG

Palniki specjaine
MB, ABIMIG® D NT

Zestawienie palnikow specjalnych serii MB oraz ABIMIG® D WT. Niestandardowa
geometria pozwala na dotarcie w trudnodostepne miejsca, a takze pozwala
na dopasowanie uchwytu do swoich potrzeb.

= —

i

"

e

Numer katalogowy Opis procc;:ILuk'%gwa
034.0002 Palnik MB 501D 0° X=185 mm M11
034.0324 Palnik MB 501D 0° X=550 mm (+365mm) M11
034.0005 Palnik MB 501D -50° przycisk od gory TO M11
034.0123 Palnik MB 501D -50° X=230 mm Y=95 mm (+80mm) TO M11
034.0013 Palnik MB 501D 50° X=250 mm Y=95 mm (+105mm) M11
034.0147 Palnik MB 501D 50° X=300 mm Y=95 mm (+155mm) M11
034.0011 Palnik MB 501D 50° X=400 mm Y=95 mm (+255mm) M11
034.0136 Palnik MB 501D 50° X=500 mm Y=95 mm (+355mm) M11
034.0604 Palnik MB 501D 50° X=750 mm Y=95 mm (+605mm) M11
034.0145 Palnik MB 501D 50° X=1000 mm Y=95 mm (+855mm) M11

Uwaga:
Montujgc palnik specjalny nalezy uwzgledni¢ ewentualng wymiane spirali prowadzgcej na dtuzszg.
122.0092 (2,0x4,5x6400 mm).

e —

Numer katalogowy Opis pro%[:ukzgwa
034.D129.1 Palnik ABIMIG® 501D WT 0° X=220 mm Y=0 mm ~ M11
034.D131.1 Palnik ABIMIG® 501D WT 0° X=395 mm Y=0 mm * M11
034.D133.1 Palnik ABIMIG® 501D WT 0° X=445 mm Y=0 mm ~ M11

034.D095 Palnik ABIMIG® 501D WT 50° X=175 mm Y=100 mm * M11
034.D145.1 Palnik ABIMIG® 501D WT 50° X=250 mm Y=100 mm * M11
034.D098 Palnik ABIMIG® 501D WT 50° X=350 mm Y=100 mm * M11
034.D099 Palnik ABIMIG® 501D WT 50° X=400 mm Y=100 mm * M11
034.D096 Palnik ABIMIG® 501D WT 50° X=520 mm Y=100 mm * M11

* palnik dostarczany z wyposazeniem
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MIG/MAG

Uchwyty ABIMIG® W
340/440/340

Uchwyty spawalnicze serii ABIMIG® W, to wyzsze parametry obcigzeniowe uchwytu,
zwiekszona zywotnosc¢ czesci eksploatacyjnych oraz solidna rekojesc.

Dane techniczne (EN 60 974-7)

Obcigzalnos¢: ABIMIG® W 340 ABIMIG® W 440 ABIMIG® W 540

CO, 400 A 500 A 600 A

Mieszanka M21 350 A 450 A 550 A

Puls 350 A 350 A 400 A

Cykl pracy: 100 % 100 % 100 %
Srednica drutu: 20.8-1.2mm 20.8-1.6 mm 21.0-1.6 mm
. Grupa

Numer katalogowy Opis produktowa

766.1530.1 ABIMIG® W 340 3,0m "krotki przycisk” MO03
766.1531.1 ABIMIG® W 340 4,0m "krétki przycisk" MO03
766.1532.1 ABIMIG® W 340 5,0m "krotki przycisk” MO03
766.1558.1 ABIMIG® W 340 3,0m "dtugi przycisk" MO03
766.1559.1 ABIMIG® W 340 4,0m "dtugi przycisk" MO03
766.1560.1 ABIMIG® W 340 5,0m "dtugi przycisk" MO03
766.1533.1 ABIMIG® W 440 3,0m "krotki przycisk” MO03
766.1534.1 ABIMIG® W 440 4,0m "krotki przycisk" MO03
766.1535.1 ABIMIG® W 440 5,0m "krotki przycisk” MO03
766.1561.1 ABIMIG® W 440 3,0m "dtugi przycisk" MO03
766.1562.1 ABIMIG® W 440 4,0m "dtugi przycisk" MO03
766.1563.1 ABIMIG® W 440 5,0m "dtugi przycisk" MO03
766.1536.1 ABIMIG® W 540 3,0m "krotki przycisk” MO03
766.1537.1 ABIMIG® W 540 4,0m "krétki przycisk" M03
766.1538.1 ABIMIG® W 540 5,0m "krotki przycisk” MO03
766.1564.1 ABIMIG® W 540 3,0m "dtugi przycisk" MO03
766.1565.1 ABIMIG® W 540 4,0m "dtugi przycisk" MO03
766.1566.1 ABIMIG® W 540 5,0m "dtugi przycisk" MO03
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MIG/MAG

ALPHA FLUK - uchwyt do spawania
samoosionowym drutem proszkowym

Uchwyt chtodzony powietrzem o maksymalnym pradzie spawania 330 A. Rozna
geometria korpusow palnika w potgczeniu z zestawem waskoszczelinowym umozliwia
dotarcie do kazdego miejsca spawania. Pakiet przewoddw zostat zaprojektowany
do ekstremalnie niskich temperatur, zachowuje swojg elastycznos¢ przy -30°C.

Zestaw specjalny do spawania w trudnodostepnych
miejscach.

2 PRZEDtUZKA KOMPLETNA
o — o —

3 TULEJA OCHRONNA

= M6
5 OSELONA IZOLACYJINA

Szyjka palnika 45°

1 MUFA IZOLACYJNA

vs @

4 KONCOWKA PRADOWA

Szyjka palnika 65°
wersja standard

Szyjka palnika 90°
“ = Rty S

i} —t (E= f T : E .'_ THe

65°

X =108 mm 90° ¥ X =85 mm 5% © X =280mm
Y =115 mm : Y =157 mm Y =70 mm
013.D144 013.D136 013.D0169
Typ uchwytu Przytacze Nudr};egrlfqat. Ng|?it5k:]t'
ALPHA FLUX 350 KZ-2  standard EURO 013.D160 013.D161
ALPHA FLUX 350 LN LINCOLN 013.D152 013.D153
ALPHA FLUX 350 KZ-2  z przetacznikiem zakresu ** 013.D158 013.D159
ALPHA FLUX 350 LNz przetacznikiem zakresu * ** 013.D164 013.D165
Poz. ka{\:alllg;%:/vy Opis pro(gILuk[zgwa
1 013.D155 Mufa izolacyjna MO
2 140.D075 Przedtuzka ALPHA FLUX 180 mm kompletna MO
2 140.D076  Przedtuzka ALPHA FLUX 90 mm kompletna MO
3 140.D124  Tuleja ochronna 160 ALPHA FLUX (dla zestawu 180 mm) MO
3 140.D125 Tuleja ochronna 80 ALPHA FLUX (dla zestawu 90 mm) MO
4 140.D122  Koncéwka pradowa 1,2 - 2,0 mm ALPHA FLUX 180 mm M8 MO
4 140.D123  Koncowka pradowa 1,2 - 2,0 mm ALPHA FLUX 90 mm M8 MO
5 140.D126  Ostona izolacyjna MO

* LN - z przytaczem LINCOLN
** przewdd sterujacy otwarty
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MIG/MAG

Koncowki pradowe tyn F

Zestawienie najpopularniejszych koncéwek prado-
wych typu F. Koncowki pragdowe wykonane sg ze
stopu miedzi, chromu i cyrkonu, pokryte warstwg
srebra zabezpieczajgcg przed nadmiernym przywie-
raniem rozprysku spawalniczego oraz poprawiajgcg
przewodnos¢ elektryczng. Cechuja sie podwyzszong

)

T “‘""'7‘
' | ot

wytrzymatoscig. Koncdwka z centrowaniem od strony f P
prowadnika posiada specjalnie pogtebiony otwor pod
prowadnik drutu.

e Rodzaj koncowki pradowej SipE
katalogowy produktowa
147.1339 CuCrZr M8/0,8/35 D=8 posrebrzana MO06
147.1340  CuCrZr M8/1,0/35 D=8 posrebrzana MO06
147.1341 CuCrZr M8/1,2/35 D=8 posrebrzana MO06
147.1342 CuCrZr M8/1,6/35 D=8 posrebrzane MO06
147.1343 CuCrZr M8/0,8/35 D=8 posrebrzane z centrowaniem MO06
147.1344 CuCrZr M8/1,0/35 D=8 posrebrzane z centrowaniem MO06
147.1345 CuCrZr M8/1,2/35 D=8 posrebrzane z centrowaniem MO06
147.1346 CuCrZr M8/1,6/35 D=8 posrebrzane z centrowaniem MO06
147.1347  CuCrZr M10x1,25/0,8/40 D=10 posrebrzane MO06
147.1348  CuCrZr M10x1,25/1,0/40 D=10 posrebrzane M06
147.1349 CuCrZr M10x1,25/1,2/40 D=10 posrebrzane MO06
147.1350 CuCrZr M10x1,25/1,6/40 D=10 posrebrzane MO06
147.1351 CuCrZr M10x1,25/0,8/40 D=10 posrebrzane z centrowaniem MO06
147.1352 CuCrZr M10x1,25/1,0/40 D=10 posrebrzane z centrowaniem MO06
147.1353 CuCrZr M10x1,25/1,2/40 D=10 posrebrzane z centrowaniem MO06
147.1354 CuCrZr M10x1,25/1,6/40 D=10 posrebrzane z centrowaniem M06
147.1378  CuCrZr M10x1,25/1,4/40 D=10 posrebrzane MO06

Koncowki pradowe typ K

Zestawienie najpopularniejszych koncéwek prado-
wych typu K. Koncowki wykonywane sg z miedzi
elektrolitycznej lub ze stopu miedzi, chromu i cyrko-
nu. Cechujg sie podwyzszong wytrzymatoscia.

Numer
katalogowy

140.0124  E-Cu M8/0,8/34,5 D=8 MO07
140.0323  E-Cu M8/1,0/34,5 D=8 MO07
140.0452  E-Cu M8/1,2/34,5 D=8 MO07
=8
=8

Grupa

Rodzaj korcowki pradowej produktowa

140.0957  E-Cu M8/1,4/34,5D M07
140.0597  E-Cu M8/1,6/34,5D M07

140.0917  CuCrZr M8/0,8/34,5 D=8 M06
140.1207  CuCrZr M8/0,9/34,5 D=8 M06
140.0939  CuCrZr M8/1,0/34,5 D=8 M06
140.0453  CuCrZr M8/1,2/34,5 D=8 M06
140.0958  CuCrZr M8/1,4/34,5 D=8 M06
140.0964  CuCrZr M8/1,6/34,5 D=8 M06
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Koricowki pradowe ABICOR BINZEL

E-Cu niklowane ABITIP Plus

- wykonane z miedzi elektrolitycznej,

) - wykonane ze stopu miedzi,
:: a dodatkowo pokryte warstwa niklu.

chromu i cyrkonu, wysokiej
jakosci otwér, dodatkowo
pokryte srebrem.

CuCrZr HDS
wykonane ze stopu miedzi, pokryte srebrem, utwardzane
mp chromu i cyrkonu. = dyspersyjnie, zachowuja
Podwyzszona zywotnosc. twardos¢ nawet w 800°C.
Numer katalogowy Rodzaj koncowki pradowej Grupa produktowa
140.0054 CuCrZr M6/0,8/28 D=8 M06
140.0245 CuCrZr M6/1,0/28 D=8 M06
140.0382 CuCrZr M6/1,2/28 D=8 M06
140.0117 CuCrZr M8/0,8/30 D=10 M06
140.0316 CuCrzr M8/1,0/30 D=10 M06
140.0445 CuCrZr M8/1,2/30 D=10 M06
140.0536 CuCrZr M8/1,4/30 D=10 M06
140.0590 CuCrZr M8/1,6/30 D=10 M06
147.0054 CuCrZr M6/0,8/28 D=8 posrebrzana MO06
147.0245 CuCrZr M6/1,0/28 D=8 posrebrzana MO06
147.0382 CuCrZr M6/1,2/28 D=8 posrebrzana MO06
147.0117 CuCrZr M8/0,8/30 D=10 posrebrzana MO06
147.0316 CuCrZr M8/1,0/30 D=10 posrebrzana MO06
147.0445 CuCrZr M8/1,2/30 D=10 posrebrzana MO06
147.0536 CuCrZr M8/1,4/30 D=10 posrebrzana MO06
147.0590 CuCrZr M8/1,6/30 D=10 posrebrzana MO06
140.0053 E-CU M6/0,8/28 D=8 niklowana MO07
140.0244 E-CU M6/1,0/28 D=8 niklowana MO07
140.0381 E-CU M6/1,2/28 D=8 niklowana MO07
140.0557 E-CU M6/1,6/28 D=8 niklowana M07
140.0116 E-CU M8/0,8/30 D=10 niklowana MO07
140.0315 E-CU M8/1,0/30 D=10 niklowana MO07
140.0444 E-CU M8/1,2/30 D=10 niklowana MO07
140.0535 E-CU M8/1,4/30 D=10 niklowana MO07
140.0589 E-CU M8/1,6/30 D=10 niklowana MO07
140.0655 E-CU M8/2,0/30 D=10 niklowana MO07
144.0054 ABITIP PLUS M6/0,8/28 D=8 M06
144.0245 ABITIP PLUS M6/1,0/28 D=8 M06
144.0382 ABITIP PLUS M6/1,2/28 D=8 M06
144.0117 ABITIP PLUS M8/0,8/30 D=10 M06
144.0316 ABITIP PLUS M8/1,0/30 D=10 M06
144.0445 ABITIP PLUS M8/1,2/30 D=10 M06
144.0536 ABITIP PLUS M8/1,4/30 D=10 M06
144.0590 ABITIP PLUS M8/1,6/30 D=10 M06
147.5245 HDS M6/1,0/28 D=8 R10
147.5382 HDS M6/1,2/28 D=8 R10
147.5316 HDS M8/1,0/30 D=10 R10
147.5445 HDS M8/1,2/30 D=10 R10
147.5536 HDS M8/1,4/30 D=10 R10
147.5590 HDS M8/1,6/30 D=10 R10

147.5616 HDS M10/1,6/35 D=12 R10
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MIG/MAG

Zestaw najczesciej stosowanych prowadnikéow drutu do standardowych uchwytéw
MIG/MAG serii MB oraz ABIMIG.

Prowadnik drutu ka{\lalllggj%s/vy Srednica drutu Dtugosc¢ spirali pro?j[.luk?:gwa
> ¢ 122.0005 0.8 3,0m M15
g | 122.0007 (1.5/4.0) 4,0m M15
3 | 122.0009 5,0m M15
0 s e o
c £ : 2.0/4.5 Im
i 122.0039 (2.0/4.5) 5,0m M15
< 122.0056 1.6 3,0m M15
5 | 122.0060 (2.5/4.5) 4,0m M15
w3 122.0063 5,0m M15

124.0011 3,0m M15
z 124.0012 0;65; 405'8 4,0m M15
2 124.0015 28 5,0m M15
2 124.0026 3,0m M15
2 1.0-1.2 '
3 124.0031 (2.0/4.5) 4,0m M15
z 124.0035 5,0m M15
S 124.0041 3,0m M15
I 124.0042 1'245 / 415'6 4,0m M15
124.0044 (2.5/4.5) 5,0m M15
126.0005 0.8-1.0 3,0m M15
126.0008 (1.5/4.0) 4,0m M15
126.0011 5,0m M15
- 126.0026 Dodp +0m Mis
: 2.0/4.0 ,
& 126.0028 ( ) 5,0m M15
126,002 16 +om M15
. ,0m
126.0045 (2.714.7) 5,0m M15
127.0002 0.8-1.0 3,0m M15
e 127.0004 5,0m M15
\ 127.0005 1.0-1.2 3,0m M15
g 127.0007 (2.0/4.0) 4,0m M15
8 127.0008 5,0m M15
g} 127.0010 1.6 3,0m M15
127.0012 @2.7/47) 4,0m M15
127.0013 5,0m M15
1280015 10-1.2 4om Mis
128.0016 (2.0/4.0) 5,0m M15
- 128.0020 1.6 3,0m M15
= 128.0021 (2.3/4.7) 4,0m M15
128.0030 = 5,0m M15
126,023 = dom Mis
128.0027 (2.9/4.7) 5,0m M15
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MIG/MAG

Prowadniki kombinowane - prowadniki PTFE i weglowo-PTFE ze spiralg mosiezng
na odcinku wewnatrz palnika.

Prowadnik drutu kaglljtr)g%rwy Srednica drutu Dtugoéé spirali pro%Luk@gwa
126.M002 0.8 3,0m M15
126.M003 (1 5;4 0) 40m M15

g 126.M004 R 50m M15

(]
= 126.M006 _ 3,0m M15
i S 126.M007 L2 4,0m M15
&35 126.M008 ) 50m M15
S 126.M009 1.6 3,0m M15
126.M010 @ 7;4 7 40m M15
126.M011 T 50m M15
> 127.M002 0.8 3,0m M15

= S 127.M003 (1.5/4.0) 40m M15

o) ] | 127.M004 D 50m M15

35 : 127.M006 1.0- 1.2 3,0m M15

RE 127.M007 40m M15

< 2.0/4.0 4

=2 \ 127.M008 ( ) 50m M15

Numer ; Grupa
katalogowy Opis produk@owa
"""""" 001.0305.1 Spirala njo§ie2na 2:2x4,4x200*do MO
prowadnikéw kombinowanych

Prowadnik drutu kaglf(?g%:,vy Srednica drutu Dtugos¢ spirali proﬁﬁuk‘igwa

Spiralny 120.0009 0.8 (1.5/4.0) 50,0 m M16
120.0045 1.6 (2.5/4.5) 50,0 m M16

125.0004 0.8 -1.0 (1.5/4.0) 50,0 m M16

PTFE 125.0006 1.0 - 1.2 (2.0/4.0) 50,0 m M16
125.0017 1.6 (2.7/4.7) 50,0 m M16

125.0005 0.8 - 1.0 (1.5/4.0) 50,0 m M16

Weglowo-PTFE 125.0007 1.0 - 1.2 (2.0/4.0) 50,0 m M16

125.0018 1.6 (2.7/4.7) 50,0 m M16
Numer katalogowy Opis proc(;jLukFnga

131.0001 Nypel podtrzymujacy z gwintem dla 1,5/4,0 i 2,0/4,0 MO
131.0002 Nypel podtrzymujgcy z gwintem dla 2,7/4,7 MO
131.D020 Nypel nakrecany dla spirali 2,0/4,5 MO
131.D021 Nypel nakrecany dla spirali 2,5x4,5 MO
191.0062 Obcinak do prowadnikéw z tworzywa 0

191.0064 Ostrzatka do prowadnikéw z tworzywa 0

* Zastosowanie - prowadnik PTFE i weglowo-PTFE w celu wydtuzenia zywotno$ci prowadnika drutu na odcinku wewnatrz
palnika
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MIG/MAG

Dysze yazowe chiodzone ciecza

Dysze gazowe do uchwytéw spawalniczych MIG/MAG chtodzone cieczg wykorzystywa-
ne s W najbardziej wymagajacych aplikacjach, wszedzie tam, gdzie ilos¢ ciepta wy-
dzielana z ‘tuku spawalniczego oraz ze spawanego materiatu (np. wskutek
podgrzewania wstepnego) jest zbyt duza dla zastosowania tradycyjnej dyszy. Dysze
gazowe muszg zosta¢ podtgczone do dodatkowego uktadu chtodzenia, lub szeregowo
do uktadu chtodzenia uchwytu.

Numer
katalogowy
145.0064
145.0105
145.0396

Poz.

WN =

Opis
Dysza gazowa chtodzona ciecza MB/AUT 401/501

Dysza gazowa chtodzona cieczg MB/AUT 602
Dysza gazowa chtodzona cieczg RB/AUT 610

Grupa
produktowa

MO8
MO8
M08

22

www.binzel-abicor.com.pl



Dysze gazowe giete 24/240,401/501

Zestaw specjalny umozliwia wykonywanie pofaczen spawanych w trudnodostepnych
miejscach, stanowi doskonate uzupetnienie uchwytéw serii MB i MB Grip.

0 min. 25,0
@ min. 30,0
MB 24KD / 240D Q MB 26KD / 401D / 501D WT @

001.D220.10 001.D221.10

145.D460.5

145.D457.5

147.D481.10 - 1,0mm

140.D476.10 - 1,0mm
147.D482.10 - 1,2mm

140.D478.10 - 1,2mm

UWAGA:

Mozliwo$¢ zastosowania do uchwytu MB / RMB 36KD.
W tym celu nalezy zastosowac¢ facznik pradowy (142.0082)
oraz rozdzielacz gazowy (018.0116).

Numer

Grupa

Poz.  |atalogowy Opis produktowa
1 001.D220.10  Nakretka kontrujgca M6 SW8 MO
1 001.D221.10 Nakretka kontrujgca M8 SW11 MO
2 140.D476.10 Koncoéwka pradowa E-Cu M6/1,0/D=6 gieta MO07
2 140.D478.10 Koncowka prgdowa E-Cu M6/1,2/D=6 gieta Mo7
2 147.D481.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M8/1,0/D=8 gieta posreb. MO06
2 147.D482.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M8/1,2/D=8 gieta posreb. MO06
3 145.D457.5 Dysza gaz. gieta typ MB 24/240 M08
3 145.D460.5 Dysza gaz. gieta typ MB 26/401/501 M08
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lestaw specjalny do spawania waskoszczelinowego
ZjednoczesSciowq dysza gazowa

Umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych miejscach. Zestaw

mozna zastosowal w standardowych palnikach na bazie MB 401D/501D oraz
ABIMIG® W 555D.

Dane techniczne:

| | #150
Obcigzalnos¢: maks. 250A CO, ‘ ‘
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 1,0-1,2 mm

60,0

128,0

ez kag\lljt;g%:/vy Opis pro?jLukFnga
1 140.1584.10 Koncoéwka prgdowa CuCrZr M8/1,0/85 MO06
1 140.1585.10 Koncoéwka pragdowa CuCrZr M8/1,2/85 MO06
2 145.0707.5 Dysza gazowa NW12/128,0 Mo8

24
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MIG/MAG

Z wymienna przediuika dyszy yazowej

Umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych miejscach. Zestaw
mozna zastosowaé w standardowych palnikach na bazie MB 401D/501D oraz
ABIMIG® W 555D. Wymienna przediuzka dyszy gazowej pozwala ograniczy¢ koszty
eksploatacji zestawu specjalnego.

Zestaw specjalny mozna uzywac w palnikach MB26 oraz MB36 po zastosowaniu tgcz-
nika pradowego 142.0082 oraz rozdzielacza gazowego 018.0116.

UWAGA:

W przypadku uchwytdw z odciggiem
spalin skuteczno$¢ odsysania moze
zosta¢ obnizona wskutek oddalenia
dyszy ssacej od miejsca spawania

Dane techniczne:
Obcigzalnos¢:
Cykl pracy:

Srednica drutu:

Numer
katalogowy

030.0010
145.0166
030.0118
140.0343
140.0475

Poz.

ARWN

138,0

maks. 250A CO,
60%
1,0-1,2 mm

y

Opis
Przedtuzka dyszy
Dysza gazowa butel. NW11 L75
Element centrujgcy
Koncéwka prgdowa E-Cu M8/1,0/95 D=10
Koncoéwka prgdowa E-Cu M8/1,2/95 D=10

Grupa
produktowa

MO
M08
MO
MO7
MO7
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MIG/MAG

Lestaw specjainy do spawania waskoszczelinowego
ABIMIG® A i AT 305/355/409

Zestaw specjalny przeznaczony dla uchwytéw ABIMIG® A oraz AT 305/355/405.
Umozliwia wykonywanie potaczen spawanych w trudnodostepnych miejscach. Ksztatt
dyszy gazowej zapewnia dobry dostep do spawanego elementu. Koncowka pragdowa
wystepuje rowniez w wersji posrebrzanej, co zmniejsza przywieranie rozprysku
spawalniczego oraz poprawia przewodnosc¢ elektryczna.

45,0

4
3
Poz. Numer katalogowy Opis pro%[;uk[égwa
1 140.D454.10 Koncéwka pragdowa E-Cu M6/1,0/41 MO07
1 140.D455.10 Koncéwka pragdowa E-Cu M6/1,2/41 MO07
2  147.D010.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M6/1,0/41 posrebrzana MO06
2 147.D011.10 Koncéwka pradowa CuCrZr M6/1,2/41 posrebrzana MO06
2 147.D012.10 Koncéwka prgdowa CuCrZr M6/1,4/41 posrebrzana MO06
2 147.D013.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M6/1,6/41 posrebrzana MO06
3 145.D402.5 Dysza gazowa M16 SP NW10 M08
3 145.D446.5 Dysza gazowa M16 SP NW8 M08
4  014.H231.5 tacznik pragdowy M16/M6/52 z M12x1 M13
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MIG/MAG

Lestaw specjainy do spawania waskoszczelinowego
ABIMIG® A i AT 155/255/305/395/405

Zestaw specjalny przeznaczony dla uchwytéw ABIMIG® A oraz AT 155 / 255/ 305 /
355 / 405. Umozliwia wykonywanie pofaczen spawanych w trudnodostepnych
miejscach. Ksztatt dyszy gazowej zapewnia dobry dostep do spawanego elementu.

| \ 214,8

| L 2108 F
g
o
| 3
[
| . 2108 ;
- | ! 2
s v
3 \
| . -
[ &
{ o
I .'I i
- [
3
‘:
| & 5 3 -
; wn
1
1 2 3
Poz. Numer katalogowy Opis pro((;jLukFt)gwa
1 145.D450.5 Dysza gazowa ABIMIG 155 NW9/98,0 M08
2 145.D448.5 Dysza gazowa ABIMIG 255 NW9/112,0 M08
3 145.D437.5 Dysza gazowa ABIMIG 305, 355, 405 NW13/126,0 M08
4 140.D465.10 Koncéwka pradowa CuCrZr M6/1,0/71 MO06
4 140.D466.10 Koncéwka prgdowa CuCrZr M6/1,2/71 MO06
5 140.1584.10 Koncéwka prgdowa CuCrZr M8/1,0/85 MO06
5 140.1585.10 Koncéwka prgdowa CuCrZr M8/1,2/85 MO06
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MIG/MAG

Lestaw specjainy do spawania waskoszczelinowego
ABIMIG® W i WT 340/440/940

Zestaw specjalny przeznaczony dla uchwytéw ABIMIG® W oraz WT 340 / 440 / 540.
Umozliwia wykonywanie potaczen spawanych w trudnodostepnych miejscach. Ksztatt
dyszy gazowej zapewnia dobry dostep do spawanego elementu.

ABIMIG® W, WT 340

ABIMIG® W, WT 440

2

=
‘B

ABIMIG® W, WT 540
w ©
s b=
| i by &

L w5 L

._E." 39

{ | e 71 |

L == 126

1 2 3
Poz. Numer katalogowy Opis pro?j[luk[;(a)wa

1 145.0817.5 Dysza gazowa ABIMIG W/WT 340 NW9 L=106,5 M08
2 140.1644.10 Koncéwka pradowa CuCrZr M6/0,8/71 D=8 MO06
2 140.D465.10 Koncowka pragdowa CuCrZr M6/1,0/71 D=8 MO06
2 140.D466.10 Koncéwka pradowa CuCrZr M6/1,2/71 D=8 MO06
1 145.0819.5 Dysza gazowa ABIMIG W/WT 440 NW13 L=119,5 M08
3 140.1584.10 Koncéwka pradowa CuCrZr M8/1,0/85 D=10 MO06
3 140.1585.10 Koncowka pragdowa CuCrZr M8/1,2/85 D=10 MO06
1 145.0821.5 Dysza gazowa ABIMIG W/WT 540 NW13 L=120,0 M08
3 140.1584.10 Koncéwka pragdowa CuCrZr M8/1,0/85 D=10 MO06
3 140.1585.10 Koncoéwka pragdowa CuCrZr M8/1,2/85 D=10 MO06
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Zestaw specjalny o spawania waskoszczelinowego typ F

Zestaw specjalny umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych
miejscach. Specjalna posrebrzana koncéowka pradowa charakteryzuje sie podwyzszong
wytrzymatoscig. Pokrycie srebrem ogranicza przywieranie rozprysku spawalniczego

oraz poprawia przewodnoS¢ elektryczng. Koncowka prgdowa posiada pogtebiony
otwdr centrujgcy prowadnik drutu.

‘ 215,0
3
|
I|=
3 | I'
| i I !I.
II
0
]
\
fa n
I
1 2
. Grupa
Poz. Numer katalogowy Opis Typ produktowa
1 140.D461.5 Koncowka CuCrZr M10/1,2/82 F MO06
2 145.D425.5 Dysza gazowa NW13/120,5

= MO8
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Traktory spawainicze ABI-CAR

MIG/MAG

Nowe traktory spawalnicze ABI-CAR wypetniajg luke pomiedzy klasycznym spawaniem
recznym, a w petni zautomatyzowanym. Mechaniczne traktory spawalnicze s nisko-
budzetowym rozwigzaniem idealnym jako pierwszy krok w strong mechanizacji i auto-
matyzacji procesow spawania tukowego. Wspomagaja technologie procesu spawania
wzdtuznego w prosty i bezpieczny sposdb zapewniajac przy tym poprawe ergonomii
spawania.

ABI-CAR E-1200

Traktor ze zwiekszong predkoscig jezdna
do 1200 mm/min.

30

Optymalna kontrola procesu, cyfrowy
kontroler i wyswietlacz predkosci

Wieloosiowa regulacja potozenia koncowki
palnika (réwniez podczas jazdy) za pomocg
suportu krzyzowego (X/Y 50mm)
Precyzyjna regulacja predkosci jazdy

do 1200 mm/min.

Funkcje dodatkowe

wypetnienie krateru, sterowanie reczne,
automatyczny start / stop

ABI-CAR E-1000

Traktor spawalniczy osiggajacy predkos¢
do 1000 mm/min.

Prosta obstuga, ustawianie predkosci
do 1000 mm / min za pomocg potencjometru

Wieloosiowa regulacja potozenia koncowki
palnika (réwniez podczas jazdy) za pomocg
suportu krzyzowego (X/Y 50mm)

Funkcje dodatkowe
wypefnienie krateru, sterowanie reczne,
automatyczny start / stop

www.binzel-abicor.com.pl



ABI-CAR przyktadowe zastosowania

1. Spawanie w poziomie

2. Spawanie w nachyleniu

3. Spawanie w pionie

4. Spawanie z dodatkowg szyng
W pozycji nasciennej

5. Spawanie zakrzywionych
elementéw

MIG/MAG

ABI-CAR E-1200-0
Traktor ze zintegrowang funkcja oscylacji

Szeroki zakres ustawien oscylacji (oscylacja
symetryczna/asymetryczna, opoznienie
czasowe, przesuniecie $rodka oscylacji,
Zmiana czestotliwosci i amplitudy)
Wyswietlacz cyfrowy pokazuje predkosé,
opoznienie oscylatora, przesuniecie szerokosci
i czestotliwosci oscylacji

Wieloosiowa regulacja potozenia koncowki
palnika (rowniez podczas jazdy) za pomocg
suportu krzyzowego (X/Y 50mm)

Traktor spawalniczy dziata z precyzyjnie
regulowang predkoscig do 1200 mm/min.

Funkcje dodatkowe
wypetnienie krateru, sterowanie reczne,
automatyczny start / stop

Numer katalogowy Opis pro%Luk%gwa
522.0068.1 ABI-CAR E-1000 R
522.0069.1 ABI-CAR E-1200 R
522.0070.1 ABI-CAR E-1200-O R
522.0141.1 Zestaw szyn prowadzgcych 1,5m ABI-CAR R
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Uchwyt z odciagiem dymow RAB Grip

Zmodernizowana wersja uchwytoéw RAB z rekojesScig Grip. W serii uchwytéw chtodzo-
nych powietrzem zastosowany zostat nowy pakiet przewodow typu LW. Lzejsze do
50% uchwyty sg bardziej ergonomiczne w stosunku do wczesniejszej wersji uchwytu
z odciggiem dymow serii RAB Plus.

Uchwyt MIG/IMAG Uchwyt RAB GRIP

bez odciggu dyméw spawalniczych wigczony uktad odciggu dymoéw spawalniczych

Numer katalogowy Opis Grupa produktowa
602.3001.1 RAB Grip 15AK 3,0m MO05
602.3002.1 RAB Grip 15AK 4,0m MO05
602.3003.1 RAB Grip 15AK 5,0m MO05
612.3001.1 RAB Grip 24KD 3,0m MO05
612.3002.1 RAB Grip 24KD 4,0m MO05
612.3003.1 RAB Grip 24KD 5,0m MO05
604.3001.1 RAB Grip 25AK 3,0m MO05
604.3002.1 RAB Grip 25AK 4,0m MO05
604.3003.1 RAB Grip 25AK 5,0m MO05
614.3001.1 RAB Grip 36KD 3,0m MO05
614.3002.1 RAB Grip 36KD 4,0m MO05
614.3003.1 RAB Grip 36KD 5,0m MO05
623.3003.1 RAB Grip 240D 3,0m MO05
623.3004.1 RAB Grip 240D 4,0m MO05
623.3005.1 RAB Grip 240D 5,0m MO05
634.3003.1 RAB Grip 501D 3,0m MO05
634.3004.1 RAB Grip 501D 4,0m MO05
634.3005.1 RAB Grip 501D 5,0m MO05
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Urzadzenie odciagowe FES-200 W3

FES 200 to kompaktowe urzadzenie odciggowe, ktdre potaczone z uchwytem spawal-
niczym RAB skutecznie odsysa dymy powstate podczas procesu spawania
bezposrednio u ich zrédta. Urzadzenie posiada automatyczng funkcje start-stop, dzieki
ktdrej system dziata tylko wtedy, gdy wykonywany jest proces spawania. Minimalizuje
hatas, zmniejsza zuzycie energii, wydtuza Zzywotnos¢ silnika. W celu zwiekszenia
zywotnosa filtra, FES 200 posiada zintegrowany system czyszczenia filtra sprezonym
powietrzem. Urzadzenle w wersji W3 moze byc stosowane przy spawaniu stali
chromowo-niklowych.

Dane techniczne:

Waga: 23,5kg
Wymiary D/S/W: 630/210/590 mm
Wydajnos¢ urzadzenia: 200 m¥h

Max. podcisnienie: 19 000 Pa

Moc silnika: 1.1 kW

Napiecie zasilania: 230V

Klasa filtra: H13
Powierzchnia filtra: 0,8 m2

6
R, kaglfg‘.}gﬂly Opis pro((;j[lukegwa
1 601.0001.1  Urzadzenie FES-200 kpl. 230V MO05
1 601.0034.1  Urzadzenie FES-200 W3 kpl. 230V MO05
2 601.0008.1  Filtr FES-200 (e}
2 601.0048.1  Filtr FES-200 W3 (¢}
3 601.0056.1  Filtr weglowy FES-200 O
4 601.0015.1  Rura odciggowa, L = 5,00 m (0]
4 109.0044 Rura odciggowa, L = 30,0 m MO
o) 601.0014.1  tgcznik gumowy FES-200 O
6 601.0020.1  Czujnik start-stop FES-200 (6]
601.0031.1  Pierscien posredni FES-200 / RAB Plus (50/44 mm) (¢}
601.0007.1  Modut czyszczenia filtra FES-200 (0]
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Uchwyt z odciagiem dymow RAB Grip HE

Zmodernizowana wersja uchwytéw RAB z nowg konstrukcjg dyszy ssacej. Zwiekszona
skuteczno$¢ odsysania dymow spawalniczych. Nowy ksztatt dyszy ssacej utatwia
dostep do miejsca spawania. Uchwyty sg dostepne z palnikami zagietymi pod katem
450 oraz 60° dla jeszcze lepszej wydajnosci.

Nowa dysza ssaca ZoFtymaIizowane Suwak do regulacji
Z

acze centralne sity ciagu
Dane techniczne (EN 60 974-7)
Obcigzalnosé: RAB GRIP HE 24 RAB GRIP HE 36 RAB GRIP HE 501D
CO, 250 A 300 A 500 A
Mieszanka M21 220 A 270 A 450 A
Cykl pracy: 60 % 60 % 100 %
Srednica drutu: 2 0.8-1.2mm 2 0.8-1.2mm 2 1.0-1.6mm
Numer katalogowy Opis Kat %'gﬁ:iakgzwkl & O%Luk%gwa
612.0105.1 RAB GRIP 24 HE 3,0m MO05
612.0103.1 RAB GRIP 24 HE 4,0m MO05
612.0107.1 RAB GRIP 24 HE 5,0m MO05
614.0179.1 RAB GRIP 36 HE 3,0m MO05
614.0177.1 RAB GRIP 36 HE 4,0m 45° MO05
614.0181.1 RAB GRIP 36 HE 5,0m MO05
634.0175.1 RAB GRIP 501D HE 3,0m MO05
634.0173.1 RAB GRIP 501D HE 4,0m MO05
634.0177.1 RAB GRIP 501D HE 5,0m MO05
612.0106.1 RAB GRIP 24 HE 3,0m MO05
612.0104.1 RAB GRIP 24 HE 4,0m MO05
612.0108.1 RAB GRIP 24 HE 5,0m MO05
614.0180.1 RAB GRIP 36 HE 3,0m MO05
614.0178.1 RAB GRIP 36 HE 4,0m 60° MO05
614.0182.1 RAB GRIP 36 HE 5,0m MO05
634.0176.1 RAB GRIP 501D HE 3,0m MO05
634.0174.1 RAB GRIP 501D HE 4,0m MO05
634.0178.1 RAB GRIP 501D HE 5,0m MO05
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MIG/MAG

Urzadzenie odciagowe FEC

Wykorzystujac technologie cyklonowa, FEC skutecznie
odsysa dymy spawalnicze. Wysoka wydajnos$¢ urza-
dzenia w potgczeniu z nowymi uchwytami RAB GRIP HE
gwarantuje skuteczne odsysanie dymoéw spawalniczych
przy jednoczesnym bezpieczenstwie i komforcie pracy
dla spawacza.

Podtaczenie weza

Obrotowa lanca odciggowego
czyszczaca

Gtowny wkiad filtra

Dane techniczne:

Waga: 25 kg

Wymiary D/S/W: 590/425/825 mm
Wydajno$¢ urzadzenia: 230 m%/h

Max. podcisnienie: 19 000 Pa

Moc silnika: 1.1 kW

Napigcie zasilania: 230V, 50 Hz
Klasa filtra: przeciwpytowy, M
Powierzchnia filtra: 0,8 m?

Poziom hatasu: 76 dB (A)

(@)

o

2 3 4 6

i kaglljga%KNY Opis pro(c;I[Jqugwa

1 601.0071.1  Urzadzenie FEC kpl. 230V MO05

2 601.0075.1  Filtr FEC (¢}

3 601.0076.1  Filtr FEC (klasa filtra H13) O

4 601.0077.1  Filtr powietrza wylotowego O

5 601.0015.1  Rura odciggowa L = 5,00 m O

6 601.0041.1  Czujnik start-stop FEC (¢}
601.0031.1  Pierscien posredni RAB Puls (50/44 mm) O
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MIG/MAG

Lestaw odciagu dymow RAS dopinany
do recznych i maszynowych uchwytow spawainiczych

Stuzy do redukgcji koncentracji niebezpiecznych gazéw wydzielajacych sie podczas
spawania, poprzez bezposrednie odcigganie w miejscu ich powstawania. Zestaw jest
ekonomiczng  alternatywa dla uchwytéw spawalniczych serii ,RAB”, moze byc
uzywany z recznymi i automatowymi uchwytami MIG/MAG. System ,RAS” moze
wspdtpracowac ze wszystkimi typami urzadzen odciggowych wysokiego podci$nienia.

13,0 / 16,0 / 18,0

Poz. Numer katalogowy Opis pro%LukF:gwa

1 600.D029 RAS-SET $rednica 13mm 4,0m MO
1 600.D012 RAS-SET s$rednica 16mm 4,0m MO
1 600.D028 RAS-SET $rednica 18mm 4,0m MO
2 600.D020 Dysza odciggowa - typ 1 MO
3 600.D021 Dysza odciggowa - typ 2 MO
4 600.D022 Dysza odciggowa - typ 3 MO
5 600.D027 Waz - RAS s$rednica wew. 19mm dtugos¢ 480mm MO
6 109.0042 Waz 32 czarny $rednica wew. 28mm MO

001.D133 tacznik uniwersalny 240mm czerwony MO
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ABIDRIVE V2
Podajnik zimnego drutu dia metody TIG

Nowy ABIDRIVE V2 z czterorolkowym zespotem podajgcym
oferuje state i precyzyjne podawanie drutu dla recznego
i maszynowego spawania TIG. Dzieki posredniemu pakie-
towi przewoddw, podajnik moze zostaC przytaczony
do kazdego zrédta pradu TIG (chtodzonego cieczg lub
powietrzem).

ABITIG
Uchwyt reczny ABIDRIVE V2

-

Przystawki zdalnej regulacji
Intuicyjny panel sterowania zapewnia
prostg nastawe indywidualnych parame-

trow podawania drutu. Wraz ze specjalnym
pakietem posrednim regulacje pradu

spawania
Pakiet posredni
T
y # EVO UP/DOWN

y - 525.2042.1

y
Uktad . E
chiodzenia i -] Zrédio

pradu TIG [

EVO z potencjometrem
Wymagane komponenty systemu 5252043 1

= ABIDRIVE V2 kompletny

® Posredni pakiet przewodow

® Uchwyt spawalniczy ABITIG / ABITIG-MT z uktadem
doprowadzenia drutu

® Uktad chtodzenia (opcjonalnie)

Numer . Grupa
katalogowy Opis prod.
525.2002.1 Podajnik zimnegodrutu ABIDRIVE V2 230V (6]
525.2053.1 Zestaw rolek 1,0 rowek U / 4 sztuki zazebione O
525.2004.1 Zestaw rolek 1,2 rowek U / 4 sztuki zazebione (e}
525.2009.1 Zestaw rolek 1,0 rowek V 2 sztuki / 2 sztuki gtadkie (e}
525.2010.1 Zestaw rolek 1,2 rowek V 2 sztuki / 2 sztuki gtadkie O
525.2013.1 Zestaw rolek 1,0 rowek V 2 sztuki zazebione / 2 sztuki gtadkie O
525.2014.1 Zestaw rolek 1,2 rowek V 2 sztuki zazebione / 2 sztuki gladkie (0]
525.2050.1 Zestaw rolek 1,0 rowek V 2 sztuki / bez rolek dociskowych (e}
525.2051.1 Zestaw rolek 1,2 rowek V 2 sztuki / bez rolek dociskowych (6]
525.2028.1 Pakiet posredni 2m ABIDRIVE V2 50-70 BLS-09A BHC-21 ESAB® TO
525.2040.1 Uchwyt spawalniczy ABITIG 260W 4m BIS V2 T02
525.2041.1 Uchwyt spawalniczy ABITIG 450W 4m BIS V2 TO2

729.0071  Koncdéwka podajaca & 0,8 mm TO
729.0072  Koncoéwka podajgca @ 1,0 mm TO
729.0073  Koncowka podajgca @ 1,2 mm TO
729.0080  Spirala prowadzaca 2,0x4,5 mm (L=0,45m) TO
729.0057  Nypel podwadjny taczacy spirale z prowadnikiem w pakiecie TO
128.0015  Prowadnik drutu w pakiecie PA 2,0x4,0x450 szary ze zlaczka podtrzym. M15
127.0007  Prowadnik drutu w pakiecie wegl-PTFE2,0x4,0x450 ze zlqczka podtrzym. M15
131.0001  Ztaczka podtrzymujaca z gwintem (dla 1,5/4,0+2,0/4,0) MO
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.
Uchwyty ABITIG® z uktadem doprowadzenia drutu

Umozliwia doprowadzenie drutu do jeziorka
spawalniczego w sposob zautomatyzowany.
Gwarantuje fatwy montaz na uchwytach recz-
nych i maszynowych z mozliwoscig dowolnego
ustawiania kata koncowki doprowadzajacej
Spoiwo.

Koricowka Numer katalogowy

podajaca ABITIG® ABITIG® MT

@ 0,8mm 729.0071 967.0329

2 1,0mm 729.0072 967.0330

@ 1,2mm 729.0073 967.0331

Numer . Grupa
katalogowy Opis produktowa
525.2040.1 ABITIG 260W GRIP 4m BIS-V2 WZ-2 BHC-12, KD wire U/D T02
525.2041.1 ABITIG 450W GRIP 4m BIS-V2 WZ-2 BHC-12, KD wire U/D T02
525.1016  ABITIG 260W MT z uktadem doprowadzania drutu (1,5m) TO2
525.1017  ABITIG 260W MT z uktadem doprowadzania drutu (3,0m) T02
525.1018  ABITIG 260W MT z uktadem doprowadzania drutu (4,0m) TO2
525.1021  ABITIG 300W MT z uktadem doprowadzania drutu (1,5m) T02
525.1022  ABITIG 300W MT z uktadem doprowadzania drutu (3,0m) T02
525.1023  ABITIG 300W MT z uktadem doprowadzania drutu (4,0m) T02
525.1024  ABITIG 400W MT z uktadem doprowadzania drutu (1,5m) TO2
525.1025  ABITIG 400W MT z uktadem doprowadzania drutu (3,0m) TO2
525.1026  ABITIG 400W MT z uktadem doprowadzania drutu (4,0m) T02
525.1040.1 ABITIG 500W MT z uktadem doprowadzania drutu (1,5m) TO2
525.1041.1 ABITIG 500W MT z uktadem doprowadzania drutu (3,0m) T02
525.1042.1 ABITIG 500W MT z uktadem doprowadzania drutu (4,0m) TO2
779.6513.1 Rurka prowadzaca dla ABITIG MT260W / 300W / 400W TO
Prowadnik drutu w pakiecie

525.1014 (Zawarto$¢ zestawu: Elastyczny prowadnik drutu 6m, wszystkie niezbedne czesci TO

przytaczeniowe i mocowania)

Dysza gazowa do waskich szczelin
ABITIG® GRIP 150 / 260\

Specjalny ksztatt dyszy gazowej pozwala na

/@ dotarcie w trudnodostepne miejsca spawania.

. Umozliwiajac utozenie spoiny, zachowujac
prawidtowg ostone gazowa.

Poz. Numer katalogowy Opis pro%[luk%(a)wa
1 777.2170.10 Dysza gazowa ceramiczna specjalna TO5

8,4x19,0mm L=60 mm
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Elektrody wolframowe

W miejsce wycofanych z naszej oferty elektrod serii WT (ze wzgledu na ich wysoka
radioaktywnosc), szczegdlnie polecana jest nowa seria uniwersalnych elektrod E3®
z zalecanym katem ostrzenia 60° z mozliwoscig stosowania réwniez do pradu
przemiennego.

/
kayaLIIgg];%KNy Typ elektrody ~ Srednica drutu Zastosowanie pro?:l[lukréca)wa
700.0304 1.0mm T04
700.0306 1.6mm T04
700.0307 2.0mm uniwersalna elektroda do spawania T04
700.0308 2.4mm wszystkich metali spawalnych, pragdem T04
700.0309 3.0mm HE I P T04
700.0310 3.2mm T04
700.0003 1.0mm T04
700.0007 ra— spawanie aluminium i jego stopéw To4
;gggg?g ggmm padem AC z zachowaniem doskonatej _I-'_-g:
" . stabilnosci tuku elektrycznego
700.0137 3.0mm T04
700.0016 3.2mm T04
700.0157 1.0mm spawanie stali niestopowych T04
700.0158 1.6mm i wysokostopowych, aluminium, T04
700.0159 2.0mm tytanu, niklu, miedzi i stopow T04
700.0160 2.4mm magnezu. Dzieki dobrym wiasnosciom T04
700.0161 3.0mm zajarzania preferowany przy spawaniu T04
700.0162 3.2mm PRI T T04
700.1183 1.0mm spawanie stali niestopowych T04
700.1184 1.6mm i wysokostopowych, aluminium, T04
700.1185 2.0mm tytanu, niklu, miedzi i stopow T04
700.1186 WL 15 2.4mm magnezu. Dzieki dobrym wiasnosciom T04
700.0254 3.0mm zajarzania preferowany przy spawaniu T04
700.1187 3.2mm zautomatyzowanym. T04
700.0219 1.0mm spawanie stali niestopowych T04
700.0220 1.6mm i wysokostopowych, aluminium, T04
700.0221 2.0mm tytanu, niklu, miedzi i stopdw T04
700.0222 2.4mm magnezu. Dzieki dobrym wtasnosciom T04
700.0241 3.0mm zajarzania preferowany przy spawaniu T04
700.0223 3.2mm zautomatyzowanym. T04
700.0166 1.0mm TO04
700.0167 1.6mm spawanie stali niestopowych T04
700.0168 2.0mm i wysokostopowych, aluminium, T04
700.0169 wc 20 2.4mm tytanu, niklu, miedzi magnezu i jego TO4
700.0250 3.0mm stopow. T04
700.0170 3.2mm T04
700.0028 1.0mm T04
700.0030 1.6mm T04
700.0032 2.0mm spawanie prgdem AC. Mozliwos¢ T04
700.0034 wzs 2.4mm spawania pragdem DC w ograniczonym T04
700.0248 3.0mm zakresie. To4
700.0036 3.2mm T04
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e
Zestawy startowe o uchwytow TG ,INITIAL KIT”

Zawierajg standardowe wyposazenie startowe do uchwytéw ABITIG®. W przypadku
koniecznosci stosowania innego wyposazenia nalezy dobrac i zamdwi¢ indywidualnie.

ka{\lalfg;]%rwy Opis Tlos¢ sztuk Cr;):gga

712.D005 Zestaw dla ABITIG 9/20 TO

701.0247 Korek dtugi 1 TO8

701.0252 Tulejka zaciskowa 2,4mm x 25,4mm 1 TO6 -
701.0277 Korpus tulejki zaciskowej 2,4mm 1 TO7

701.0284 Dysza ceramiczna 30,0mm Rozmiar 7 2 TO5

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa 1 TO4

712.D006 Zestaw dla ABITIG 17/18/26 TO

712.1051 Korek dhugi 1 T08 '
702.0009 Tulejka zaciskowa 2,4mm x 50mm 1 TO6

701.0196  Korpus tulejki zaciskowej 2,0 - 2,4mm 1 TO7

701.0110 Dysza ceramiczna 47,0mm Rozmiar 7 2

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa 1

712.6074 Korpus tulejki zaciskowej 0,5 — 3,2mm
701.0423 Dysza ceramiczna 42,0mm Wielk. 7
700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa
712.D008 Zestaw dla ABITIG 12-1 TO

TO5 —
TO4

712.D007 Zestaw dla ABITIG 18SC TO

712.1051  Korek dtugi TO8

702.0009 Tulejka zaciskowa 2,4mm x 50mm TO6

T0S '

AN 2 A
_|
o
~

712.D010 Zestaw dla ABITIG 200/450W/450W SC TO

712.0051  Korek dtugi ABITIG 12-1 1 TO8

712.0063 Tulejka zaciskowa 2,4mm x 64mm 1 TO6

712.0073 Korpus tulejki zaciskowej 2,4mm 1 TO7

704.0049 Dysza ceramiczna 43,0mm Rozmiar 7 2 TO5

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa 1 TO4 1
712.D009 Zestaw dla ABITIG 150/260W TO

776.0051 Korek dtugi 1 TO8 J
776.0063 Zacisk elektrody 2,4mm 1 TO

777.0083 Dysza ceramiczna @ 9,5mm 2 TO5

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa 1 TO4

773.0051 Korek diugi 1 TO8 !
775.0063 Zacisk elektrody 2,4mm 1 TO g
775.0082 Dysza ceramiczna @ 10mm 2 TO5

700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa 1 TO4

712.D011 Zestaw dla ABITIG MT 200/300W TO

775.0063 Zacisk elektrody 2,4mm 1 TO
775.0082 Dysza ceramiczna @ 10mm 2 TO5
700.0308 Elektroda wolf. E3 2,4x175 fioletowa 1 TO4
778.1157  Przyrzad do ustawiania elektrody 1 TO

712.D012 Zestaw dla ABITIG 24G/24W TO

701.0459 |zolator 1 TO
701.0463 Tulejka zaciskowa 1,6mm x 23,0mm 1 TO6
701.0307 Korpus tulejki zaciskowej 1,6mm 1 TO9
701.0318 Dysza ceramiczna 25,5mm Rozmiar 5 2 TO5
700.0306 Elektroda wolf. E3 1,6x75 fioletowa 1 TO4
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Painiki ABITIG®SL _
Z ohrotowa wymienna gtowka painika

Nowa seria szyjek palnika ABITIG® SL z obrotowymi, wymiennymi gtéwkami palnika.

ABITIG® SL dostepny jest w wersji chtodzonej cieczg oraz powietrzem.

Mozliwo$¢ zamoéwienia kompletnego uchwytu z palnikiem ABITIG® SL. Ze wzgledu na
réznorodnos¢ wariantow przytgczeniowych wystepujacych w urzadzeniach, niemozliwe
jest podanie listy numerdw zamdwieniowych kompletnych uchwytéw. W celu
zamowienia kompletnych uchwytéw prosimy o kontakt telefoniczny lub mailowy.

Dane techniczne (EN 60 974-7)

Obcigzalnos¢: ABITIG 9 ABITIG 17/26 ABITIG 20
DC 110A 150 A 180 A
AC 80A 105 A 130 A
Cykl pracy: 35% 35 % 100 %
Srednica elektrody: $05-16mm $05-40mm ©0.5-3.0mm
Poz. Numer katalogowy Opis
1 705.1787.2 Gtéwka palnika wymienna, typ 17/18/26
2 705.1786.2 Gtéwka palnika wymienna, typ 9/20
3 705.1788.10 Sprezyna dociskowa
4 705.1789.2 Korpus ABITIG® GRIP SL Little AC
5 705.1790.2 Korpus ABITIG® GRIP SL Little LC

ABITIG 18

180 A
130A

100 %
20.5-3.0 mm

Grupa
produktowa

TO03
TO03
TO
TO3
TO3
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SR 25F - Gieta szyjka palnika TIG,
chiodzona ciecza

Nowa szyjka palnika SR 25F, to doskonate rozwigzanie sprawdzajgce sie w spawaniu
w trudnodostepnych miejscach. =

Y c——"

Dane techniczne:

czynnik chtodzgcy: ciecz
obcigzalnos¢: 240 ADC
170 AAC Uwaga:
cykl pracy: 100% Mozliwo$¢ zastosowania do uchwytu serii
) ABITIG® GRIP. W tym celu nalezy
elektroda wolframowa: @ 0.5-3.2 mm zaopatrzy¢ sie w tulejke redukcyjna
(712.7026).
Poz. Numer katalogowy Opis pro?i[luk%(a)wa
1 703.0304 Korpus SR 25 X=135 mm TO3
712.7026 Tulejka ABITIG® Litle / GRIP TO

SR20F - Giete szyjki palnika TIG

Rozszerzenie grupy palnikdw SR20 o dodatkowe dwie dtugosci korpusow palnika.

Dane techniczne:

)

czynnik chfodzacy: ciecz
obcigzalnosé: 240 ADC
170 AAC Uwaga:

Kl . 100% Mozliwo$¢ zastosowania do uchwytu serii
A - 100% ABITIG® GRIP. W tym celu nalezy
elektroda wolframowa: @0.5-3.2mm zaopatrzy¢ sie w tulejke redukcyjng

(712.7026).
Poz. Numer katalogowy Opis proct;j[luk'%(a)wa
1 703.0302 Korpus SR 20F standard X=45 mm TO3
2 703.0305 Korpus SR 20F wydtuzony X=75 mm TO3
3 703.0306 Korpus SR 20F wydtuzony X=110 mm TO3
712.7026 Tulejka ABITIG® Litle / GRIP TO

Mozliwos¢ zamowienia kompletnego uchwytu z palnikiem ABITIG® SL lub ABITIG® SR20F. Ze wzgledu na réznorodno$¢ wariantow
przytaczeniowych wystepujgcych w urzgdzeniach, niemozliwe jest podanie listy numeréw zamdwieniowych kompletnych uchwytow.
W celu zamoéwienia kompletnych uchwytéw prosimy o kontakt telefoniczny lub mailowy.
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Malogaharytowe zestawy wyposazenia do uchwytow
ABITIG® 9/20

Niewielkie wymiary czesci eksploatacyjnych umozliwiajg spawanie w miejscach
trudnodostepnych. Zestaw numer 1 mozliwy do stosowania w gtowicach do spawania
orbitalnego metoda TIG.

31 ”} 3.2 @ 20.0 -

4.2 4.3 4.4

ZESTAW 1 ZESTAW 2 STANDARD
1 —
o
< s o
5 &
S N

I i

@200 v
@200

4.1 4.5
ZESTAW 1
. Grupa

Poz. kagalljga%:/vy Opis produkﬁowa

1 71271215 Izolator TO
21 712.7122.10 Tulejka zaciskowa @1,0 16,0mm TO6
21 712.7123.10 Tulejka zaciskowa &1,6 16,0mm TO6
21 712712410 Tulejka zaciskowa @2,4 16,0mm TO6
21 712.7126.10 Tulejka zaciskowa &3,2 16,0mm TO6
3.1 712.7127.5 Soczewka gazowa 1,0 T0O9
3.1 712.7128.5 Soczewka gazowa 1,6 TO9
3.1 712.7129.5 Soczewka gazowa 2,4 TO9
3.1 712.7130.5 Soczewka gazowa 3,2 T09
41 712.7131.10 Dysza ceramiczna 10,0mm rozmiar 5 TO5
4.2 712.7132.10 Dysza ceramiczna 10,0mm rozmiar 6 TO5

ZESTAW 2
. Grupa

Poz. kayalljgg]]%:/vy Opis produk@owa

1 71271215 Izolator TO
2.2 712.7201.10 Tulejka zaciskowa @1,0 23,00mm TO6
2.2 712.7202.10 Tulejka zaciskowa @1,6 23,00mm TO6
2.2 712.7203.10 Tulejka zaciskowa @2,4 23,00mm TO6
2.2 712.7204.10 Tulejka zaciskowa ©&3,2 23,00mm TO6
3.2 712.7205.5 Soczewka gazowa 1,0 T09
3.2 712.7206.5 Soczewka gazowa 1,6 TO9
3.2 712.7207.5 Soczewka gazowa 2,4 TO9
3.2 712.7208.5 Soczewka gazowa 3,2 TO9
4.3 712.7133.10 Dysza ceramiczna 19,5mm rozmiar 5 TO5
4.4 712.7134.10 Dysza ceramiczna 19,5mm rozmiar 6 TO5
4.5 712.7135.10 Dysza ceramiczna 19,5mm rozmiar 7 TO5
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EWR 2, EWR 2 Net
Elektroniczny ukiad oszczedzania gazu

Systemy EWR 2 oraz EWR 2 Net wykorzystuje opatentowang zasade dziatania. Szybki
zawor elektromagnetyczny reguluje przeptyw gazu w czasie rzeczywistym, synchroni-

zujgc go z pradem spawania.

Numer
katalogowy

514.0256.1
514.0259.1
514.0262.1
514.0257.1
514.0260.1
514.0263.1
514.0258.1
514.0261.1
514.0264.1

Numer
katalogowy

514.0269.1
514.0272.1
514.0275.1
514.0270.1
514.0273.1
514.0276.1
514.0271.1
514.0274.1
514.0277.1

EWR 2

EWR 2 Net

Typ
EWR 2
EWR 2
EWR 2
EWR 2
EWR 2
EWR 2
EWR 2
EWR 2
EWR 2

Typ
EWR 2 Net
EWR 2 Net
EWR 2 Net
EWR 2 Net
EWR 2 Net
EWR 2 Net
EWR 2 Net
EWR 2 Net
EWR 2 Net

500 A, dtugos$¢ przewodu 5m

Cegi pomiarowe

150A, dtugos¢ 5m
150A, dtugos¢ 5m
150A, dtugosé 5m
300A, dtugos¢ 5m
300A, dtugos¢ 5m
300A, dtugos¢ 5m
500A, dtugos$¢ 5m
500A, dtugos¢ 5m
500A, dtugos¢ 5m

Cegi pomiarowe

150A, dtugos$é 5m
150A, dtugos¢ 5m
150A, dtugos$¢ 5m
300A, dtugos$¢ 5m
300A, dtugos¢ 5m
300A, dtugos¢ 5m
500A, dtugos¢ 5m
500A, dtugos¢ 5m
500A, dtugos¢ 5m

przewod zasilaj
diugosé

cy otwarty,
i Oym

hw

zasilacz sieciowy,

dtugos$¢ 1,5 m

Zasilacz

przewdd zasilajgcy otwarty, diugos¢ 10 m
zasilacz sieciowy, dtugos¢ 1,5 m
konwerter zasilania, dtugos¢ 10 m
przewdd zasilajgcy otwarty, dtugos¢ 10 m
zasilacz sieciowy, dtugo$¢ 1,5 m
konwerter zasilania, dtugos¢ 10 m
przewdd zasilajgcy otwarty, dtugos¢ 10 m
zasilacz sieciowy, dtugos¢ 1,5 m
konwerter zasilania, dtugo$¢ 10 m

Zasilacz

przewdd zasilajgcy otwarty, dtugos¢ 10 m
zasilacz sieciowy, dtugos¢ 1,5 m
konwerter zasilania, dtugo$¢ 10 m
przewod zasilajgcy otwarty, dtugosé 10 m
zasilacz sieciowy, dtugo$¢ 1,5 m
konwerter zasilania, dtugos¢ 10 m
przewdd zasilajgcy otwarty, dtugos¢ 10 m
zasilacz sieciowy, dtugos¢ 1,5 m
konwerter zasilania, dtugos¢ 10 m

=y

N/
konwerter zasilania, dluéoéé 10m
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EWR 2, EWR 2 Net
Akcesoria

Poz.

apbrwON

© 0o ~NO®

" 1,‘ & e
14 Lonin

In WER  SHUNT

I POWER SHUMT CAN ETHERNET ©UT MR

TR

Numer
katalogowy

514.0283.1
514.0284.1
514.0285.1
514.0280.1
514.0286.1
514.0287.1
514.0288.1
514.0296.1
514.0297.1
514.0236.1
514.0222.1
514.0281.1
514.0282.1
514.0289.1

Opis
Cegi pomiarowe 150 A, dlugos$é przewodu 5 m
Cegi pomiarowe 300 A, dlugos$é przewodu 5 m
Cegi pomiarowe 500 A, dlugosé przewodu 5 m
Zaslepka zitgcza
Zasilacz 230V, dtugosc¢ przewodu 1,5m
Przewdd zasilajgcy otwarty, dtugo$¢ 10 m
Konwerter zasilania AC/DC, dtugo$¢ 10 m
Nasadka ochronna CAN
Nasadka ochronna Ethernet
Filtr
Filtr ze wspornikiem
Kabel Ethernet, dtugos¢ 5 m
Kabel USB, dtugos¢ 1,8 m USB - USB jack
Uchwyt

47



Produkty z serii MasterLiner wyznaczajg nowe standardy podawania drutu. Sktadajg
sie z pojedynczych segmentéw, z ktdrych kazdy jest obracany o 360°. Cztery mate
rolki w kazdym segmencie gwarantujg bezproblemowe podawanie drutu, prawie bez
oporu.

s AER3JE 4

Dane techniczne:

MasterLiner HD MasterLiner MAXI HD

Srednica zewnetrzna: 30,0 mm Srednica zewnetrzna: 32,0 mm

Srednica drutu: max. 1,2 mm Srednica drutu: 1,2 mm do 4,0 mm
Zalecana dtugosé¢: max. 25,0 m Zalecana dtugosé¢: max. 30,0 m
Promien giecia: min. 150,0 mm Promien giecia: min. 150,0 mm
Wytrzymato$¢ na rozcigganie: 1 500 N Wytrzymato$¢ na rozcigganie: 1500 N
Potgczenia: G 1/8" Potgczenia: szybkoztgcze

G 1/4" na zamowienie

Waga: ~400 g/m Waga: ~540 g/m
(bez przytaczy (bez przytaczy
z powtokg aramidowa) z powtokg aramidowa)

LY

LY

e
MasterLiner MAXI HD ,F

MasterLiner HD
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Zestawienie gotowych dtugosci systemu podawania drutu "MasterLiner". Inne dtugo-
S$ci oraz systemy przytgczeniowe dostepne na zapytanie.

Grupa

Numer katalogowy Typ Dtugosc¢ Przylacze produktowa
155.0251.1 Masterliner HD 5,0m G1/8" R0O6
155.0252.1 Masterliner HD 6,0m G1/8" R0O6
155.0254.1 Masterliner HD 8,0m G1/8" RO6
155.0255.1 Masterliner HD 10,0m G1/8" R06
155.0184.1 Masterliner MAXI HD 5,0m szybkoztgcze RO6
155.0185.1 Masterliner MAXI HD 6,0m szybkoztgcze R06
155.0187.1 Masterliner MAXI HD 8,0m szybkoztgcze RO6
155.0189.1 Masterliner MAXI HD 10,0m szybkoztgcze RO6

&

1 2 —

“

o Wy -rﬁ! e
- :

Poz. pro%[luk'ggwa Typ pro%[;uk%gwa
1 155.0167.1  Szybkoztgcze G1/4" na Masterliner MAXI HD / FLEX R06
2 783.5207.1  Szybkoztagcze NW7,2 kpl. Masterliner R0O6
3 155.0159.1  Adapter G1/4" na szybkoztgcze R0O6
4 155.0160.1  Rura wlotowa 55 mm G1/4" MF-1 / Masterliner R0O6
5 783.5205.1  Zigcze na kaptur beczki G1/4" RO6
6 783.5233.1  Adapter G1/8" - G1/4" Masterliner R0O6
6 155.0162.1  Adapter G1/4" - G1/4" Masterliner MAXI R0O6
7 155.0171.1  Zestaw wyciggania drutu z beczki R0O6
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Szyjki palnikow do uchwytow spawalniczych FRONIUS®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla Robacta 280/300/500.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnosc¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO F W 280 ciecz 280 A 100% 0,8-1,2mm
ROBO F W 500 ciecz 500 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

i
:

; ; Numer ; Grupa

Szyjka palnika Katalogowy Typ X Y stick out produktowa
782.9088.1 0° 250,0 0 12 RO3
782.9089.1 22° 246,0 27,0 12 RO03

ROBO F W 280 782.9109.1 36° 236,0 445 12 RO3
782.9090.1 450 228,5 56,5 12 RO03
782.9001.1 0° 250,0 0 14 R03
782.9002.1 22° 241,0 50,0 14 RO3

ROED) =i Sn) 782.9003.1 36° 2240 86,0 14 R0O3
782.9004.1 450 209,0 107,0 14 RO3

Szyjki palnika stosowac z czeSciami eksploatacyjnymi dla palnikéw ABIROB® W 300 oraz ABIROB® W 500
ROBO F W 280 stosowac z ponizszymi koricowkami pragdowymi.

Numer Opis Grupa
katalogowy P produktowa
140.1586.10 Koncéwka prgdowa CuCrZr M6/1,0/23,0 mm MO06
140.1362 Koncéwka prgdowa CuCrZr M6/1,2/23,0 mm MO06
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Szyjki palnikow do uchwytow spawainiczych FRONIUS®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla Robacta MTG 2500/4000.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnosc¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO F A 360 powietrze 290 A 100% 0,8-1,4mm
ROBO F A 500 powietrze 400 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

Szyjka palnika kaglljcr)g%:/vy Typ X Y stick out pro?:l[:ukgca)wa
980.9065.1 22° 246,5 50,0 12 R0O3

ROBO F A 360 980.9043.1 36° 229,5 86,0 12 R0O3
980.9066.1 450 215,0 107,0 12 R0O3

ROBO F A 500 980.9077.1 22° 246,5 50,0 14 R0O3

Szyjki palnika stosowac z czeSciami eksploatacyjnymi dla palnikéw ABIROB® A 360 oraz ABIROB® A 500

51



Szyiki palnikow do uchwytow spawalniczych DINSE®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla DIX METZ 594 / 520 / 522 / 524 / 540
/ 542 | 544.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnosc¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO D W 280 ciecz 400 A 100% 0,8-1,6 mm
ROBO D W 500 ciecz 470 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

X
Szyjka palnika M Typ X Y stick out Grupa
katalogowy produktowa
ROBO D W 280 782.9154.1 450 233,0 59,0 15 RO3
782.9068.1 0° 239,0 0 19 RO3
ROBO D W 500 782.9069.1 22° 227,0 65,0 19 RO3
782.9070.1 450 194,0 115,0 19 RO3

Szyjki palnika stosowac z czeSciami eksploatacyjnymi dla palnikéw ABIROB® W 300 oraz ABIROB® W 500
ROBO D W 280 stosowac z ponizszymi korncéwkami pradowymi.

Numer Opis Grupa
katalogowy p produktowa
140.D457.10 Koncoéwka pragdowa CuCrZr M6/1,0/24,0 mm MO06
140.D458.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M6/1,2/24,0 mm MO06
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Szyiki palnikow do uchwytow spawalniczych CLO0S®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla MRW380.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnos¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO C W 280 ciecz 280 A 100% 0,8-1,2mm
ROBO C W 500 ciecz 500 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

. . Numer ; Grupa
Szyjka palnika katalogowy Typ X Y stick out produktowa
ROBO C W 280 782.9120.1 45° 311,0 65,0 15 R03
ROBO C W 500 782.9052.1 35° 237,0 78,0 12 RO3

Szyjki palnika stosowac z czeSciami eksploatacyjnymi dla palnikow ABIROB® W 300 oraz ABIROB® W 500
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Szyjki palnikéw do uchwytéw spawalniczych TREGASKISS®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla Tough Gun® 405-180QC / 405-22QC /
405-45QC.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnosc¢ Cykl pracy Srednica drutu
ROBO TR A 360 powietrze 290 A 100% 0,8-1,4mm
ROBO TR A 500 powietrze 400 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

. . Numer ; Grupa
Szyjka palnika katalogowy Typ X Y stick out produktowa
980.9052.1 0° 258,1 0 - R03
980.9010.1 20° 271,8 41,2 = RO3
ROBO TR A 360 980.9019.1 420 227,8 89,5 - R03
980.9037.1 450 271,9 107,9 - RO3
980.9058.1 0° 258,1 0 - RO03
980.9031.1 20° 271,8 41,2 = RO3
ROBOTRAS00 98090251 420 2278 895 - RO3

Szyjki palnika stosowac z czeSciami eksploatacyjnymi dla palnikow ABIROB® A 360 oraz ABIROB® A 500
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Szyjki painikéw do uchwytow spawalniczych SKS®

Z zachowaniem geometrii oraz punktu TCP dla 58-1-22-350-1 / 58-1-22-400-1 /
58-1-45-350-1 / 58-1-45-400-1.

Szyjka palnika Chtodzenie Obcigzalnos¢ Cykl pracy Srednica drutu

ROBO SK A 360 powietrze 290 A 100% 0,8-1,6 mm

Dane dla mieszanki gazowej M21

RN

X
Szyjka palnika Numer T X Y stick out Grupa
B katalogowy YP produktowa
980.9098. 1 220 2040 450 15 RO3
980.9103.1 220 2540 450 15 RO3
ROBO SKA360  9809108.1 45 2040 900 15 RO3
980.9113.1 45 2540 900 15 RO3

Szyjki palnika stosowac z czeSciami eksploatacyjnymi dla palnikow ABIROB® A 360
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iacze antykolizyine CAT3

Element zabezpieczajacy uchwyt spawalniczy oraz ramie robota przed uszkodzeniem
mechanicznym. W zaleznosci od aplikacji i wagi uchwytu, dostepne sg trzy typy
sprezyn.

Numer ] Grupa
katalogowy Opis prog.
780.2050.1 Zigcze antykoliz. CAT3 XL * R04
780.2051.1 Zigcze antykoliz. CAT3 L " R04
780.2052.1 Zigcze antykoliz. CAT3 M * R04
780.0201.1 Przewdd potgczeniowy CAT R04
780.2061.1 Ostona wytgcznika CAT3 R04
780.2062.1 Wytacznik kpl. CAT3 R04
780.0323.1  Uchwyt mocujacy uniwersalny R04
Kotnierz posredni  Kotnierz posredni B
wyk. z aluminium wyk. z tworzywa Pis
780.0514.1 780.0614.1 Kotnierz posredni ™ 1ISO 9409-1-A63
780.0508.1 780.0608.1 Kotnierz posredni ™ ISO 9409-1-A50-d31,5
780.0530.1 780.0630.1 Kotnierz posredni ™ 1ISO 9409-1-A125
780.0594.1 780.0694.1 Kotnierz posredni ™ ISO 9409-1-A50/D=63
780.0532.1 780.0632.1 Kotnierz posredni ™ 1ISO 9409-1-A31,5
780.0549.1 780.0649.1 Kotnierz posredni ™ ISO 9409-1-A100
780.0547.1 780.0647.1 Kotnierz posredni ™ ISO 9409-1-A160
[ 780.0591.1 780.0691.1 Kotnierz posredni ™ 1ISO 9409-1-A40-D50
H 780.0503.1 780.0603.1 Kotnierz posredni ™ ISO 9409-1-A50
' 780.0504.1 780.0604.1 Kotnierz posredni ™ 1SO 9409-1-A40

* Zawartos¢ zestawu: ztgcze antykolizyjne, przewdd potgczeniowy
** Kotnierz B = 15 mm (wersja standardowa)
=+ Kotnierz B = 10 mm (wersja specjalna)

taczniki pradowe dia uchwytow ROBO

taczniki  umozliwiajg ~ zastosowanie
standardowych koncowek pradowych
M6 oraz M8 firmy Abicor Binzel i za-
chowanie punktu TCP w odpowiednich
szyjkach palnikow typowych uchwy-
téw spawalniczych:  DINSE®, SKS®,
TREGASKISS®.

. Grupa
Poz. ka{\latllomg%s/vy Opis pro[c)j.
1 142.0194 tacznik prgdowy typ Tr M6 28mm R09
1 142.0195 tacznik prgdowy typ Tr M8 30mm R09
2 142.0219.5 tacznik prgdowy typ Sk M6 28mm R09
2 142.0221.5 tacznik prgdowy typ Sk M8 30mm R09
3 142.0155 tacznik prgdowy typ Dn M6 (koncoéwka prad. schowana) 28mm R09
3  142.0154 tacznik prgdowy typ Dn M8 (koncéwka prad. schowana) 30mm R09
3 142.0147 tacznik pradowy typ Dn M8 (koncéwka prad. rowno z dyszg) 30mm R09
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Stacje czyszczace BRS

do zautomatyzowanego czyszczenia uchwytéw spawalniczych.

Stacja czyszczaca BRS-CC

Numer katalogowy Grupa produktowa
831.0490.1° RO5
831.0580.1 ™ R05

* wraz ze stojakiem, z przyrzagdem DAV, jednostkg spryskujacg TMS-VI
** bez stojaka z modutem odcinania drutu DAV oraz jednostkg
spryskujgca TMS-VI

Przyrzad DAV

do odcinania drutu i ustawiania dtugosci wolnego wylotu drutu.

Numer . Grupa
katalogowy Opis prod.
839.0020  Przyrzad DAV R05
839.0024 N6z do DAV RO
839.0026  Ostrze nieruchome DAV RO
839.0035  Zestaw montazowy DAV RO

Przyrzad kontrolno-nastawczy

do sprawdzania i korygowania geometrii palnikéw wymiennych.

Numer . Grupa
katalogowy Opis prog.
837.0020.1  palnikow WH RO
837.0950.1 palnikéw ABIROB W RO
837.0500.1  palnikéw ABIROB A RO

Modut spryskujacy TMS-VI

do spryskiwania wnetrza dyszy gazowej preparatem przeciwodpryskowym.

Numer . Grupa
katalogowy Opis prod.
830.1110  Modut spryskujacy TMS-VI RO5
832.0005 Zawor elektromagnetyczny R05
192.0056  Pojemnik z ptynem antyodpr. 11 RO

*(NW 10) 24 VDC/42V AC
Opcjonalnie dla funkcji przedmuchu przez pakiet przewoddw.
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Lestaw specjainy do spawania waskoszczelinowego
ABIROB®W 280 / W 300

Umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych miejscach. Zestaw
przeznaczony jest do palnikéw ABIROB® W 280 / ABIROB® W 300.

Poz. Numer katalogowy Opis pro?jLukFnga
1 140.D454.10 Koncoéwka pragdowa E-Cu M6/1,0/41 MO07
1 140.D455.10 Koncéwka pradowa E-Cu M6/1,2/41 MO07
2 147.D010.10 Koncoéwka pragdowa CuCrZr M6/1,0/41 posrebrzana MO06
2 147.D011.10 Koncoéwka pradowa CuCrZr M6/1,2/41 posrebrzana MO06
3 145.0710.10 Dysza gaz. stozkowa NW13 L59,5mm RO7
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Lestaw specjainy do spawania waskoszczelinowego
ABIROB® W 500 / WH W 500

Umozliwia wykonywanie potgczen spawanych w trudnodostepnych miejscach. Zestaw
przeznaczony jest do palnikéw ABIROB® W 500 / ABIROB® WH W 500.

| | @135

145.0851 145.0852

41

Poz. Numer katalogowy Opis
1.1 145.0851.10 Dysza gazowa stozkowa NW10 72mm
1.2  145.0852.10 Dysza gazowa butelkowa NW11 87,5mm
2.1 140.0445 Koncoéwka pragdowa CuCrzZr M8/1,2/30
22  140.1491 Koncoéwka pradowa CuCrZr M8/1,2/34,5
3.1 142.0117.10 tacznik pragdowy M8/M10x1 23,2mm

41 943.0284.10 Rozdzielacz gazu
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ABIARC - Elektrody weglowe

Wykonane sg ze sztucznego grafitu, z zewnatrz pokryte warstwg czystej miedzi. Rdz-
ne $rednice oraz ksztatty zwiekszajg roznorodnos¢ zastosowan. Od $rednicy 9,5 mm
istnieje mozliwo$¢ faczenia elektrod, co pozwala na zmniejszenie zuzycia elektrod
0 okoto 15%. Gwarantuje czysto$¢ na stanowisku pracy (brak ogarkéw) oraz zmniej-
sza zanieczyszczenie Srodowiska.

Numer Grupa

katalogowy Opis Obcigzalnosc  produktowa
515.0015 Elektroda weglowa DC 4,0x305mm 250 A GE
515.0016 Elektroda weglowa DC 5,0x305mm 300A GE
515.0017 Elektroda weglowa DC 6,5x305mm 400 A GE
515.0018 Elektroda weglowa DC 8,0x305mm 500 A GE
515.0019 Elektroda weglowa DC 9,5x305mm 600 A GE
515.0020 Elektroda weglowa DC 13,0x305mm 900 A GE
515.0021 Elektroda weglowa AC 4,0x305mm 250 A GE
515.0022 Elektroda weglowa AC 5,0x305mm 300 A GE
515.0023 Elektroda weglowa AC 6,5x305mm 350 A GE
515.0024 Elektroda weglowa AC 9,5x305mm 450 A GE
515.0025 Elektroda weglowa DC 10x5x305mm - ptaska 400 A GE
515.0026 Elektroda weglowa DC 15x5x305mm - ptaska 550 A GE
515.0027 Elektroda weglowa DC 9,5x430mm - tgczona 600 A GE
515.0028 Elektroda weglowa DC 13,0x430mm - fgczona 1400 A GE
515.0029 Elektroda weglowa DC 16,0x430mm - fgczona 1800 A GE
515.0030 Elektroda weglowa DC 19,0x430mm - fgczona 2000 A GE
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Akcesoria

Uchwyty do elektroziohienia z zespolonym przewodem
pradowym serii K10/K12/K12T/K16/K16T

Uchwyty do elektroztobienia serii K1x przeznaczone sg do tatwego i bezpiecznego

ztobienia elektro-powietrznego, przygotowywania ziaczy,
spawalniczych oraz przecinania wszystkich metali.

Charakteryzujg sig wysokg wytrzymato-
$cig_mechaniczng i termoizolacyjng reko-
jesci, a obrotowa dysza powietrzna
umozliwia indywidualne ustawienie elek-
trody weglowej. Zamontowany w rekoje-
$ci zawor pozwala na ptynng regulacje
strumienia powietrza. Standardowy
3-metrowy elastyczny przewdd zespolony
zakonczony mufg przytaczeniowg zapew-
nia wygode pracy.

N

usuwania niezgodnosci

() P
I—[ ——8—
& 3
Obcigzalnos¢ pr. Sredni o . Grupa
kaglljcr)g%:/vy Typ 60"/§l cyklu prgczyy gzﬁpﬁ Maks. cisnienie powietrza produkliowa
516.D001 K10 500 A 4-10 mm 10 bar GT
516.D002 K12
516.D142 KA2T 600 A 4-12mm 10 bar GT
glgg?gg KK1166-|- 1000 A 8-16 mm 10 bar GT
Poz. | Numer Grupa
+  katalogowy produktowa
1 516.D028 Uchwyt K10, K12, K12T bez przewodu GC
1 516.D040 Uchwyt K16, K16T bez przewodu GC
2 516.D011 Rekojes¢ GC
3  512.D091 Izolacja szczek K10, K12, K12 T EC
3 516.D042 Izolacja szczek K16, K16 T GC
4  516.D026 Dysza dla elektrody okragtej K10, K12, K12 T GC
4  516.D044 Dysza do elektrody okragtej K16, K16 T GC
5 516.D012 Pokretto krzyzowe GC
6 516.D027 Cze$¢ przednia K10, K12, K12 T GC
6 516.D041 Czes¢ przednia K16, K16 T GC
7 516.D013 Sprezyna GC
8 516.D134 Izolacja GC
9 516.D175.5 Dysza do elektrody okragtej z 3 otworami, K10, K12 GC
9 516.D192.5 Dysza do elektrody okragtej z 3 otworami, K16 GC
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Akcesoria

Uchwyty do elektrod otulonych serii DE 2x00 K
Z przytaczem hezpoSrednim

Charakteryzujg sie wysokg wytrzymatoscig mechaniczng i termoizolacyjng rekojesci.
Cztero-rowkowy ukfad dociskowy elektrody pozwala na wygodne dopasowanie jej
potozenia do pozycji spawania. Uktad bezposredniego przytacza przewodu pragdowego
umozliwia jego tatwg i szybkg instalacje.

Numer T Obcigzalno$¢ przy Srednica Przekrdj przewodu spaw. Grupa
katalogowy yP 60% cyklu pracy elektrody prod.
512.D470 DE 2200 K 200 A 2,0 -4,0 mm 25 - 35 mm? EH
512.0471 DE 2300 K 300A 2,0-6,3mm 35 -70 mm? EH
512.D472 DE 2400 K 400 A 4,0-8,0mm 50 - 95 mm? EH
512.D0480 DE 2500 K 500 A 4,0-10,0 mm 70 - 95 mm? EH

Numer Opis Grupa
katalogowy produktowa
512.D473 Korpus mosiezny DE 2200 K EC
512.D474 Korpus mosiezny DE 2300 K EC
512.D475 Korpus mosiezny DE 2400 K EC
512.D481 Korpus mosiezny DE 2500 K EC
512.D483.1 Rekojes¢ DE 2200 K EC
512.D486.1 Rekojes¢ DE 2300 K EC
512.D145 Rekoje$¢ DE 2400 K / DE 2500 K EC
512.D021 Izolacja szczek DE 2200 K EC
512.D031 Izolacja szczek DE 2300 K EC
512.D041 Izolacja szczgk DE 2400 K EC
512.D091 I1zolacja szczek DE 2500 K EC
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Akcesoria

Uchwyty do elektrod otulonych serii DE 2x00
Z przytaczem na koincowke kahlowa

Charakteryzujg sie wysokg wytrzymatoscig mechaniczng i termoizolacyjng rekojesci.
Cztero-rowkowy ukfad dociskowy elektrody pozwala na wygodne dopasowanie jej
potozenia do pozycji spawania. Uktad na koncdwke kablowag gwarantuje stabilny
i pewny styk pradowy.

Numer T Obcigzalno$¢ przy Srednica Przekrdj przewodu spaw. Grupa
katalogowy YP 60% cyklu pracy elektrody prod.
512.D060 DE 2200 200 A 2,0-4,0 mm 25 - 35 mm? EH
512.D070  DE 2300 300 A 2,0-5,0mm 35 - 50 mm? EH
512.D080  DE 2400 400 A 4,0-6,0 mm 50 - 70 mm? EH
512.D090 DE 2500 500 A 4,0-8,0mm 70 - 95 mm? EH

Numer Opis Grupa
katalogowy produktowa
512.D483.1 Rekojesc¢ DE 2200 EC
512.D486.1 Rekojes¢ DE 2300 EC
512.D145 Rekojes¢ DE 2400 / DE 2500 EC
512.D021 Izolacja szczek DE 2200 EC
512.D031 Izolacja szczek DE 2300 EC
512.D041 Izolacja szczek DE 2400 EC
512.D091 I1zolacja szczek DE 2500 EC
512.D025 Sprezyna DE 2200 EC
512.D035 Sprezyna DE 2300/2400/2500 EC
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Ukiady chiodzenia CR 1000 / CR 1250

Przenosne uktady chtodzenia. Idealne uzupetnienie aby wykorzysta¢ chtodzony cieczg
uchwyt spawalniczy wraz ze Zzrédtem bez wbudowane1 chtodnicy.

Poziom hatasu na dystansie 1 m

Pompa

Moc chtodzenia

Wymiary D/S/W

CR 1000
67dB (A)

Wysoko$¢ podnoszenia Hmax: 35m
Przeptyw Qmax 7 I/min

1000 W (H,0)
750 W (BTC-15)
490x250x410 mm

CR 1250

67dB (A)

Wysoko$¢ podnoszenia Hmax: 35m
Przeptyw Qmax 7 I/min

1250 W (H,0)
1050 W (BTC-15)
690x250x340 mm

Masa 14,9 kg 16,7 kg
Pojemnosc zbiornika 6l 61l
Typ Numer katalogowy Napiecie sieci Grupa produktowa
CR 1000 850.1001.1 230V, 50/60Hz C
CR 1250 850.1051.1 230V, 50/60Hz C

Przyrzad do kontroli przepiywu cieczy w uchwytach spawalniczych

Przyrzad przeznaczony do sprawdzania przeptywu cieczy w ukladzie zamknigtym.
W krotkim czasie umozliwia sprawdzenie parametréw catego uktadu chtodzenia (tj.
uchwyt, czujnik przeptywu, pompa, pakiet potgczeniowy) w uktadzie zamknietym.

Dane techniczne:

T

Cisnienie [bar]: 0-4
Temperatura cieczy chtodzgcej [°C]: 10 - 80 fj N T f\
Przeptyw [l/min]: 0,5-3,0 \-/ @
Temp. otoczenia podczas pracy [°C]: 0-40
Wymiary D/S/W [mm]: 260/245/208 ) & o n@"
Waga [kg]: 3,8 L
. 2@
Numer ;
katalogowy Opis
EKD.D001 Przyrzad do kontroli uchwytéw spawalniczych
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BTC specjainy piyn chiodzacy

Mrozoodporny, nieprzewodzacy, do chtodzenia wszystkich chtodzonych cieczg uchwy-
téw do spawania i ciecia. Chroni palnik, pakiet przewoddw, pompe i chtodnice urza-
dzenia do spawania i ciecia przed korozjg elektrolityczng

Akcesoria

Dane

Przewodnos¢ elektryczna [uS]
Ochrona przed zamarzaniem
Stosowanie do [°C]
Zagrozenia

Numer
Poz.  |atalogowy

N —

BTC-15

0-4

izopropanol

-10

GHS-02, GHS-07

Opis

192.0110.1  Plyn chtodzgcy BTC-15 5l
192.0111.1  Plyn chtodzacy BTC-15 20l

192.0112.1  Plyn chtodzgcy BTC-15 200l

3 192.0265.1  Plyn chodzacy BTC-20 NF 5l

4 192.0267.1  Plyn chodzgcy BTC-20 NF 20l
192.0269.1  Ptyn chodzgcy BTC-20 NF 200l

5 192.0175.1  Plyn chodzacy BTC-50 NF 5l

6 192.0176.1  Ptyn chodzacy BTC-50 NF 20l
192.0177.1  Plyn chodzacy BTC-50 NF 200l

192.0109 Zawor wylewowy do beczek 2001

BTC-20 NF
0-4
glikol
-17
GHS-08

BTC-50 NF
0-4
glikol
-45
GHS-08

Grupa
produktowa
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Preparat przeciwodpryskowy ABIBLUE. Przeznaczony do stosowania na materiat spa-
wany. Nie powoduje utrudnien przy dalszych obrdbkach. Przyjazny dla $rodowiska,
mrozoodporny, niezaklasyfikowany jako niebezpieczny, nie wymagajacy dodatkowego
znakowania podczas transportu i uzytkowaniu.

Grupa

Poz.  Numer katalogowy Opis produktowa
1 192.0163 Pompka reczna z pojemnikiem 400ml ABIBLUE WF
2 192.0238.1 ABIBLUE Emulsja 5L WF
3 192.0240.1 ABIBLUE Emulsja 20L WF
192.D019 Zawor wylewowy do kanistra 5l WF
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Akcesoria

Preparat przeciwodpryskowy
Metallotion Protec CE19L+

Metallotion PROTEC CE15L+ jest bezsilikonowym, nietoksycznym, niepalnym prepa-
ratem przeciwodpryskowym przeznaczonym do stosowania na materiat spawany.
Preparat ten nie powoduje utrudnien przy dalszych obrdbkach, jest zbadanym i certy-
fikowanym $rodkiem dopuszczonym do stosowania w procesach spawania, lakiero-
wania, nanoszenia warstw galwanicznych, powtok proszkowych, a szczegdlnie
cynkowania ogniowego.

Balsam WLS04 jest czyszczaco-smarujacym preparatem do stalowych drutow
spawalniczych w procesach MAG. Preparat ten usuwa ttuszcze, czysci i smaruje
powierzchnie drutu zwigkszajac efektywno$¢ procesu spawania przez zmniejszone
zuzycie czesci eksploatacyjnych uchwytu spawalniczego.

Poz. Numer - Grupa

katalogowy Opis prod.
1 192.0226  Metallotion PROTEC CE15L+ 10l CH
2 192.D0036  Metallotion PROTEC CE15L spray 400ml niepalny CH
3 192.D019  Zawdr wylewowy do kanistra CH
4 192.0020 Reczna pompa HSP3K do nanoszenia preparatu CE15L; bez prep. CH
5 192.D021 Balsam do drutéw spawalniczych WLS04 spray 200ml; op. 24szt. CH
6 192.D022  Filc czyszczacy "BioFilz" (12 szt. w opakowaniu) CH
7 192.D0023  Klamra mocujgca filc (opakowanie 12 szt.) CH

192.D024 Balsam do drutéw spawalniczych WLS04 spray 200ml CH

zestaw MINI: WLS04-3szt.; filc czyszczacy-12szt.; klamra-6szt.
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Preparaty antyodpryskowe

Super Pistolen spray przeznaczony jest do zabezpieczania dyszy gazowej i pozostatych
czesci uchwytu spawalniczego przed przywieraniem rozprysku.

Spray ceramiczny przeznaczony jest do zabezpieczania elementdw stanowiska
spawalniczego oraz czesci eksploatacyjnych uchwytu spawalniczego. Po naniesieniu
na gorgcg powierzchnie, tworzy ceramiczng powloke ochronna.

Pasta przeciwodpryskowa zabezpiecza dysze przed przywieraniem odpryskow
do powierzchni dyszy.

e

NERAMISCHES
SCHUTZSPRAY
silicanfrei

PROTECTIVE CERAMIC
COATING SPRRY

Hon sikizans

SPRAY DE PROTECCION

Sin silicona

4
P Numer Opis Grupa
0Z.  katalogowy p produktowa
1 192.0107 Super Pistolenspray 400ml CH
2 192.0229.1  Ceramiczny spray ochronny 400ml CH
3 192.D032 Pasta przeciwodpryskowa DUSOFIX 300g CH
4 192.0256 Aplikator - spray ceramiczny CH
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Szyhkozlaczki, nyple, zaciski |
Zestawienie najpopularniejszych szybkoztaczy, 1 w

18
zaciskdw typu GER oraz nypli do szybkoztgczy. .
= e 21
g o
“‘—u

o @ .

40

Numer f B
" katalogowy Ghe —
501.0230 Szybkoztacze na waz NW2,7 z moc. na obud. D=6,5 5
177.0001 Szybkozlacze NW2,7 GZ 1/8"
177.0007 Szybkozitgcze na waz NW5 D=4
560.0017 Szybkoztacze na waz NW5 D=6
177.0015 Szybkozigcze na waz NW5 D=8
501.0190 Szybkoztacze na waz NW5 z moc. na obud. D:
501.0195 Szybkoztacze na waz NW5 z moc. na obud. D
501.0204 Szybkoztacze na waz NW5 z moc. na obud. D:
D
D

P

o
N

22

OCONOARWN -

501.0270 Szybkoztacze na waz NWS5 z przelotkg D=6
10 501.2403 Szybkoztacze na waz NW5 z moc. na obud.
11 501.2404 Szybkozitgcze na waz NW5 z moc. na obud.
12 177.0013 Szybkoztgcze NW5 GZ 1/8"

13 177.0014 Szybkoztagcze NW5 GZ 1/8"

14 177.0002 Szybkoztagcze NW5 GW 1/8"

15 177.0003 Szybkoztagcze NW5 GZ 1/8"

16  850.0263 Szybkoziacze NW5 GZ 1/4"

17 501.0158 Szybkoztagcze NW5 GW 1/4"

18 501.0176 Szybkoztagcze NW5 GW M12x1

19 501.0189 Szybkoztagcze NW5 GW 3/8"

20 501.0196 Szybkoztacze NW5 7/8" GW - 14G UNF

21 501.0197 Szybkoztacze NW5 GW M14x1

22 501.0191 Szybkoztacze NW5 GW 1/2"

23 501.0194 Szybkoztacze NW5 GW M12x1,5

24 501.0188 Szybkoztgcze NW5 5/8" GZ - 18G UNF-LH

25 501.1795 Szybkoztacze NW5 5/8" GW - 18G UNF

26 501.0163 Szybkoztacze NW5 GW G3/8" z uchwytem pradowym 1
27 177.0010 Szybkozitgcze na waz NW7,2" D=6

28 177.0012 Szybkoztacze NW7,2 GZ 3/8"

29 850.0235 Szybkozitgcze 2xNW5 GW G3/8" - Ej B

28

30 177.0009 Szybkozitgcze na waz NW2,7 D=4 g
31 177.0008 Szybkoziacze na waz NW6 D=6 12 )
32 783.5207 Szybkoztacze NW5 CRNG20 Rolliner =
33 501.0126 Nypel szybkoztagczki NW2,5 D=4
501.2223 Nypel szybkoztaczki NW2,5 D=4 (Migatronic)
501.1877 Nypel szybkoztaczki NW2,7 D=6
501.2251 Nypel szybkoztaczki NW5 D=4 (Dalex)

4
34 501.2165 Nypel szybkoztgczki NW5 D=4,5 m—
ypel szybkoztgczki p ﬂ L —
= 5

13 29

35 501.0114 Nypel szybkoztgczki NW5 D=
501.0659 Nypel szybkoztgczki NW5 D=8
36 173.0006 Zacisk typu GER D = 6.6mm
36 173.0007 Zacisk typu GER D = 8.0mm
36 173.0005 Zacisk typu GER D =8.7mm
36 173.0001 Zacisk typu GER D = 9.5mm -
36 173.0003 Zacisk typu GER D = 10.5mm 15 31

37 501.2423 Zaslepka czerwona — !
38 501.2424 Zaslepka niebieska | | e
501.2166 Podktadka oznacz. czerwona

14 30

501.2167 Podktadka oznacz. niebieska 16 32
39 710.0014 Nakretka przytaczeniowa 1/8"
40 500.0082 Nakretka przytaczeniowa 1/4"
41 500.0247 Przytacz gazowy 1/4" ]
42 717.0016 Przytacz gazowy 1/8" D=4,5 24mm 17
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Nasz program produkcji:

MIG/MAG
= Uchwyty spawalnicze
* Uchwyty maszynowe i specjalne
» Uchwyty spawalnicze Push-Pull
* Uchwyty z odciggiem spalin
= System gniazd i wtykdw centralnych

TIG

* Uchwyty spawalnicze
» Uchwyty maszynowe i specjalne

PLAZMA

* Uchwyty do ciecia
= Uchwyty spawalnicze
= Uchwyty maszynowe i specjalne

Wyposazenie peryferyjne stanowisk
zrobotyzowanych

* Uchwyty spawalnicze MIG/TIG/Plazma dla robotéw
= Ziacza antykolizyjne CAT3/iCAT

= System $ledzenia Sciezki spawania TH6d, TH6i

= System wymiany szyjki palnika ATS-Rotor

* Stacja obcinania drutu DAV

= Stacja czyszczaca BRS-LC, BRS-CC oraz BRS-FP

* Urzadzenie podawania drutu MFS-V3

Akcesoria spawalnicze

= Urzadzenia chtodzace
* Gniazda i wtyki przewodéw spawalniczych
= Srodki przeciwodpryskowe, pasty oraz wiele innych ...

BINZEL=

ABICOR BINZEL Technika Spawalnicza Sp. z 0.0.
ul. Budowlanych 46B, 45-123 Opole

Telefon : +48 77 466 73 42

Tel./Fax: +48 77 466 64 22

Email: info@binzel-abicor.com.pl
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