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KSZTALTUJEMY PRZYSZLOSC, STRATEGIA MARKI
| PORTFEL MAREK ESAB

Jako wytwdrey i przyjaciele wytwdrcéw tworzymy wspaniate dziefa. Zadne z nich nie bytoby mozliwe bez udziatu nas wszystkich — spawaczy,

dystrybutordw, inzynieréw — i naszych narzedzi pracy.

Naszym celem i inspiracjg jest ksztattowanie przysztosci naszej branzy. Zawsze to robilismy. Z duma taczymy nasza wiedze i doswiadczenie
w dziedzinie produktéw o wysokiej jakosci i parametrach z dgzeniem do innowacyjnosci i doskonalenia. Chcemy, aby naszym klientom dobrze sie
wiodto. Na co dzien staramy sie dostarczac rozwigzania, ktére nie tylko zwiekszaja wydajnosé pracy klientdw, ale réwniez gwarantujg uzyskiwanie

dobrych efektéw niezaleznie od sytuacii. Jesli nasi klienci napotkajg ktopoty, wiedza, ze moga liczy¢ na naszg pomoc.
To jest rozwdj, a nie stan koncowy. Jestesmy gotowi na kazde wyzwanie czasow, w ktérych nasza branza wchodzi w nowa epoke.

taczac ludzi, produkty i technologie, stale ewoluujemy. Wspdlnie ksztattujemy przysztosé spawania i ciecia.
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ESAB \W TRASIE

Demobus ESAB co roku wyrusza w objazd po Europie, zatrzymujac sie

w réznych migjscach jako mobilny showroom. Jest w nim prezentowana cafa
gama produktow do spawania i ciecia, procesow oraz kompletnych rozwigzan
ESAB.

Demobus jest wypetniony bogatym asortymentem produktéw przeznaczonych
do réznych zastosowan, takich jak urzadzenia do spawania i ciecia plazmowego,
materiaty spawalnicze, automatyzacja i SOI. Przeprowadzane sg takze pokazy na
Zywo spawania i ciecia.

Na wyposazeniu przewoznego showroomu znajduje sie wszystko, co moze
zainteresowa¢ dowolnych odwiedzajacych — od spawarek dla majsterkowiczéw
po automaty spawalnicze dla duzych fabryk. Majac na poktadzie specjalistow
ESAB dysponujgcych wiedzg techniczng o sprzecie i zastosowaniach, Demobus
stanowi idealng okazje do zapoznania sie z tym, co oferuje ESAB.

Odwiedz ESAB, aby zobaczy¢, jak wspdlnie mozemy ksztattowac przysztosé
spawania i ciecia.
B Pokazy na zywo spawania i ciecia

B Szeroka gama kompletnych rozwigzan, w tym urzadzen do spawania,
urzadzen do ciecia, materiatéw spawalniczych, SOI i automatéw

B Informacje o kompleksowych rozwigzaniach do przezwyciezania wyzwan
branzowych

B Obecnos¢ na miejscu wytrawnych fachowcow ESAB, gotowych do
udzielenia odpowiedzi na dowolne pytania techniczne

B Jeszcze wiecej sposobdw na zwiekszanie wydajnosci pracy i rentownosci
przy pomocy ESAB

SPIS TRESCI

WPROWADZENIE

ARISTO® 500ix Z ROBUST
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EKSTREMALNA SKUTECZNOSC
W EKSTREMALNYCH WARUNKACH

Z mysla o tych, ktérym zalezy na rozbudowanych, wieloprocesowych mozliwosciach spawania i wygodzie
przenoszenia sprzetu w trudnych warunkach przemystowych, ESAB wprowadza do sprzedazy modele
podajnikéw Robust Feed Pulse i Robust Feed U6 oraz nowe zZrodto pradu Aristo® 500i.

SPAWANIE PULSACYJNE MIG/MAG
I NIE TYLKO

Jesli ktos poszukuje mozliwosci pulsacyjnego spawania MIG/MAG,
ale odstreczaja go wiazace sie z nim wymagania, nie musi si¢ juz tym
przejmowac¢ — przemystowy system Aristo 500ix doskonale sobie

z nimi radzi. Korzysci z pulsacyjnego spawania MIG/MAG:

B Znacznie mniegjsza ilo$¢ rozprysku i mniej czyszczenia po spawaniu.

B Kontrola nad wygladem i profilem $ciegu spawalniczego, co stanowi
wazny czynnik w sytuacjach, w ktérych liczy sie estetyka wykonania.

B Mozliwos¢ spawania w dowolnej pozycji z zachowaniem wysokiej
wydajnosci spawania i predkosci podawania drutu na relatywnie
wysokim poziomie.

B Spawanie ciefiszych materiatdéw bez przepalen i odksztatcen
termicznych z mniejszg iloscig poprawek i odpadow.

B Ujednolicenie dzigki spawaniu szerokiego zakresu grubosci
materiatu przy uzyciu jednego drutu litego o wiekszej Srednicy.

¥ | epsze odprowadzanie ciepta przektadajgce sie na zachowanie
wiasciwosci mechanicznych przy jednoczesnym zwigkszeniu
predkosci spawania, zwtaszcza w przypadku stali nierdzewnej.

MOC | ELASTYCZNOSC

Aristo 500ix oferuje maksymalne natezenie pradu spawania

500 A /39 V w cyklu pracy 60%. W potaczeniu z podajnikiem
Robust Feed mozna spawa¢ drutem litym o $rednicy do 2,0 mm

i drutem rdzeniowym, odpowiednio o srednicy do 2,4 mm. Podajniki
te wyposazone sg w gniazdo pradowe OKC 50 w tylnej czesci SOLIDNA KONSTRUKCJA
podajnika (opcjonalnie), do ktérego mozna podtaczy¢ uchwyt

elektrody MMA. Robust Feed U6 umozliwia ponadto ztobienie

z poziomu podajnika drutu.

Mieszczacy sie w odpornej na warunki atmosferyczne obudowie

o stopniu ochrony IP23 model Aristo 500ix zawiera uktad chfodzenia,
ktory izoluje elementy elektroniczne od pytu, oleju, opitkéw metalu

i innych zanieczyszczen unoszacych sie w powietrzu. Grube panele
boczne z podwdjnej blachy gietej skutecznie ttumig uderzenia,

a zarazem nie utrudniajg dojscia podczas wykonywania napraw

i przegladéw. Ergonomiczne uchwyty nadaja sie do mocowania

do suwnicy. W opcjonalnym wézku takze przewidziano specjalne
punkty zaczepienia zawiesia, a takze miejsce na uchwyt i duzy
wieszak na przewody.

Podstawowe dane techniczne

Cykl pracy 500 A/39V w 60%
(MIG/MAG, MMA i TIG) 400 A/ 39V w 100%
Masa 55,5 kg

Stopien ochrony 1P23




Funkcje paneli sterowania

Robust Feed Robust Feed
Pulse + U6 +
Aristo 500ix Aristo 500ix

Przeptywomierz gazu ] [ ]
Ogrzewana komora — —
podajnika
Funkcja QSet™ [ ] [ ]
Bezstopniowa regulacja

. [ | [ ]
pradu spawania
Funkcja 2/4 takt [ | [ |
Start pefzajacy ] [ ]
Hot Start | [ |
Wypetniacz krateru ] ]
Regulacja czasu - -
upalania drutu
Regulacja przed i po — —
wyptywu gazu
Miernik A/V ] [ ]
Wstepna regulacja
wyptywu gazu — —
i predkosci podawania
drutu
Pamie¢ ustawien 3 10
Blokada panelu, limity [ ]
\'N<I:'zytywar7|e dowolnych ESAT* ESAT*
linii synergicznych
Fabrycznie
zaprogramowane linie 93 92
synergiczne
Linie synergiczne dla — —

tuku Pulsacyjnego

Spawanie metodg MMA

Dostepne gniazdo
OKC w podajniku

Dostepne gniazdo
OKC w podajniku

* ESAB Service Tool

WIECEJ INFORMACJI NA
STRONIE ESAB.COM/ROBUST

TRUDNA PRACA PELNA KONTROLA

Podajniki Robust Feed Pulse, i Robust Feed U6 odznaczaja sie
wszystkimi zaletami podajnika typu premium w obudowie, ktéra - jako
jedyna w branzy — moze poszczyci¢ sie stopniem ochrony IP44 —
czyli najlepiej chroni przed brudem, bfotem, bryzgami wody, a nawet
ulewnym deszczem. Doktadajgc do tego najlepsze w swojej klasie
wiasciwosci ergonomiczne i opcje transportowania, otrzymujemy
podajnik drutu, ktéry pod kazdym wzgledem sprawuije sie lepiej niz
inne.

WZMOCNIENIE WYDAJNOSCI

Podajniki Robust Feed Pulse/U6 sprzyjaja uzyskiwaniu spoin
o lepszej jakosci i wygladzie dzieki precyzyjnej kontroli nad kazdym
aspektem spawania metodami MIG/MAG.

W modelu Robust Feed Pulse tatwo znalezé, ustawi¢ i wyregulowac
dowolna funkcje sterowania, podczas gdy Robust Feed U6
znakomicie faczy trwato$¢ z zaawansowanymi funkcjami, wtacznie

z limitami parametréw pozwalajacymi uzyskac lepsza powtarzalnosc.

LEPSZE WYNIKI, WIEKSZA WYDAJNOSC

Od zajarzenia fuku do zakoriczenia spawania — te podajniki
zapewniajg petna kontrole, aby utatwi¢ prace mniej doswiadczonym
spawaczom. Dzieki temu moga oni pracowac szybciej i osiggac
lepsza jakos¢. Ikony, przyciski i wyswietlacze cyfrowe upraszczaja
obstuge i eliminujg bariery jezykowe. Jesli operator chce rozpoczac
spawanie pulsacyjne, musi tylko wybrac linie synergiczng. System
utrzymuje wtedy staty przetop i wyglad lica spoiny, sterujac
charakterystyka dynamiczng tuku z automatycznym uwzglednieniem
réznic w dtugosci fuku i predkosci podawania drutu.

NA KOLKACH

Opcjonalny zestaw kotowy mozna zamontowac do spodu lub
boku podajnika. Przydatng cecha jest takze mozliwos¢ ustawienia
wyswietlacza cyfrowego w pionie lub w poziomie.

ROBUST

FEED

5 // ARISTO 500ix Z ROBUST FEED PULSE/U6
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UCHWYTY PSF: NADESZEA ERA I\/IAKSYI\/IALNE‘

WYDAJINOSCI

Zmodernizowane uchwyty PSF pozwalaja wykonywac prace z jeszcze wiekszg sprawnoscig dzieki

najwyzszej wydajnosci i dopracowanej ergonomii.

KONSTRUKCJA ZAPEWNIAJACA WYGODE

Wszystkie uchwyty PSF wyrdzniaja sie ergonomiczna konstrukcja,
gwarantujaca wygodny i pewny chwyt, co pomaga unikna¢
zmeczenia dtoni. Wigksze uchwyty PSF, w tym modele chtodzone
ciecza, maja gumowane powierzchnie chwytne oraz przeguby
kulowe i wsporniki sprezynowe, ktdre poprawiaja elastycznosé

w celu odcigzenia nadgarstka.

NASZ NAJMOCNIEJSZY UCHWYT

Nowy uchwyt chtodzony ciecza PSF 520W — obecnie nasz
najmocniejszy model — radzi sobie bez problemu z najbardziej
wymagajgcymi zadaniami. Jego dwuobiegowy uktad chtodzenia
doprowadza ciecz chtodzgacg do samego miejsca osadzenia dyszy
gazowej, dzieki czemu uchwyt nie nagrzewa sig i jest wygodny

w obstudze takze w przypadku drutéw o wigkszej Srednicy.

Inne korzysci to: sprawniejsze podawanie drutu, dtuzsza trwato$é
materiatéw spawalniczych, bardziej stabilny tuk, mniejsze
przywieranie rozpryskow, tatwiejsze czyszczenie oraz mniejsze
ryzyko wystepowania zawirowan gazu ostonowego.

DWUOBIEGOWY UKELAD CHLODZENIA CIECZA PSF

Izolacja Zewnetrzna rura

®  Obieg
chtodzenia
1 — wewnetrzna

]ﬂ'

Wewnetrzna rura

Obieg chtodzenia
2 — Miejsce
osadzenia dyszy
gazowej

Prowadnik

Ukfad chiodzenia
dwuobiegowego

PSF 420w
Prad znamionowy, mieszanki gazowe| 450 A w 100%

450 A w 100%

PSF 520w
500 Aw 100%
500 A w 100%

PSF chtodzone ciecza

Prad znamionowy CO,

PSF 260
225 A w 60%
250 A w 60%

PSF 315
285 A w 60%
315 Aw 60%

PSF chtodzone gazem
Prad znamionowy, mieszanki gazowe

Prad znamionowy, CO,

6 // UCHWYTY MIG PSF

REWELACYJNE DZIALANIE

Dzigki usprawnieniom w obszarze podawania drutu uchwyty
spawalnicze PSF zapewniaja obecnie stabilniejszy tuk i wyzszg jakosé
spoiny. Choc¢ czes¢ czotowa zostata catkowicie zmodyfikowana, czesci
eksploatacyjne pozostang w petni kompatybilne ze sprawdzonymi

starszymi czesciami eksploatacyjnymi serii PSF. Dotyczy to m.in. o

koncéwek pradowych, wykonanych z wysokiej jakosci stopu CuCer’,'
ktéry odznacza sie doskonatg wytrzymatoscia na zuzycie, co wydtuza
czas spawania.

PSF 415
325 Aw 60%
380 A w 60%

PSF 515
400 A w 60%
450 A w 60%

i

§




WYTRZYMALA KONSTRUKCJA
WYGODNA OBSEUGA

Zaprojektowane z mysla o profesjonalistach wysokowydajne uchwyty SR-B i XCT-B 400w sprawiaja, ze
spawanie metoda TIG staje sie prawdziwa przyjemnoscia dzieki ich wygodnej, porecznej i lepiej chtodzonej
konstrukcii.

LEPSZE WLASCIWOSCI ERGONOMICZNE

Ktadac palce na tych ergonomicznych uchwytach, czuje sie od razu,
jak mocno wbudowane miegkkie rekojesci trzymaja w miejscu uchwyt

mimo minimalnego Scisku. Ulge dtoniom przynosi tez wygodny
wytacznik z technologia Precision Switch, podczas gdy umieszczony
z tytu przegub kulowy umozliwia swobodny ruch we wszystkich
kierunkach bez skrecania wigzki przewodow.

SZEROKIE ZASTOSOWANIE

Uchwyty SR-B wystepuja w wersjach chtodzonych powietrzem
(cykl pracy 60%) i chtodzonych ciecza (cykl pracy 100%) z zaworem
gazu lub bez oraz z opcjonalng elastyczng gtowica. Powigkszone
kanaty chtodzenia w modelach chtodzonych cieczg pozwalaja

na zmniejszenie wymiaréw miedzy szyjka uchwytu a gtowica,

co z kolei utatwia dostep w ciasnych miejscach i precyzyjne
prowadzenie spawania. W poréwnaniu z konkurencyjnymi
uchwytami odznaczajg sig wyzszymi wartosciami znamionowymi
cyklu pracy. W efekcie uchwyt podczas spawania wysokim
pradem i z dlugim czasem jarzenia sig tuku nagrzewa sie wolniej.

WIEKSZY PRAD, NIZSZA TEMPERATURA : "

Nowy uchwyt chtodzony cieczg XCT-B 400w mimo jeszcze
mniejszych wymiaréw gtowicy odznacza sig rewelacyjnym cyklem
pracy 100% przy pradzie 315 A podczas spawania pragdem AC

i 450 A podczas spawania DC. Pomystowo skonstruowana tuleja
zaciskowa skutecznie trzyma elektrode, co przektada sie lepsza
stabilnos¢ tuku i sprawniejsza wymiane ciepta. Elekiroda pozostaje
unieruchomiona nawet przy dtuzszym przyktadaniu wysokiego
pradu.
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Tuleja zaciskowa XCT zapewﬂm‘ 1
takze ptynny, laminarny i
przeptyw gazu,
bez korzystania
z soczewek
gazowych.
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POPRAWA RENTOWNOSCI

ESAB Digital Solutions to pakiet ustug cyfrowych, ktére umozliwiajg wnikliwe analizowanie danych zbieranych

na wszystkich etapach procesu wytwarzania.

POZNAJ NOWE ROZWIAZANIA DLA ROZNYCH ETAPOW PROCESU WYTWARZANIA

OPTYMALIZACJA BLACH

Columbus® Il
Oprogramowanie CAD/CAM
do rozmieszczania, ktére
optymalizuje wykorzystanie

WYDAJNOSC CIECIA

CutCloud™
Oprogramowanie online do
rejestrowania, analizowania
i raportowania danych

WYDAJNOSC SPAWANIA

WeldCloud™ +
WeldCloud Universal
Connector
Oprogramowanie online do

ZAPEWNIENIE JAKOSCI

WeldQAS

System monitorowania

w czasie rzeczywistym w celu
zapewnienia jakosci spoin.

i parametry procesu tak, aby
zapewni¢ jak najlepsza jako$é
ciecia zmechanizowanego.

dotyczacych wydajnosci ciecia. rejestrowania, analizowania
i raportowania danych
dotyczacych wydajnosci
spawania — kompatybilne
ze zrédtami pradu spawania
dowolnej marki.

WeldScanner +
WeldScanner Validator
Urzadzenie, ktére protokotuje
dane, automatycznie mierzy

Ustugi ulepszone cyfrowo
Zdalna diagnostyka wizyjna,
ktéra minimalizuje czas
przestojow dzieki monitorowaniu - !
] A . i rejestruje parametry tuku oraz
i prewencyjnemu zarzadzaniu

LAY przeprowadza walidacje urzadzen
dostepnoscia.

spawalniczych dowolnej marki.

> W ) D) D) D) DD DD

Maksymalizacja wydajnosci — sledzenie dostepnosci
i wskaznika wykorzystania.

Ograniczenie przestojéw — wyznaczanie terminéw
przegladéw lub wykrywanie problemoéw z urzadzeniami na podstawie

| biezacych informacji.
Zapewnienie stalej jakosci — monitorowanie, walidacja
i rejestrowanie jakosci spoin. Bezproblemowa komunikacja — fatwosé integracii
z istniejacymi maszynami. Skalowalno$¢ 100%. Dostep z dowolnego

miejsca przez Internet. Najlepszy w swojej klasie interfejs uzytkownika.

NA PLATFORMIE MICROSOFT + PTC. & Microsoft 22 ptc

Nizsze koszty dokumentacji — automatyczne zbieranie
danych bez uzycia papieru.

8 // DIGITAL SOLUTIONS



SAVAGE A40: UJMUJACA HARMONIA FORMY,
FUNKCJI | WARTOSCI

Zainspirowana wyrazistym wzornictwem modelu SENTINEL™ A50 nowa automatyczna przytbica spawalnicza
SAVAGE A40 swietnie nadaje sie dla oséb, ktére spawajg zawodowo lub okazjonalnie. Produkt pozostaje
przy tym atrakcyjny cenowo.

LEPSZY WIDOK ’

SAVAGE zawiera ultraprzezroczysty filtr ADF wykonany w technologii . t
True Color ESAB, przez ktéry $wietnie wida¢ zaréwno jeziorko
spawalnicze, jak i jego otoczenie. Dzigki jasniejszemu obrazowi
i lepszej rozdzielczosci koloréw SAVAGE utatwia precyzyjne
prowadzenie spawania.

SZERSZE SPOJRZENIE

Obraz jest tez o tyle lepszy, ze filtr w SAVAGE reprezentuje klase
optyczna 1/1/1/2. Wymiary 100 x 50 mm utatwiajg orientacje

w przestrzeni, a stopien zaciemnienia mozna regulowac w zakresie
DIN 9-13. Cztery czujniki zapewniaja szybka reakcje, zwtaszcza
podczas spawania w niestandardowej pozycji, podczas gdy
regulacja czutosci i opdznienia umozliwia adaptacje do réznych
warunkéw spawania.

TRYB SZLIFOWANIA

Nawet majgc na dtoniach grube rekawice, mozna uaktywni€ tryb
szlifowania o zaciemnieniu DIN 4 za pomoca przycisku po lewej
stronie przyibicy, nie tracac czasu na ich zdejmowanie.

SAVAGE
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ZtOCISTY LUK Z
OK® GOLDROX"

Ztocisty blask roztacza tuk zajarzony OK GoldRox- nowa elektrodg rutylowg, ktéra zapewnia sprawdzone,
doskonate efekty spawania i dostepna jest w opakowaniach dopasowanych do réznych potrzeb.

LATWOSC UZYTKOWANIA

OK GoldRox wytwarza stabilny tuk, ktéry prawie nie zostawia
rozprysku i utatwia usuwanie zuzla. Dzigki temu po spawaniu
pozostaje mniej do czyszczenia. Elektroda odznaczajaca sie wysoka
stabilnoscig tuku w potaczeniu z dobrym ptynieciem jeziorka jeziorka
to dobre rozwigzanie w przypadku niedoktadnie dopasowanych
elementéw. OK GoldRox pozwala uzyskac ptaski profil Sciegu

z drobng fuskg o tadnym wygladzie.

OK GoldRox sg dostepne w $rednicach 2,0, 2,5, 3,2 i 4,0 mm.
ESAB oferuje OK GoldRox w opakowaniach po 2,5 kg (1/2 wielkosci
standardowych opakowan dostepnych na rynku), a nawet

w jeszcze wygodniejszych opakowaniach 1 kg z przeznaczeniem
qtlmnieiszych prac.
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SZEROKI ZAKRES ZASTOSOWANIA

OK GoldRox dziata z pradem AC lub DC (z biegunowoscia dodatnia
lub ujemna), spawa we wszystkich pozycjach i wytwarza miekki

tuk, dobrze sprawdzajacy sie podczas spawania z niewielkim lub
sSrednim przetopem. Szczegdlnie dobre efekty mozna zaobserwowac
w przypadku spawania okapowego spoin pachwinowych, a takze
ztaczy zaktadkowych i Sciegow uszczelniajacych.

Doskonate wtasciwosci uzytkowe OK GoldRox wychodza naprzeciw
potrzebom uzytkownikéw profesjonalnych. Do typowych zastosowan
nalezy spawanie blach, produkcja ogdélna ze stali o niskiej i Sredniej
wytrzymatosci karoserie samochodéw osobowych i ciezarowych,
warstwy graniowe rur, maszyny rolnicze i budowlane oraz naprawy
Iaﬂy.@K GoldRox posiada nastepujace dopuszczenia: ABS,
DNV‘-‘Q'L: DB, VdTUV, a w przysztosci otrzyma takze

nie CE F‘ozgtaiz_enie UKCA, wazne w Wielkiej Brytanii.

—
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COREWELD: WIEKSZA WYDAJNOSC PRACY ZE
STALAMI O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

Stale o wysokiej wytrzymatosci stosowane sg powszechnie w konstrukcji maszyn samobieznych i budownictwie
ladowym, ze wzgledu na ich wysokie walory uzytkowe. Do ich spawania najlepiej nadaja sie druty z rdzeniem
etalicznym Coreweld, w tym nowy Coreweld 55 LT H4.
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NAJLEPSZY DRUT

W odpowiedzialnych zastosowaniach, ktére wymagaja wytrzymatosci Dostepne w $rednicach 1,2, 1,4 i 1,6 mm druty Coreweld odznaczaja
i trwatosci, mozna liczy¢ na Coreweld 55 LT H4, ktory zapewnia sie wydajnoscia stopiwa rzedu 8,0 kg/h, nieosiagalng dla zwyktych
najlepsze w swojej klasie parametry uzytkowe w niskich temperaturach. 4. 6w litych MIG/MAG. Godne uwagi sa takze inne korzysci:

= Wysoka wydajnos¢ stopiwa i duza szybkos¢ spawania

B Udarnos¢ 110 J w temperaturze -60°C ® Brak zuzlu i minimalny rozprysk

- . i
frenica plastycznSagsiMia ¥ Co najwyzej drobne czyszczenie po spawaniu lub miedzy

B Wytrzymato$¢é na rozcigganie 670 MPa warstwami
# llos¢ wodoru dyfundujacego < 4 ml = Znakomite wtopienie w krawedzie i gteboki przetop grani
= B Zdolnos¢ wypetniania szczelin miedzy elementami bez

Produkowany i magazynowany w Europie Coreweld 55 LT H4 o
to precyzyjnie zaprojektowany, niskostopowy drut (1,3% Ni), P P e e r PR
zdobywajacy uznanie spawaczy tagodnym, stabilnym tukiem, przy B Zdolnos¢ spawania cienkich materiatéw wysokim pradem bez

wysokich predko$ciach spawania i dobrym zwilzaniem. Minimalizuje przepalania
ilos¢ rozpryskow i szkliwa na licu, dzigki czemu czyszczenie po ¥ Mozliwo$é spawania w pozycjach przymusowych pulsacyjnym
spawaniu zajmuje mniej czasu. tukiem natryskowym lub tukiem krétkim

LIKWIDACJA ,,WASKICH GARDEL” PRODUKCJI

Druty z rdzeniem metalicznym Coreweld tacza takie zalety, jak wysoka
sprawnos¢ i wydajnos¢ stopiwa, predkos¢ spawania i rewelacyjny
przetop, z tatwoscig obstugi. ESAB wzbogacit rodzinge Coreweld o drut
zapewniajgcy wysoka udarnos¢ w zastosowaniach HSS wymagajacych
granicy plastycznosci na poziomie do 900 MPa. Obecnie w naszej
ofercie jest pie¢ drutdw, a planowane s3 kolejne.

Druty HSS Coreweld Uwagi

Niska zawartos$¢ krzemionki; do spawania

Coreweld 46 LS . }
zmechanizowanego i zautomatyzowanego

Coreweld 46 LT H4 Granica plastycznosci > 460 MPa, KV -60°C
Coreweld 55 LT H4 Granica plastycznosci > 550 MPa, KV -60°C
Coreweld 69 LT H4 Granica plastycznosci > 690 MPa, KV -60°C WIECEJ INFORMACJI NA STRONIE

Coreweld 89 Granica plastycznosci > 890 MPa, KV -40°C ESAB.COM/Fl LLERMETALS




REBEL" EMP 205ic AC/DC:
TAK, SPAWA ALUMINIUM METODA TIG

Pierwsze NAPRAWDE wszechprocesowe urzagdzenie Rebel EMP 205ic AC/DC w obudowie przemystowe;j jest
w stanie spawaé wszystko i wszedzie dzieki najlepszej wygodzie przenoszenia i trwatosci dostepnej obecnie na

rynku w swojej klasie.

WSZYSTKIE PROCESY — BEZ KOMPROMISOW! TOLERANCJA NAPIECIA WEJSCIOWEGO

Nareszcie spawarka wytwarzajgca tuk klasy profesjonalnej w kazdym Rebel 205ic dziata bez problemu z dowolnym napieciem zasilania na
trybie i na kazdym metalu. ESAB dodat mozliwosé spawania TIG AC, wejsciu w calym zakresie od 90 do 270 V. Ponadto urzadzenie wazy
nie pogarszajgc wspaniatej jakosci fuku ani mozliwosci regulacji. Rebel tylko 25,5 kg, zatem tatwo jest je przenosic i poditgczac do zasilania
EMP 205ic AC/DC pozwala na: w dowolnym miejscu.

B Bezstykowe zajarzenie fuku TIG przy uzyciu wysokiej czestotliwosci (HF).

B Regulacije tuku TIG w celu uzyskiwania znakomitych efektow

niezaleznie od zastosowania. Dane techniczne Rebel EMP 205ic
B Spawanie MIG/MAG drutami ze stali, stali nierdzewnej lub aluminium. MIG: 235 A/ 26,0V
) i ) Maksymalne natezenie . !
B Korzystanie z drutow rdzeniowych ostonowych i samoostonowych. pradu spawania MMA: 180 A /27,2 V

TIG: 205A/18,2V
B Natychmiastowe przefgczanie miedzy spawaniem TIG i MIG/MAG
MIG: 205 A/ 24,3V w 25%

dzieki elektromagnetycznym zaworom gazu — koniec .
z wyjmowaniem uchwytéw lub odtgczaniem przewoddw gazu. Cykl pracy MMA: 170 A /26,8 V w 25%
TIG: 205 A/ 18,2V w 25%

B Spawanie MMA elektroda dowolnego typu. Zakres pradu spawania 5035 A

Wielkos¢ szpuli 100200 mm
Srednice drutu 0,6-1,2 mm
Wymiary dt. x szer. x wys. 584 x 229 x 406 mm
Masa 25,5 kg

DOWOLNY POZIOM REGULACJI

W srodowisku przemystowym state ustawienia nie przyniosa dobrych
rezultatdw. Na charakterystycznym dla modelu Rebel kolorowym
wyswietlaczu LCD TFT uzytkownicy moga z fatwoscig dokona¢ wyboru
migdzy dwoma trybami dziatania.

Tryb zaawansowany: dostepny we wszystkich procesach tryb
zaawansowany umozliwia dostrajanie parametrow zaleznie od
zastosowania w celu uzyskania jak najlepszych efektow.

Tryb podstawowy: przydatny zwtaszcza dla poczatkujgcych tryb
podstawowy dostepny jest w procesach MIG/MAG i TIG.
Uzytkownik musi jedynie wybrac typ i grubos¢ materiatu,

a urzadzenie zrobi za niego reszte. Na przyktad,
nasza wyjgtkowa funkcja sMIG (,smart MIG”)
nieustannie ,uczy sie” techniki pracy operatora
i dostosowuije do nigj, aby zapewnic stabilnos¢
tuku i wysoka jakos¢ spoin.

H
1
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PELNY ZAKRES REGULACJI TIG

Rebel 205ic AC/DC pomaga operatorom uzyskiwac lepsze efekty,
udostepniajac zaawansowane mozliwosci regulacji TIG znane

Z urzadzen przemystowych. Z poziomu kolorowego wyswietlacza LCD
TFT operatorzy moga regulowac¢ nastepujace funkcje:

B Przetop lub czyszczenie za pomoca regulacji balansu AC w zakresie
od 60 do 90% biegunowosci ujemnej (EN). Im diuzsza faza EN, tym
lepszy przetop, podczas gdy przy krétszej fazie EN wiekszy nacisk
potozony jest na usuwanie tlenku aluminium.

B Ksztatt i profil Sciegu za pomoca regulacji czestotliwosci AC w zakresie
od 25 do 400 Hz. Im wieksza czestotliwos¢, tym wezszy stozek
tuku skupiony na grani spoiny, a w konsekwencji wiekszy przetop
i predkosci jazdy.

B Przesuniecie amplitudy. Regulacja pradu fazy EN i EP niezaleznie
od siebie umozliwia doprowadzanie wiekszej ilosci energii do
spawanego przedmiotu oraz odprowadzanie ciepta z elektrody.
Przektada sie to na wezszy profil Sciegu, lepszy przetop i mniejsze
podgrzanie grubszego materiatu.

B Fnergia liniowa za pomocg pulsowania wyjscia DC TIG w zakresie
od 0,1 do 500 Hz. Puls DC TIG umozliwia regulacje energii liniowej
na cienkich materiatach i stali nierdzewnej, zwezenie profilu Sciegu
spawalniczego i zwigkszenie predkosci spawania.

B \W momencie zajarzenia tuku warto podwyzszy¢ ten parametr, aby
nie generowac¢ nadmiernej ilosci energii liniowej, a pod koniec spoiny
go obnizy¢, aby zapobiec pekaniu krateru.

PELNA GAMA URZADZEN

Poniewaz w pracy niczego nie da sie nigdy do konca zaplanowag,
urzadzenia Rebel ze swojg prawdziwa wieloprocesowoscia sa gotowe
na kazdg okolicznos¢. Oto pozostali przedstawiciele naszej rodziny
uniwersalnych, przenosnych urzadzen Rebel.

Rebel EMP 255ic i 320ic Urzgdzenia Rebel najbardziej zblizone do
systemow przemystowych. Zasilane z instalacji 3-fazowej napieciem
360-440 V, waza 31,4 kg. Mieszcza szpule drutu 200 i 300 mm.
Rebel 320ic to idealny produkcyjny system spawania, ktory moze
przetapiac drut lity o srednicach od 0,8 do 1,4 mm i drut rdzeniowy
0 Srednicach do 1,6 mm.

Rebel EMP 235ic Ten skonstruowany z naciskiem na elastycznosé
model moze by¢ zasilany napieciem 1ph 110 Vi 230 V, odznacza
sie maksymalng moca 240 A / 30 V i wazy tylko 24 kg. Miesci szpule
drutu 100, 200 i 300 mm oraz mozna stosowac drut lity o Srednicach
od 0,6 do 1,2 mm oraz drut rdzeniowy o srednicach do 1,2 mm.

Rebel EMP 215ic Najlzejszy i najtatwiejszy w przenoszeniu w rodzinie
Rebel. Moze by¢ zasilany napieciem 1ph 110 Vi 230 V wazy zaledwie
21,5 kg i odznacza sie maksymalng moca 235 A / 26 V. Miesci szpule
drutu 100 i 200 mm oraz mozna stosowac drut lity o Srednicach od

0,6 do 1,0 mm oraz drut rdzeniowy o srednicach do 1,2 mm.

0a/0V 2IS0¢ dIN3 13934



WYBIERZ URZADZENIE ROGUE | SKORZYSTAJ
Z NIEZWYKEYCH ROZWIAZAN W SPAWANIA METODA MMA

Bylejakos¢ klasy podstawowej odchodzi do przesztosci. Dzieki niekonwencjonalnym funkcjom, bezkonkurencyjnej

wydajnosci i solidnej, przemystowej konstrukcji Rogue zwiastuje nowg ere mozliwosci spawania metodg MMA przy

uzyciu przenosnego urzadzenia dostepnego za niewiarygodnie niska cene. Czy wybierzesz urzadzenie Rogue?

ZERWIJ ZE STANDARDAMI,
PRZECHODZAC NA STRONE ROGUE

WYDAJNOSC

Dzigki zaawansowanym funkcjom regulacji Rogue umozliwia
utrzymywanie ptynnego, stabilnego jarzenia sie tuku przy matej ilosci
rozprysku niezaleznie od typu elektrody otulonej i pozyciji spawania.
Regulowana funkcja Hot Start znacznie przyspiesza zajarzenie tuku
nawet w przypadku najtrudniejszych elektrod. Ustawienie funkcji Arc
Force utatwia zwigkszenie przetopu i unikniecie przywierania elektrod.
Takich waloréw uzytkowych nie miata jeszcze nigdy zadna spawarka
klasy podstawowej.

MOC

Porzu¢ swoje przesady dotyczace spawarek tej klasy — pod wzgledem
mocy Rogue moze rdwnac sie z urzgdzeniami dwukrotnie drozszymi.
Wbudowana w modelach Pro technologia regulacji wspdtczynnika
mocy (PFC) zapewnia wysoka sprawnosc i stabilnos¢ tuku niezaleznie
od wahan parametréw. Rogue dziata z napieciem 120 V lub 230 V

z elastyczng automatyczng kompensacja napiecia wejsciowego
(90-270 V), czyli idealnie nadaje sie do zasilania zaréwno z sieci, jak

i agregatu pradotworczego. Wytwarzajac prad 200 A w cyklu pracy
do 25%, Rogue umozliwia spawanie za pomocg elektrod o szerokim
zakresie $rednicy — az do 4 mm. Dzigki temu praca jest sprawnigjsza
a uzyskanie dobrego efektu wymaga mniejsze;j liczby warstw.

WYTRZYMALOSC

Wytrzymatoscia Rogue bije na gtowe wszystkie inne urzadzenia na
swoim poziomie cenowym. Jej solidna wykonana z widkna szklanego
obudowa ttumi niekonczace sie uderzenia, zardwno w warsztacie, jak

i w terenie. Rogue odznacza sie trwatoscia i odpornoscia na czynniki
atmosferyczne — jgj stopien ochrony IP23S oznacza, ze moze by¢
uzywana w trudnych warunkach na wolnym powietrzu. ESAB udziela na
Rogue, jak na kazde swoje urzadzenie, trzyletniej gwaranciji eliminujacej
wszelkie zmartwienia. Zegnajcie, tandetnie zbudowane spawarki.

14 // GO ROGUE

FUNKCJA LIFT TIG

Rogue wyposazony jest w funkcje Lift TIG przydatng podczas
spawania metoda TIG DC stali, takze nierdzewnej, i innych stopéw

z miedzia wigcznie. Lift TIG zapewnia zajarzenie bez uzycia wysokiej
czestotliwosci. Korzystajac z Rogue, mozna liczy¢ na stabilny tuk TIG
DC przy pradzie juz od 10 A uzywanym podczas spawania cienkich lub
delikatnych elementdéw.

WYGODA PRZENOSZENIA

Niewielkie wymiary i lekka konstrukcja sprawiaja, ze Rogue mozna

7 fatwosciag zabra¢ w dowolne migjsce pracy. Wazy zaledwie 6,8 lub
8,2 kg zaleznie od modelu i wyposazona jest w mocny uchwyt oraz
pasek na ramig, zatem dobrze nadaje sie do przenoszenia. Stabilnos¢
tuku oznacza przy okazji, ze mozna do niej podtaczy¢ nawet diugie
przedtuzacze, nie tracac nic na jakosci spawania. To prawdziwy
przenosny tytan pracy.

FUNKCJONALNOSC

W trosce o dostosowanie do globalnych standardéw wydajnosci

i funkcjonalnosci Rogue poddano intensywnym badaniom

w laboratoriach na catym swiecie. Jej tatwy w obstudze interfejs zawiera
duzy, precyzyjny wyswietlacz cyfrowy, na ktérym wskazania widoczne
sg dobrze nawet z odlegtosci 25 m. Opcjonalnie urzadzenie moze by¢
wyposazane w zdalng przystawke regulacji natezenia pradu spawania.
Bez wzgledu na miejsce pracy, Rogue spawa po prostu dobrze.

NADESZLA CHWILA, ABY DOLACZYC DO
REWOLUCJI ROGUE

Jesli wiesz juz o tej przefomowej, burzacej zastany porzadek spawarce
Rogue, pozostaje Ci tylko wybrac te, ktora bedzie dla Ciebie najlepsza.




Napiecie wejsciowe

Prad spawania MMA

Cykl pracy 25%

Cykl pracy 60%

Cykl pracy 100%
Prad spawania TIG

Cykl pracy 25%

Cykl pracy 60%

Cykl pracy 100%
Maksymalne natezenie
pradu spawania
Napiecie stanu jatowego
Masa
Modut PFC
Wymiary
Dane do zaméwienia

Rogue ES 150i

230 VAC +15%
50/60 Hz

150A/26,0V
97 A/239V
75A/230V

150A/16,0V
97 A/139V
75A/13,0V

150 A

63V DC
6,8 kg
Nie
403 x 153 x 264 mm
0700500076

Rogue ES 180i

230 VAC +15%
50/60 Hz

170 A/ 26,8 V (cykl pracy 20%)

97 A/239V
75A/230V

180A/17,2V
116 A/ 146V
90A/13,6V

180 A

63V DC
6,8 kg
Nie
403 x 153 x 264 mm
0700500077

Rogue ES 180i Pro

120/230 V AC +25%
50/60 Hz

180A/272V
116 A/246V
90A/236V

180A/172V
116 A/146V
90A/13,6V

180 A

78V DC
8,25 kg
Tak
403 x 153 x 264 mm
0700500078

Rogue ES 200i Pro

120/230 V AC +25%
50/60 Hz

200A/28,0V
129A/252V
100A/24,0V

200A/18,0V
129A/152V
100A/14,0V

200 A

78V DC
8,25 kg
Tak
403 x 153 x 264 mm
0700500079
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MAKSYMALNA WYGODA PRZENOSZENIA

NIEWIARYGODNA MOGC

Cutmaster 40 zapewnia bezprecedensowy wachlarz korzysci. Ta najlepsza w swojej klasie przecinarka
plazmowa sprawuje sie Swietnie w bardzo réznych miejscach, pozwalajac przecigé wiecej w krétszym

czasie.

MAKSYMALNIE LtATWE PRZENOSZENIE

Cutmaster 40 cechuje sie najwiekszg wygoda przenoszenia
w swojej klasie, zachowujac przy tym wysokie parametry
uzytkowe. Wazy zaledwie 10 kg, a dzieki wielu uchwytom

i zaczepom mozna odnie$¢ wrazenie, ze nawet mniej.

WIEKSZA ELASTYCZNOSC

Niewiarygodna elastycznos$¢ tuku sprawia, ze przecinarka
Cutmaster 40 mozna cia¢ w nietypowych pozycjach, nie tracac
nic na jakosci ciecia. Jest do niej dostepna petna gama gotowych
do uzytku materiatéw spawalniczych do ciecia i ztobienia.

Dziata z zasilaniem 110-240 V z automatyczna regulacja pradu.
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NIEWIARYGODNA WYDAJNOSC

Cutmaster 40 cechuje bardzo wysoka moc, jak na urzadzenie

jej wielkosci. Legendarny 1Torch™ umozliwia najlepsza w swojej
klasie zdolnos¢ przebijania i ciecia 12 mm oraz ciecie rozdzielajace
do monstrualnej grubosci 25 mm. Utrzymywanie nadzwyczajnego
cyklu pracy 40% przy pradzie 40 A dzigki nowej technologii
chfodzenia hybrydowego sprawia, ze przecinarka jest w stanie
dtuzej dziata¢ bez przerwy.

POWAZNA SOLIDNOSC

Umiescilismy Cutmaster 40 w sprawdzonej obudowie klasy
przemystowej, aby mogta dziata¢ bez wzgledu na obcigzenia
udarowe. Stopien ochrony IP23 oznacza, ze Cutmaster 40
mozna uzywaé ej sytuacji — w storicu i w deszczu, dzien

po dniu. Do Cu 0 dostepne sa obecnie nowe materiaty
eksploatacyjne ries 0 60% wiekszej trwatosci niz
dotychczasowe.

1




PRODUKCJA W POLSCE

Wychodzac naprzeciw potrzebom rynku europejskiego,
ESAB przeniost produkcje recznych przecinarek plazmowych
Cutmaster 80, 100 i 120 A do Opola.

Dzigki temu systemy Cutmaster produkowane na rynek europejski
trafiajg do magazynéw w Europie, co skraca czas dostawy

i gwarantuije jej realizacje. Bedziemy w stanie lepiej obstugiwac
duze zamdwienia i szybciej zaspokajac pilne potrzeby.

Urzadzenia wyprodukowane w Meksyku dostarczane beda do
wyczerpania zapasoéw do korica 2020 r. Dalszych informacji
udzielajg przedstawiciele handlowi ESAB.

/

o

Dane techniczne
Prad ciecia

Zalecane ciecie
Zdolnos$¢ przebijania

Maksymalne ciecie rozdzielajgce

Znamionowy cykl pracy

Napigcie wejsciowe

Zalecana wielko$¢ agregatu
pradotworczego

Masa

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Uchwyty do Cutmaster 40

15-40 A, bezstopniowa regulacja
Do 12 mm
12 mm

25 mm

40% przy 40 A (obwod 20 A lub wigkszy)
60% przy 30 A
100% przy 20 A

110-240V, 1-fazowe, 50/60 Hz
Moc 8,0 kW

10 kg

460 x 200 x 320 mm

SL60 1Torch (w komplecie)
SL60QD 1Torch
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VERSOTRAC EWT 1000 ZAPROJEKTOWANY,
ABY ZREWOLUCJONIZOWAC TWOJE MIEJSCE PRAC

Najpierw zasiegneliSmy opinii spawaczy. Nastepnie przystapiliSmy do prac projektowych, ktorych ow
jest Versotrac — wszechstronny i przyjazny w obstudze traktor spawalniczy do spawania SAW i GM

ztobienia.

TRAKTOR VERSOTRAC EWT 1000

Nareszcie traktor, ktory bedzie niezmiernie przydatny na statkach,

barkach, platformach wiertniczych, turbinach wiatrowych

i konstrukcjach stalowych, czyli wszedzie tam, gdzie liczy sie tatwos¢
przenoszenia. Versotrac to w petni modutowy traktor spawalniczy,
ktéry mozna zabra¢ w dowolne miejsce. Jego wytrzymate modutowe
komponenty mozna roztozy¢ na podzespoty i ponownie, w krétkim
czasie, ztozy¢ po przeniesieniu na miejsce docelowe o ograniczonej
przestrzeni.

B Automatyczne wykrywanie gtowicy spawalniczej. Btyskawiczne
przetaczanie miedzy procesami SAW, GMAW i ztobienia.

B Wersje z trzema i czterema kotami.

B Mozliwos$¢ zmiany konstrukcji w celu uzyskania optymalnej pozycji
spawania (ptaskie spoiny pachwinowe).

B Mozliwos¢ zasilania zaréwno z inwerterowych, jak i tradycyjnych
zrédet pradu statego i zmiennego.

B Beznarzedziowa obstuga i wyrazne wskazania utatwiajg zmiane
potozenia spawanego punktu.

B Nowy, rewolucyjny system rozwijania szpul drutu z funkcjami
zapamietywania w systemie podawania drutu, ktére skracajg czas
zmiany szpuli.
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GLOWICA SPAWALNICZA VERSOARC EWH 1000

Dzigki uzyciu nowego sterownika EAC10 i szybkoztaczy przetaczanie
pomiedzy procesami SAW, GMAW i ztobienia jest kwestig sekund.

B Solidny podajnik umozliwia spawanie pojedynczymi drutami
o $rednicy do 5 mm i pradem o natezeniu do 1000 A w cyklu p;ipy
b

100%.
L

B Wysoka wydajnosc¢ dzieki procesowi SAW z dwoma drutami.

B Funkcje zapamietywania sity docisku podawanego drutu oraz
konstrukcja prostownika drutu skracajg przestoje.

B Regulowanie wszystkich wazniejszych ustawien bez uzycia
narzedzi utatwia przygotowanie do pracy.

B Uktad regulacji w petli zamknietej z enkoderem do precyzyjnego
sterowania predkosciag podawania drutu.

STEROWNIK EAC 10

Traktor Versotrac wyposazyliSmy w catkiem nowy, tatwy w obstudze,
intuicyjny sterownik EAC10. Uproszczony interfejs obejmuje
wszystkie funkcje niezbedne do obstugi traktora i innych prostych
rozwigzan automatycznych, dzieki czemu najwazniejsze wskazniki,
takie jak energia liniowa, moga byé wyswietlane na ekranie w czasie
rzeczywistym w celu utatwienia monitorowania i kontrolowania
jakosci spoiny. Za pomoca zdalnego sterownika uzytkownik moze
zmienia¢ ustawienia w wygodny sposéb.

B Wspotpracuje ze wszystkimi zrédtami pradu SAW ESAB oraz
z wiekszoscig analogowych zrédet pradu dostepnych na rynku.




MAKSYMALIZACJA WYDAJNOSCI

Najlepsze na rynku druty i topniki do spawania tukiem krytym zapewniajg pozgdane wtasciwosci mechaniczne, a takze odznaczaja sie
cechami sprzyjajacymi poprawie jakosci, jak np. dobre odchodzenie zuzlu.

A
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OK Autrod 12.22

OK Autrod 12.22 to miedziowany

drut elektrodowy ze stali ze Srednia

zawartos$cia manganu do spawania

tukiem krytym stali o $redniej i wysokiej

wytrzymatosci. Dzigki zwiekszonej zawartosci krzemu
doskonale nadaje si¢ on do spawania z topnikami
neutralnymi w celu zwigkszenia ptynnosci jeziorka.

Do spawania stali konstrukcyjnych, okretowych,
drobnoziarnistych, stali do zbiornikéw cisnieniowych itp.
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OK Flux 10.62 (utatwione usuwanie zuzlu)

Aglomerowany fluorkowy-zasadowy topnik do wszystkich wariantéw

procesu SAW (Tandem, Twin i ICE) w zastosowaniach do ztaczy

wielosciegowych i spawania waskoszczelinowego. Tworzy stopiwo

o zawartosci wodoru nieprzekraczajacej 5 ml na 100 g. Znakomite

odchodzenie zuzlu, bardzo wytrzymate ziarna, ptynne przejscia spoin

do krawedzi blach, wklesty profil $ciegéw. Jednolita ziarnisto$¢ po

odzyskiwaniu pozwala utrzymac statg jakos¢ potaczen. W przypadku

dostawy w opakowaniach BlockPac (chronigcych przed wilgociag) gwarantowana maksymalna
zawarto$¢ wodoru wynosi 4 ml/100 g. Topniki w opakowaniach BlockPac mozna przechowywaé
w niesprzyjajacych warunkach przez dtuzszy czas.
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EXATON - MATERIALY ZE STALI NIERDZEWNEJ
| STOPOW NA BAZIE NIKLU POD JEDNA NAZWA

ESAB Welding & Cutting Products sfinalizowat proces ujednolicenia nazewnictwa wszystkich materiatdw spawalniczych pod marka Exaton™ zwigzany
z przejeciem w 2018 r. Sandvik Welding Consumables. Wszystkie produkty na catym swiecie sprzedawane sa juz pod nazwa Exaton.

Co wazne, zmienita sie tylko nazwa. Wydajnosc¢ i parametry uzytkowe materiatdéw spawalniczych Exaton pozostaja takie same, zatem nie ma
koniecznosci wprowadzania zmian w procedurach lub danych technicznych spawania. Zachowano takze wczesniejszg konwencje nazewnictwa
i numery artykutu (SKU), aby zmiana byta jak najmniej ucigzliwa dla klientéw i dystrybutoréw.

Najwyzszej klasy materiaty eksploatacyjne ze stali nierdzewnej, stopow niklu i stopdw specjalnych $wietnie sprawdzajg sie w najbardziej
wymagajacych sektorach na swiecie, takich jak przemyst gazowy i naftowy, przetwdrstwo chemiczne, energetyka i kriogenika. Zapewniaja one
wiekszag wytrzymatosé, lepsza odpornosé na korozje i wyzsze temperatury robocze, dzieki czemu klienci moga zwiekszy¢ gtebokos¢ eksploracii,
korzystac z bardziej korozyjnych mediow, wydtuzy¢ okresy eksploataciji i zmniejszy¢ grubos¢ czesci.

Wiecej informacji na stronie esab.com/exaton.

E ATON

AN ESAB’ BRAND

ESAB / esab.com
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