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PERUN S.A.
04-217 Warszawa
ul. Grochowska 10
NIP: 781-17-26-496
www.perun.pl

centrala:
tel. +48 22 810 80 41

sekretariat:
tel. +48 22 810 14 02
fax +48 22 87076 52

e-mail: perun@perun.pl

dziat marketingu:
tel. +48 22 813 04 39

sklep firmowy:
tel. +48 22 810 80 47
e-mail: sklep.firmowy@perun.pl

dziat handlowy:
tel./fax +48 22 810 56 39
fax +48 22 813 52 33

e-mail: dzial.handlowy@perun.pl

oddziat zamiejscowy:
PERUN S.A.
08-200 tOSICE
ul. Kolejowa 25
tel. +48 83 357 29 94



1910

Francuskie ~ Towarzystwo  Akcyjne  LAir  Liquide
zaktada pierwszg fabryke tlenu w Warszawie przy
ulicy Leszno 138. Jednocze$nie w tym samym
roku w  Petersburgu  powstaje  Spdtka  Akcyjna
. PERUN".

1913

Francuskie Towarzystwo Akcyjne LAir Liquide taczy sie
w  panstwie rosyjskim ze Spdtkg Akcyjng ,PERUN”.
Wytwoérnia gazoéw technicznych zostaje przeniesiona na
ulice Grochowskg w Warszawie, gdzie powstaje takze
pomocniczy warsztat spawalniczy.

1918

Francuska Spdtka Akcyjna ,PERUN" dziata juz wytgcznie
na terenie Polski, rozszerzajgc produkcje sprzetu
i obejmujac istniejgce wytwdrnie gazéw technicznych
w Poznaniu, Bydgoszczy, Lwowie, Trzebini oraz Dgbrowce
Matej na Slasku. Wybudowano nowa wytwérnie tlenu
w  Skarzysku-Kamiennej, a w Bydgoszczy wytwdrnie

acetylenu.

Personel fabryki Perun w Warszawie w 1918 roku.

1918-1920

Nastepuje dynamiczny rozwdj produkgji sprzetu spawal-
niczego. Spétka Akcyjna ,,PERUN" jako pierwsza w kraju
organizuje produkcje urzadzen do spawania gazowe-
go i armatury zwigzanej z produkcjg i uzytkowaniem
gazoéw technicznych. Produkcje uruchomiono w oparciu
o dokumentacje, wzory oraz dostawy niektérych czesci
i zespotéw z ,Air Liquide” — wspdtakcjonariusza Spotki
Akcyjnej ,PERUN”. W kolejnych latach wpowadzano do
produkcji i sprzedazy takze sprzet opracowany w kraju.

1924

LPERUN" uruchamia pierwszg wytwoérnie elektrod do
spawania tukowego. Nastepuje rozpoczecie produkgji
transformatoréw spawalniczych typu ,Pertrans”, ,Per-
trans 3F" oraz spawalnic wirujacych typow ,,Peral”,, A.L.T.”
i ,Monobloc”.

1929-1930

LPERUN” w catosci wykonuje pierwsza spawana
konstrukcje budowlang w Polsce gmach banku PKO
w  Warszawie. Wykonanie tak wielkiej konstrukgji
catkowicie spawanej dla budownictwa (700 ton) stafo sie
osiaggnieciem na skale europejska.

ROK ZALOZENIA 1910

Zatoga Peruna w 1935 roku.

1936

LPERUN" otrzymuje za cafoksztatt produkcji ztoty medal
na Wystawie Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego
w Warszawie.

Prezydent RP prof. I. Moscicki przy stoisku Peruna podczas Wystawy
Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego — rok 1936.

1939-1944

W czasie okupacji fabryka pracowata pod nadzorem
niemieckim, jednak zarzad byt polski. Dziatalnos¢
fabryki jednak byta powaznie ograniczona a produkcja
zmniejszona.  Produkowano tylko gazy techniczne
i podstawowy sprzet spawalniczy w skali niezbednej
dla funkcjonowania fabryki.

1944-1945

Nastgpito wznowienie produkcji w nowych warunkach
politycznych. Firma zostata upanstwowiona otrzymujgc
nowg nazwe — Warszawska Fabryka Gazéw Technicznych
i Sprzetu Spawalniczego.

Szkieletowa konstrukcja samochodowa z rur spawanych
acetylenem Perun - rok 1935

KATALOG WYROBOW
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1956

Zakonczono budowe nowej Wytwérni Gazéw  Tech-
nicznych Warszawa-Targowek, ktéra zostata nastepnie
wydzielona z fabryki jako samodzielne przedsiebiorstwo.
Fabryke przeksztatcono w Warszawskg Fabryke Sprzetu
Spawalniczego ,, PERUN".

1957

Powstaje Zaktadowe Biuro Konstrukcyjne. Od tego momen-
tu projekty nowego typu sprzetu i modernizacja sprzetu
dotychczas produkowanego opracowywane sg na miejscu.

1964-1970

L PERUN" nawigzuje wspotprace z Instytutem Spawalnictwa
w Gliwicach co owocuje opracowaniem automatycznych
przecinarek sterowanych magnetycznie i fotoelektrycznie.

1970-1980

Dekada ta, to dalszy rozwdj wtasnych opracowan
konstrukcyjnych i technologicznych. Powstajg we wspot-
pracy z Instytutem Spawalnictwa w Gliwicach przecinarki
wielkogabarytowe ze sterowaniem numerycznym CNC.

lata 90-te

Wraz ze zmiang sytuacji polityczno-gospodarczej w kraju
konieczne stato sig szybkie dostosowanie do nowych
warunkoéw i wymogow gospodarki rynkowej. Sledzenie
potrzeb klientéw i ich wzrastajagce wymagania jakosciowe
oraz rosnaca w site konkurencja wymuszaty szybkie reagow-
anie na zachodzgce na tym rynku zmiany. Firma dzieki
zmianom wewnetrznym i poszerzeniu oferty asortymen-
towej sprostata tym wymaganiom utrzymujgc pozycje
jednego z gtéwnych dostawcow sprzetu spawalniczego
w kraju.

wrzesien 1999
Poczatek procesu prywatyzacji WFSS ,,PERUN".

maj 2003

Proces prywatyzacji zostaje zakonczony - PERUN pozo-
staje w polskich rekach. Zaczyna dziatalno$¢ na nowych
zasadach jako Perun Sp. z 0.0.

lipiec 2005
Perun Sp. z 0.0. wprowadza certyfikat jakosci 1ISO 9001:2000.

luty 2006

Zmiana formy wifasnosci na spétke akcyjng.

sierpien 2008

Pie¢ lat dziafalnosci jako prywatnej firmy - PERUN umac-
nia swoja pozycje na rynku spawalniczym; wprowadza
nowe rozwigzania, zwieksza sprzedaz. Okres zmian
wewnetrznych i przystosowania sie do nowych warunkéw
funkcjonowania firmy zbiegt sie z czasem przygotowan
i wejscia Polski do Unii Europejskiej. Tym wiekszym sukcesem
jest utrzymanie przez PERUN S.A. pozycji najwiekszego
polskiego producenta sprzetu spawalniczego-gazowego.

2014

LPERUN" jest w stanie opracowac i wyprodukowac kazde
urzadzenie spawalnicze wykorzystujgce gaz jako czyn-
nik roboczy. Jakos¢ naszej produkcji jest poréwnywalna
z wyrobami swiatowymi w tej dziedzinie. Dzi$ po ponad
100 latach nieprzerwanej produkgji sprzetu spawalniczego
PERUN pozostaje czotowym liderem w produkgji sprzetu
gazowego do spawania i ciecia.
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CERTYFIKAT
CERTIFICATE

Przyznany organizacji:
Issued for;

PERUN S.A.

ul. Grochowska 301/305
03-842 Warszawa

Biuro Certyfikacji Systemow Zarzadzania Polskiego Rejestru Statkéw S.A., al. gen. Jézefa Hallera 126,
80-416 Gdanisk, zaswiadcza, ze Systermn Zarzgdzania Jakoscig wyzej wymienionej organizacji zostat
oceniony i stwierdzono jego zgodnosé z wymaganiami:

Management Systems Certification Bureau of Polski Rejestr Statkéw S.A., al. gen. Jézefa Hallera 126,
80-416 Gdarisk, certifies that the Quality Management System of the above organization has been assessed
and found to be in accordance with the requirements of:

ISO 9001:2008

Zakres certyfikacji:
PROJEKTOWANIE | PRODUKCJA GAZOWEGO SPRZETU SPAWALNICZEGO,
JAK PALNIKI, REDUKTORY | REDUKTORY SPECJALNE,
CZESCI | PODZESPOLY ARMATURY GAZOWEJ
WYKONYWANIE SERWISU GWARANCYJNEGO | POGWARANCYJNEGO WYROBOW
WLASNYCH ORAZ USLUG HANDLOWYCH

Scope of certification:

DESIGN AND MANUFACTURE OF GAS WELDING EQUIPMENT, SUCH AS BURNERS,
PRESSURE REGULATORS AND SPECIAL PURPOSE PRESSURE REGULATORS,
PARTS AND COMPONENTS OF GAS SYSTEM FITTINGS
PROVISION OF WARRANTY AND POST-WARRANTY SERVICE OF OWN PRODUCTS

AND TRADE SERVICES
it o
S wworzon
Corincaions NC-1207 (s ) s lq,( LLLL,L/L_'

Jacgk Papinski

Gdansk, 14.07.2014

Wszystkie wyroby produkowane przez PERUN sg zaprojektowane i vvykolnywanle zgod n/ie
z istniejgcymi normami. Firma PERUN dostarcza deklaracje zgodnosci na zyczenie klientéw.
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butlowe jednostopniowe

fot. 1 fot. 2
gwint nakretki
: reduktoral | S reduktora gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] [mih] kggf,‘vs;"i';a
[mm]
S 1212-6301 | RBT-1 3-0-200 gf}i 200 (20) (828;?) 20 66? i e
S 1212-6311 | RBA-0,15 2-A Ajcaﬁmg'“ 25 (2.5) (o?él :8:155) . G 3/;; |
S [212-6321 | RBW-0,3 | 200 bar W 21%%?&, . 200 (20) (o,%'11 :313) s G /8L
S1212-6322 | RBW-1 | 3-H-200 W 21%2'31?&,, " 200 (20) (8‘3;_1?) S G 16% LH
S 1212-6331 | RBPs—1 | 3-N-200 SPGRESZ/gQ‘ZEQ\'/’V?]\é\{EE)ZE 200 (20) (8&; ! (1)) 20 66? “
S 1212-6332 | RBPs-03 | 200 bar SPGF‘ESZ/QQ‘ZEG\'/’V?]Z\{EFV‘)ZE 200 (20) (01%11 :313) . G
S |212-6341 | RBAZ-03 | 200 bar W 4’A3220XT1 S 20000 | 0%; :313) 6 638
S 1212-6342 | RBAz-1 | 3-N-200 W 4’A3220XT1 o 200 (20) (8:8;1?) 2 G6j 4
S [ 212-6351 | RBGP-0,15 | 15 bar V\'jf‘zﬂf’g':ﬂqﬁm 15 (1.5) (0%118:?5) 4 G3/BLA
S |212-6361 | RBArg—0,3 | 200 bar W Z?ESGS:\‘M » 200 20) (01%11 :313) . G g/s
S [212-6362 | RBAg-1 | 3-Na-200 W 2?58635“/1 " 200 (20) (8:(5);1?) 20 G6j 4
S| 2126371 [Rekw-0,15 | 1ssbar | PYLTIEREKUEOLA 185085 | 51700 25 6318
S 212-6372 | Rexw-1 | 1ssbar | DVLTLRECTECEA 185 (18,5) (8:(5);1?) s G6j3/4
S |212-6391 | RBHe-0,3 | 200 bar Wt 20000 | N33, . 6318
S 1212-6392 | RBHe—1 | 3-Nh-200 W ,gEme o 200 (20) (8:35:1?) 20 66?3/4

Reduktory zgodne z normg PN-EN 1SO 2503:2009

butlowy ] Z @ 262-0291 tgg}&iiﬂgtc;rg fc;t.
do amoniaku -

znamionowe cisnienie wlotowe bar [MPa] 18 (1,8)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0,2+2,5(0,02+0,25)
znamionowa przepustowos¢ [m/h] 5
gwint nakretki na wlocie W 21,8 x1/14"
kocéwka do weza [mm] 8
fot. 3

KATALOG WYROBOW
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butlowe jednostopniowe

do argonu

i dwutlenku wegla
ze wskaznikiem
manometrycznym
przeptywu gazu

fot. 4 fot. 5
gwint_
Maksymalne Rfe nakretkl_
S t f kowanie cisnienie ZakeslciEnict) gakies > wint nakretki | ™2 ocE
P rodzaj gazu zna wylotowych przepustowosci 9 ¢
reduktora reduktora wlotowe e na wlocie a7
bar [MPa] bar [MPa] [dm3/min] koncéwka
ar 2 do weza
[mm]
RBArg/KW 0,2+2,5 N " G1/4 fot.
2628562 20,25 WM ARGON 200 bar 200 (20) (0.02+0.25) 0-+20 W21,8x1/14 4/6.3 4
RBArg/KW DWUTLENEK 200 bar 185 (18,5) 0,2+2,5 020 W218x1/14" G1/4
-0,25 WM WEGLA ! (0,02+0,25) ’ ! 4/6,3
RBArg/KW 0,2+2,5 N " G1/4 fot.
568.1563 20,25 WMm ARGON 200 bar 165 (16,5) (0,02+0,25) 012 W21,8x1/14 4/6.3 5
RBArg/KW DWUTLENEK 200 bar 165 (16,5) 0,2+2,5 0-12 W218x1/14" G1/4
-0,25 WMm WEGLA ! (0,02+0,25) ’ ! 4/6,3
Z Zaworem odcmajqcym
fot. 6 fot. 7
gwint nakrgtki
° o K A rodzaj gazu Znamionowe zakres cisnien | znamionowa e ez
% d 3{3 2na d ol\(/:anle cisnienie wlotowe | wylotowych | przepustowos¢ Kofcowk
““““““ -~ reduktora reduitora gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] [m?/h] ((;ncow_ a
o weza
[mm]
TLEN 230 G1/4 fot.
212-8201 RBT-3-z 200 bar G 3/4 200 (20) 0,2%3) 40 , &
WODOR 2+30 G 1/4LH
Z | 212-8223 | RBW-3-z 200 bar W21.8x 114" LH 200 (20) 0223) 40 03
SPREZONE POWIETRZE 230 G 1/4
212-8231 RBPs—3-z 200 bar G 5/8 (zewnetrzny) 200 (20) 02%3) 40 6,3
AZOT 230 G 1/4
212-8241 RBAZ—3-z 200 bar W 24,32 x 1/14" 200 (20) 0,2%3) 40 )
ARGON 2-+30 G 1/4
Z | 212-8261 | RBArg-3-z | 200 bar W2T8x1/14" 200 (20) 0223) 40 6
HEL 2-+30 G 1/4
Z | 212-8291 | RBHe3-z | 200 bar W21.8X1/14" 200 (20) 0223) 40 65
Z|212-8271 | Rexw-3z | 185bar | DYWUTLERECHAGLA 185 (18,5) &3 25 G144
TLEN 2-40 G 1/4
212-9400 RBT-4-z 200 bar G 3/4 200 (20) (0,2+4) 40 6.3
WODOR 2-40 G1/4LH
212-9420 RBW-4-z 200 bar W 21,8 % 1/14" LH 200 (20) (0,2+4) 40 6,3
SPREZONE POWIETRZE 2-40 G 1/4
212-9430 RBPs—4-z 200 bar G 5/8 (zewnetrzny) 200 (20) (0,2+4) 40 )
AZOT 2-40 G 1/4 fot.
212-9440 RBAZ—4-z 200 bar W 24,32 x 1/14" 200 (20) (0,2+4) 40 6.3 7
ARGON 2-40 G 1/4
212-9460 RBArg-4-z 200 bar W 21,8 x 1/14" 200 (20) 0,24 40 6,3
HEL 2-40 G 1/4
212-9490 | RBHe-4-z | 200 bar W21.8x1/14" 200 (20) 0.2-4) 40 ,

KATALOG WYROBOW
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butlowe jednostopniowe
z zaworem odcinajgcym

fot. 8

ROK ZALOZENIA 1910

fot. 9

gwint nakretki

% typ Al EERE rodzaj gazu _ znamionowe zakres ciénien | znamionowa na wylocie
cisnienie wlotowe | wylotowych | przepustowos¢ f
=X reduktora reduktora gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] b kg:C\zg;a
[mm]
S | 212-7701 RBT-1-z | 3-0-200 g%}jl 200 (20) (81811 (13) 30 G6j /4 for.
S |212-7711 | RBA0,15-2 2-A AjcaﬁmgN 25 (2,5) (o,od] il ‘,155) - G | et
Z|212-7721 | RBW-03-z | 200 bar W 21%%?&,, " 200 (20) (o,%'ii3,3> 15 G 3/ L
Z|212-7722 | RBW-1-z | 3-H-200 | 21%22‘?&,, " 200 (20) ol 30 G 1j4
Z | 212-7732 | RBPs-03-z | 200 bar Spgﬁég'z‘zi\'/’v?]\é\ﬁgs)ﬁ 200 (20) 051533 6 638
Z |212-7731 | RBPs-1—z | 3-D-200 Spéﬁégﬁzi&%\é\{gs)ﬂ 200 (20) ) 30 U
S | 212-7741 | RBAz-03-z | 200 bar W 24350 114" 200 (20) i 6 63
S 1212-7742 | RBAz=-1-z | 3-N-200 Wiod oA 200 (20) ) i G 1j4
Z | 212-7751 | RBGP-0,15-z | 15 bar Wl B A LH 15 (1,5) ARSI 4 G3/8
Z | 212-7761 | RBArg-0,3—z | 200 bar Wi s A 200 (20) . - G 38
Z | 212-7762 | RBArg-1—z | 3-Na-200 W Zﬁ\'fgaf{““ 4 200 (20) (81(5)5+ 1 ?) 30 G f/“
Z | 212-7771 | RBKW-0,15-z | 185bar | DVILTEREKWEGA 1 qes85) | (%13035 25 G 38
Z|212-7772 | rekw-1z | 1ssbar | PVGTERECWEOA 1 1esass) | 05209 15 G ifs
Z | 212-7791 | RBHe-03-z | 200 bar Wi 200200 | %1135 6 G 38
Z | 212-7792 | RBHe-1-z | 3-Nh-200 Wt ,gEXH nar 200 (20) (81(5)11% 30 G6j3/4

KATALOG WYROBOW
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butlowe dwustopniowe

fot. 10

fot. 11

gwint nakretki

2= reduktora reduktora e bar [VPa] b);r [MV;Z] p ?m3/h] k§2 Cﬁg;a
[mm]
Z | 242-7901 | 2RBT-03 | 200 bar LA 200 (20) (0,0'22:3,3) 3 66??/)4
S |242-7902 | 2R8T-1 | 3-0-200 IE 200 (20) G 30 e
S | 242-7903 | 2RBT-2 200 bar 235511 200 (20) (533% 35 66??{4 fot
S |242-7911 | 2RBA-0,15 | 25 bar ACETIEN 525 | %1503 3 B |t
S | 242-7921 | 2RBW-0,3 | 200 bar WN"’gOXDﬁ&., W 200 (20) 033735 6 G1/4 LK
S |242-7922 | 2RBW-1 | 3-H-200 W21‘f\é?(D1?1R4,, " 200 (20) o] 30 G1/4LH
S |242-7931 | 2RBPs-0,3 | 200 bar Spg%z/g'(“zﬁefv?]‘é‘t/gﬁ)ﬁ 200 (20) (01%.22:03’3) 5 66??/)4
S |242-7932 | 2RBPs-1 | 3-D-200 SF’gESZ/g'(“ZEE'V’v?]\é‘{Eg)ZE 200 (20) g0 B G144
S |242-7933 | 2RBPs-2 200 bar S"é%%%’?;&%gl&lﬁ)ﬁ 200 (20) (533%) s 66??/)4
S | 242-7941 | 2RBAz-03 | 200 bar Wod ordia 200 (20) aE 3 G 1y4
S | 242-7942 | 2RBAz-1 | 3-N-200 W24 114 200 (20) 319 30 G 14
S | 242-7943 | 2RBAz-0,15 | 200 bar Wiod onii 200200 | %1583 3 G 14
S | 242-7961 | 2RBAG-0,3 | 200 bar W21 84 20000 | %273, 3 G144
S | 242-7962 | 2RBArg-1 | 3-Na-200 vvz/?,RsGSPm ” 200 (20) (8Z(5>+—1?> G 66?3/4
S | 242-7963 | 2RBArG-0,15 | 200 bar vvzl?,RsGSPn 4 200 (20) (0961:(1):?5) 3 66?3/4
S | 242-7971 | 2RBKW-0,3 | 185 bar DWV\L,’TZHEEEXKQ//\{E‘QLA 185 (18,5) (01%22:813) - 66?3/4
S | 242-7972 | 2RBKW-1 185 bar DWVVTZHE"QEXK1\/’\1’E§LA 185 (18,5) (8:85+_1% 15 66?3/4
S | 242-7973 | 2RBKW=0,15 | 185 bar DWVVTZHEEEXKQ//\{E‘?LA 185 (18,5) (0?61:):155) 5 66?3/4
S | 242-7991 | 2RBHe-0,3 | 200 bar W21,Ié_3|ExL1/14" 200 (20) (01%22:313) 3 66?3/4
S | 242-7992 | 2RBHe-1 | 3-Nh-200 W21,|§-3|ExL1/1 4 200 (20) <8;8§_% 30 66?3/4
5 | 2627960 | it | oo |yt | woeo [ o3 | adten | 948

KATALOG WYROBOW
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butlowe jednostopniowe i dwustopniowe
z rotametrem

(§
!

fot. 12 fot. 13
gwint nakretki
zZnamionowe ciénieni zakres na wylocie
@, typ dzai cisnienie |s|n|ten|e przepustowosci
c reduktora gotzalluazy wlotowe zvyrc;,\%w; [dm3/min] koncéwka
bar [MPa] el [m3/h] do weza
[mm]
_ i} ARGON, DWUTLENEK WEGLA 2,5+0,5 5+20 G1/4 fot.
212-9360 | RBNa/Nd-2,5R W 21,8 1/14” 200(20.0) | (y'3540'05) | (0,3%1,2) 4/6,3 12
zakres przepustowosci reduktora
przy cisnieniu wylotowym gwint
‘ Znamionowe ustawionym na stole nakretki
% typ znakowanie rodzaj gazu cisnienie s na wylocie
2= reduktora reduktora gwint na wiocie t\;vlo;l\c;,v’ye] podziatki Kaline
E ] rotametru bar [MPa] do weza
[dm3/min] [mm]
[m?/h]
WODOR 10+50 3+0,15 G 1/4 LH
252-8021 | 2RBW-O0,3R | 200 bar W 21,8 x 1/14" LH 200020) | (063,00 | (0,3+0,015) ,
AZOT 8-+60 3+0,15 G 1/4
252-83041 | 2RBAz-03R | 200 bar W 24,32 x 1/14" 20020) | (9.48-3,6) | (03+0,015) 6,3
ARGON 5+20 1,5+0,07 G 1/4
252-8061 | 2RBArg-0,15R | 200 bar W 21,8 x 1/14" 200020) | (03%72) | (0,15=0.007) 6,3
ARGON 14+60 3+0,15 G 1/4
252-8062 | 2RBArg-0,3R | 200 bar W 21,8 x 1/14" 20020) | (084%3,6) | (03+0,015) ,
2RBArg/ ARGON, DWUTLENEK WEGLA 5+20 1,5+0,07 G 1/4 fot.
252-8063 | |y_0,15r | 200bar W 21,8 x 1/14” 20000 | 03%12) | (0,15+0.007) 6.3 13
DWUTLENEK WEGLA 5+20 1,5+0,07 G 1/4
252-8071 | 2RBKW-0,15R | 185 bar W 21,8 x 1/14" 185(185 | (03.7,2) | (0,15+0.007) 6,3

do argonu i dwutlenku
wegla ze wskaznikiem
manometrycznym

przeptywu gazu

i z podgrzewaczem

fot.14
pOb%VTOCY gwint nakretki
Znamionowe " . na wylocie
% typ znakowanie . zak{es < cisnienie . masa | 9wint nlalzl.'etkl
reduktora reduktora P [ifmuss/,m(]) ! wlotowe ;;5;::\:2 [kg] nawiocie koncéwka
bar [MPa] v do weza
[mm]
+5%
. 84 W-10% " G1/4 fot.
200 bar 0-+20 200 (20) 24V AC 50Hz 1,85 | W21,8x1/14 46,3 1
RBNd/Na T -
Z | 262-8563 7 5 WM-PG ~ reduktor z podgrzewaczem (1 szt.) wtyczka zasilania - SzR 16 P2 NG 5 (z kotkami)

— uszczelka zapasowa (2 szt.)

— przepisy obstugi (2 szt.)
— ulotka techniczna

sposob pakowania: tekturowe pudetko

KATALOG WYROBOW




ROK ZALOZENIA 1910

fot. 15

fot. 17

centralne

fot. 16

fot. 18

° typ rodzaj gazu _‘zqamionowe zakres cisnien znamionowa” rozstaw gwint krééca
@ reduktora gwintnawlocie | - beripal | berivire | otm | )| " wlode
Z | 232-5804 | RCT-20/100-Z oSk 200 (20) 325, 100 266 eGys | o
232-5803 | RCT-20/100 Lo 200 (20) e, 100 590 Gy |
232-5403 | RCT-30S N 200 (20) 6333 220 208 M3o [T
232-5812 | RCA-15 AN 525 | o3iidin E 157 Gya | '
Z | 232-5421 | RCW-305 Hiomo 200 (20) ey 250 208 M302 | %
Z |232-5431 | Reps30s | SPREZONEPOWIETRZE | 504 () 333 220 208 M 30x2
Z | 232-5461 | RcAg-30s Reon 200 (20) ey 160 208 M 30x2
Z | 232-5471 | Rckw-30s | DWUTLENEKWEGLA 1 g5 (18,5) ¢33% 160 208 M 302
Z | 232-5442 | RCAZ30S Waok 200 (20) 0325 220 208 M 30x2
Z | 232-5831 | reps20/100 | SPREZONE POWIETRZE | 50 () 3% 100 220 G3/4
Z | 232-5871 | Rckw-20/60 | PWUTLENELWEGLA 185 (18,5) 632 60 220 G3/4
Z | 232-5821 | RCW-20/100 VVGO3D/2R 200 (20) 3% 100 220 G3/4
Z | 232-5841 | RCAZ-20/100 = 200 (20) 6325 100 220 G3/4
Z | 232-5861 | RCAg-20/100 EGoN 200 (20) 3% 100 220 G3/4
Z | 232-5891 | RCHe-20/100 25 200 (20) 6325 100 220 G3/4
Z | 232-5851 | RCGP-1,5/10 PROPAN BUTAN 15015 | 0B 105) 10 220 G3/4

Z—z zaworem odcinajacym

KATALOG WYROBOW

*

— koncdwka do weza
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14

sieciowe
sieciowy
do tlenu

sieciowy
do sprezonego
powietrza

sieciowy

do argonu

i dwutlenku wegla
ze wskaznikiem
manometrycznym

sieciowy
do acetylenu

sieciowy
do
propanu-butanu

ROK ZALOZENIA 1910

J
% 222-7601 P peduiora | fo
znamionowe cisnienie wlotowe bar [MPa] | 30 (3)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0,5+10 (0,05+1)
znamionowa przepustowos¢ [m?/h] 10
gwint nakretki na wlocie G 3/4
gwint nakretki na wylocie G 1/4 19
kocowka do weza [mm] 6,3

@
<GB | 2227631 by eduktors
znamionowe ci$nienie wlotowe bar [MPa] | 30 (3)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0,5+10 (0,05+1)
znamionowa przepustowos¢ [m?/h] 10
gwint nakretki na wlocie G 5/8 zewnetrzny
gwint nakretki na wylocie G 1/4
kocoéwka do weza [mm] 6,3

o
znamionowe cisnienie wlotowe bar [MPa] | 30 (3)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0+2,5(0+0,25)
znamionowa przepustowosé¢ dm®/min/ 0+20
gwint nakretki na wlocie G 3/4
gwint nakretki na wylocie G1/4 ot 20
kocowka do weza [mm] 4/6,3

°
< 210 | BTN |4
min. i maks. cisnienie wlotowe bar [MPa] | 425 (0,4+2,5)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0,1+1,5(0,01+0,15)
znamionowa przepustowos¢ [m*/h] 5
gwint nakretki na wlocie G 3/4
gwint nakretki na wylocie G3/8 LH fot. 21
kocédwka do weza [mm] 8

typ reduktora

o
‘@ 222-7450 RSP-0,15-z
min. i maks. cisnienie wlotowe bar [MPa] | 4+15(0,4+1,5)

zakres cisnien wylotowych bar [MPa]

0,1+1,5(0,01+0,15)

znamionowa przepustowos¢ [m/h] 4
gwint nakretki na wlocie G 3/4
gwint nakretki na wylocie G3/8 LH
kocowka do weza [mm] 8

KATALOG WYROBOW




ROK ZALOZENIA 1910

sieciowe

sieciowe do gazow technicznych
z rotametrem i wskaznikiem
manometrycznym

fot. 22
. zZnamionowe Rmfimy A o
t rodzaj gazu P zakres cisnien Znamionowa int kréé koncowka
d ){3 C|Isnt|en|e wylotowych przepustowosc gwin Irogca do weza
reduitora gwint na wlocie t‘)N orowe bar [MPa] [m?/h] nawylocie [mm]
ar [MPa]
DWUTLENEK WEGLA 1,5=0,07 fot.
Z | 222-9170 | RSNd-1,5R G 3/4 30 3) (0.12:0'007) | 03-12 G1/4 6,3 u
ARGON G 1,5=0,07
222-9160 RSNa-1,5R 3/4 30 (3) (0,15+0.007) 03-1,2 G1/4 6,3
ARGON 3+0,15
Z | 222-9161 RSNa-3 R G 3/4 30 (3) 0320,015) 0,84-3,6 G1/4 6,3
RSNa/Nd ARGON, DWUTLENEK WEGLA 1,5+0,07
222-9162 215R G 3/4 30(3) 0,1520007) | 03-12 G 1/4 6,3
AZOT 3+0,15
Z | 222-9140 RSN-3 R c34 30 3) 0320015 | 048-36 G1/4 6.3
WODOR 3+0,15
Z | 222-9120 RSH-3 R G 3/a 3003 (03+0.,015) 0,6-3 G 1/4 LH 6,3
RSNa/Nd ARGON, DWUTLENEK WEGLA 1,5=0,07 .
Z | 2)-21-2005 | "9y W 218 x 1/14" 30(3) (0.1220'007) 5+20 G 1/4 63
RSNa/Nd ARGON, DWUTLENEK WEGLA 0+2,5 .
Z | 2)-22-2005 | 5 5m W 218 x 1/14" 30 3) (0-0.25) 0+20 G 1/4 4/6,3
L] - d - - d - r -
fot. 23
¢ rodzaj gazu Znamionowe zakres cisnienn | znamionowa | gwint nakretki rozstaw
d );g cisnienie wlotowe | wylotowych | przepustowos¢ na wylocie kroécow
reduktora gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] [m?3/h] (zewn.) [mm]
TLEN 0,5+10 fot.
Z | 278-1300 | RST-IS C 3003) 0°0521) 250 G1 195 &
WODOR 0,5+10
SPREZONE POWIETRZE 0,5+10
AZOT 0,5+10
Z | 278-1340 RSAZ-1S G 30 (3) (0.05+1) 250 G1 195
ARGON 0,5+10
Z | 278-1360 | RSArg-1S G 303) (0.05+1) 220 G1 195
Z |278-1370 | Rskw-is | DWUTLERECWEGLA 30 3) e 220 G1 195
S - specjalne

KATALOG WYROBOW
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punkt poboru gazu

ROK ZALOZENIA 1910

fot. 24 fot. 25
gwint Gwint_
WD (Ul przyta- min i maks. o nakretki
o poboru typ reduktora it e cisnienie e na
@’ rodzaj gazu nktwy o wylotowe 2(0 %'c’ wylocie:
e Nr katalogowy Nr katalogowy punitu wsiect bar [MPa] WOs koncowka
poboru bar [MPa] 73
z instalacjq (:‘Jlﬁn m
PPGT-1 RST-1 2030 05:10 | max.10 | G1/4 | fot
Z | 867-8300 867-8300 222-7601 TLEN G3/8 (2-3) (0.05+1) (m/h) , 2
PPGPs-1 RSPs-1 SPREZONE 20430 05:10 | max.10 | G1/4
Z | 867-8331 867-8331 20242010 | POWIETRZE | G 3/8 (2-3) (0.05+1) (m3/h) 6,3
PPGNa/Nd-2,5 | RSNa/Nd-2,5WM |  ARGON/ 5:30 02:25 | max.20 | G1/4
Z | 867-8362 | "g57g36) 222-9060 co, G3/8 (0,533) | (0,02+025) | @dm¥min) | 6,3
PPGNaNd-1,5R | RSNa/Nd-1,5R | ARGON/ 3:30 15+0,07 5:20 | G/
Z | 867-8363 | " 3578363 2229162 co, G2 (0,333) | (0,15+0,007) | dm¥min) | 6,
PPGNd-1,5 R RSNd-1,5 R 3:30 150,07 + G1/4
Z | 867-8374 867-8374 222-9170 co, G3/8 0333) | (0,15=0,007) | dm¥min) | 6,3
PPGNa-1,5 R RSNa-1,5 R 3:30 15+0,07 5:20 | G1/4 | fot
Z | 867-8365 867-8365 222-9160 ARGON G3/8 0333) | (0.15=0,007) | dm¥min) | 6,3 | 2
PPGNa-3 R RSNa-3 R 630 304015 | 14:60 | Gi/4
Z | 867-8366 867-8366 222-9761 ARGON G3/8 (0,623) | (0.3=0,015) | (dm¥min) ,
PPGN-3 R RSN-3 R 630 3,040,15 860 G1/4
Z | 867-8347 867-8347 222-9140 AZOT G3/8 (0,623) | (0.3=0,015) | dm¥min) | 6,3
PPGH-3 R RSH-3 R . 630 3,04015 | 10250 | G1/4lH
Z | 867-8328 867-8328 2229120 WODOR G3/8 (0,6+3) | (0,3=0,015) | dm¥min) | 63
PPGA-0,15-7 RSA-0,15-2 4-25 0,1:15 max.5 | G3/8LH | fot
Z | 867-8319 867-8319 2227310 ACETYLEN G3/8 | 045725) | (0,612015) | (m¥h) 8 2
PPGP-0,15- RSP-0,15-7 PROPAN 415 0,1:1,5 max.4 | G3/8LH
Z | 867-8350 867-8350 222-7450 BUTAN G3/8 | (04-015) | (0,61-015) | (m¥h) 8

16
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ROK ZALOZENIA 1910

butlowe specjalne

z zaworem odcinajgcym

fot. 26

typ rodzaj gazu ”zr_1arpi0n|owe zakrles cis’nier:'\ znamionowa” § g\{vint Zir:,:r_]/i;?ugjorzc,
o R D B e S
Z | 268-1600 | RBT-65S N 200 (20) 6529 10 G3/4 8/2
Z | 268-1200 | RBT-105S Lo 200 (20) 630 40 G3/4 8/2 foL.
Z | 268-1700 | R8T-155 e 200 (20) e 40 G3/4 8/2
Z | 268-1620 | RBW-65 W ng?ﬁﬁ,, W 200 (20) 2% 10 G 3/4 8/2
Z | 268-1220 | RBW-10S W 21"}’&?2} " 200 (20) 6o19%) 40 G3/4 8/2
Z | 268-1720 | RBW-155 W 21"}’&?}?3,, W 200 (20) e 40 G 3/4 8/2
Z | 268-1630 | Repsss | SPREZONEPOWIETRZE | 504 () 0529 10 G3/4 872
Z | 268-1230 | Reps-tos | SPREZONEPOWIETRZE | 50 (5q) G0 40 G3/4 8/2
Z | 268-1730 | Reps-i5s | SPREZONEPOWIETRZE | 504 () e 40 G3/4 872
Z | 268-1640 | RBAz6S W24 3R 114" 200 (20) 2% 10 G 3/4 8/2
Z | 268-1240 | RBAZ-105S W 4I§ZZOXT1 S 200 (20) (05;1(1)%) 40 G3/4 872
Z | 268-1740 | RBAZ15S W24 39 R 114" 200 (20) e 40 G3/4 872
Z | 268-1660 | RBAG6S W2 114" 200 (20) 0529 10 G3/4 8/2
Z | 268-1260 | RBAg-10S W2 114" 200 (20) 630 40 G 3/ 872
Z | 268-1760 | RBAG-155S W2 e 114" 200 (20) e 40 G3/4 8/2

*— zalecany materiat:
M1Er+M3Gr.
Pofgczenie na LS 45
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ROK ZALOZENIA 1910

butlowe jednostopniowe
do propanu-butanu

fot. 27
o t rodzaj gazu zna_rpipm_)we zakres cisnien zZnamionowa gwint koncowka
‘%’ P cisnienie wylotowych | przepustowos¢ | krécca na do weza
=< reduktora int loci wlotowe bar [MPa] [meth] fard firesl
gwint na wlocie bar [MPa] ar a, m wylocie 'mm,
do butli 11 kg oraz 33 kg
212-7851 PROPAN-BUTAN 0,1+1,5 M12x1,5
- =1, X1,
e Ll w2i8ai14 i | 1008 | g61-0715) 4 (zewn) 63
do butli 11 kg oraz 33 kg ot
218-1150 PROPAN-BUTAN 0,2+4
RBGP-0,4 w2184 th | 1008 | 006204 6 el
Jhd
1
vy~
fot. 28
. cisnienie
o T rodzaj gazu Znamionowe wylotowe znamionowa . an
yp ci$nienie e e gwint kré¢ca na
< reduktora . . wlotowe s a wylocie
rectasmm G gwint na wlocie (robocze) [m?/h]
bar [MPa] bar [MPa]
218-0951 RBGP-0,15 S1 Wl ey | 1808 | 15019 4 G3BLH e
218-0955 RBGP-0,2 S1 VT/R%P@TUB&TAH_‘ 16 (1,6) 2(0,2) 6 G381H ff;
218-0953 RBGP-0,3 S1 VT/RgP@')\(‘UB&TAm 16 (1,6) 3(0,3) 6 G381H ff;

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

1,4

s

1,2

0,8

0,6

0,4

Cisnienie wylotowe p, [bar]

0,2

0

12
11

10

Cisnienie wylotowe p, [bar]

0

Charakterystyka pracy reduktora butlowego do acetylenu typ RBA-0,15

\k
\
\

25 24 23 22 21 20 19 18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
Cisnienie wlotowe p, [bar]

Charakterystyka pracy reduktora butlowego do tlenu typ RBT-1

210 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 8 70 60 50 40 30 20 10 O

Cisnienie wlotowe p, [bar]

KATALOG WYROBOW
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ROK ZALOZENIA 1910

Reduktor - czesci i typy potaczen

PROPAN-BUTAN

W21,8x 1/14" LH

WODOR POWIETRZE

W21,8x 1/14"LH

ARGON, HEL, CO; AZOT

W21,8x1/14"

W24,3 x 1/14"

KATALOG WYROBOW



Palniki reczne




ROK ZALOZENIA 1910

uniwersalne do spawania i ciecia

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

°

ok zaczsie 0

311-5310 | PU-216A/Y12 | w metalowej kasecie fg;'

311-5312 | PU-216A/N12 | w opak. tekturowym

fot. 29

fot. 30

fot. 31

Bl — rekojesc 216 — przystawka do ciecia
é — 6 nasadek do spawania — komplet wateczkow
B 7 wylotami do czyszczenia otwordw
g — nasadka do ciecia — komplet uszczelek zapasowych
P4 — komplet dysz do ciecia —klucz
ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 12 mm
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm
z dyszami otworowymi

°

ok zaczEi 10

311-9011 | PU-216A/U16 | w metalowej kasecie f%‘

311-9012 | PU-216A/U16 | w opak. tekturowym

Bl — rekojesc 216 — przystawka do ciecia
B — 6 nasadek do spawania — komplet wateczkow
B 2 wylotami do czyszczenia otwordw

g — nasadka do ciecia — komplet uszczelek zapasowych
M - komplet dysz do cigcia —klucz

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 12 mm

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm
acetylenowo-tlenowy

z dyszami rowkowymi

310-5310 | PU-216A/X16 | w metalowej kasecie fg}'

310-5311 | PU-216A/X16 | w opak. tekturowym

Bl — rekojesc 216 — przystawka do ciecia
bl — 6 nasadek do spawania — komplet wateczkéw
= = [ wylotami do czyszczenia otwordw
g — nasadka do ciecia — komplet uszczelek zapasowych
M - komplet dysz do ciecia —kluez

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 12 mm
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm

KATALOG WYROBOW



®
ROK ZALOZENIA 1910
acetylenowo-tlenowy
B
321-5310 | PS-216A w metalowej kasecie fg;
311-5312 | PS-216A w opak. tekturowym
Bl — rekojesc 216 — komplet wateczkéw
bl — 6 nasadek do spawania do czyszczenia otworéw
B 2 wylotami — komplet uszczelek zapasowych
g — klucz
¥
ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 12 mm
acetylenowo-tlenowy
z nasadkami gietkimi
~FB-
S [321-9412 | Ps-216A/ w opak. tekturowym | %

— rekojes¢ 216
— 4 nasadki pojedyncze
— 1 nasadka podwdjna*

— komplet wateczkow

do czyszczenia otworéw
— komplet uszczelek zapasowych
- klucz

W
KOMPLECIE

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 5 mm

*—wyposazenie dodatkowe

acetylenowo-tlenowy
(iglicowy)

<5

Roxzmozmm o

w opak. tekturowym f;f;'

S 1321-8512 | PS-103A

— palnik z wylotem
—klucz z 6 wylotami
— komplet uszczelek zapasowych

— komplet wateczkéw
do czyszczenia otworéw

w
KOMPLECIE

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 4 mm

do spawania

fot. 32

fot. 33

fot. 34

KATALOG WYROBOW
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do ciecia tlenem

ROK ZALOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

°

o miczsien 0

341-5512 | PC-116A/Y12 | kompletny fgé'
341-5514 | PC-116A/Y12 | bez dysz i wyposazenia
M - komplet dysz — komplet wateczkéw
bl — przystawka do ciecia do czyszczenia otworéw
= § —klucz — komplet uszczelek zapasowych
o
¥

sposob pakowania: tekturowe pudetko

fot. 35

fot. 36

fot. 37

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm

acetylenowo-tlenowy
z dyszami otworowymi

@

ok sz o

S | 341-9213

PC-116A/U16

kompletny

fot.
36

klucz

w
KOMPLECIE

— komplet dysz
— przystawka do ciecia

sposdb pakowania: tekturowe pudetko

— komplet wateczkow
do czyszczenia otworéw

— komplet uszczelek zapasowych

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+ 100 mm

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

°

ok zmczmi 10

S | 341-5012 | PC-211AX11 | kompletny fot.
S | 341-5014 | PC-211ANX11 | bez dysz i wyposazenia
propanowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi
341-5152 | PC211PN11 | kompletny
341-5154 | PC-211PX11 | bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi

Roxzmczmm e

340-5210 | PC-211A/X16 | kompletny f_,'f;'
340-5211 | PC-211A/X16 | bez dysz i wyposazenia
propanowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi
S | 340-5250 | PC-211P/X16 | kompletny
340-5251 | PC-211P/X16 | bez dysz i wyposazenia
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm
acetylenowo-tlenowy

z dyszami rowkowymi  dzwignia

-

ok zuoza

S [341-9610 | PC-216A/X16 | kompletny for
341-9611 | PC-216A/X16 | bez dysz i wyposazenia
propanowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi ¢ dswignia
341-9650 | PC-216P/X16 | kompletny
341-9651 | PC-216P/X16 | bez dysz | wyposazenia

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

propanowo-tlenowy

lub na gaz ziemny-tlen
z dyszami otworowymi

Roxzmcaoum e

0

341-9253

PC-216PZ/U16

kompletny

fot.
40

- klucz

W
KOMPLECIE

— komplet dysz
— przystawka do ciecia

— komplet wateczkéw
do czyszczenia otworéw

— komplet uszczelek zapasowych

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

do ciecia tlenem

fot. 38

ittt CD=@g
=

fot. 39

fot. 40
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. =

do ciecia tlenem |

gaz ziemny-tlen

ot

l 340-5180 | PC-211M/X16 | kompletny fﬁ-

1 .:._.; . » RS

Z | 340-5181 | PC-211M/X16 | bez dysz i wyposazenia

2 i N
5 ¢ / ,
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+-300 mm
¥ it CD=€C ¥ 5
[ = |

wa propanowo-tlenowy

o
‘%’ gtéwka na wprost

Z | 2)J05-2008 | PC-211PY11 | L=560 mm e

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

_ acetylenowo-tlenowy
”' = F = % gtéwka na wprost

Z | 2J06-2008 | PC-211AN11 | L=560 mm

Z | 2J07-2008 | PC-116AN12 | L=560 mm

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

fot. 42

Inzektorowy system mieszania gazow palnych

Komora mieszankowa Strefy mieszania In_ektor
tlenu i gazu palnego

Mieszanka gazéw |~

Tlen Py
P>P,
Gaz palny

USTAWIENIE PLOMIENIA

Ptomien naweglajgcy
O__ C_ H_j <1

Ptomien neutralny

Ptomien utleniajacy
0;:C2H2>13
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@ Palniki p
Wykres mnny pbmiem pierwotnego w zaleznosci Wykres predkoéci spalania w zaleznoscei od
gazow palnych spalanych z tlenem palnych spalanych z tienem
20 T 12
r 10
16 /[ acetylen
¢4 i
| !
Z i e W -
g w— z
3 10 % 8 / —
| ’ | » mieszanina ¢~ mieszaninaz
. N . mieszanina z E zetenem f /2 | metylacetylenem
: 8 mieszanina - rmet?celybnem s / i |
zetenem | = propen |
. / / /voven 4 | e —

YA [

" SAVS
‘metan / / / 2

2

0 : 0

o 11 12 13 14 15 16 A 4 2 #3445 16

‘Gaz palny /tlen [m’/m’] Gaz palny /tlen [m*/ m?]

Wykres temperatury plomienia w zaleznosci od PLOMIEN ACETYLENOWO-TLENOWY

gazow palnych spalanych z tlenem

2500
3100 \ 1500 } E\‘
I |
o ! i
& 3000 : L | 4
= [ [ : ' |
] | |
£ . i |
£ 2o o i ‘:
i P e
T 2800 Jacko plomienia L] e e
Praedn ot
obroblki
2700
2600

0 11 12 13 14 15 16
Gaz palny /tlen [m’ / m’]
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p.

do ciecia tlenem

Vit = m'-‘nr@';

fot. 43

ROK ZALOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy
propanowo-tlenowy
lub gaz ziemny-tlen

z dyszami rowkowymi fot.
(z dzwignia) 43

Z | 2J01-2005 | PC-216P/X16 L=800 mm

Z | 2J02-2005 | PC-216P/X16 L=1000 mm

Z | 2J03-2005 | PC-216A/X16 L=750 mm

PC-216P/X16 L=1000 mm

Z | 2J04-2006 .
GLOWKA POD KATEM 75 STOPNI

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm

Z | 2J08-2010 | PC-211M/X16 L=1000 mm

— komplet dysz - komplet wateczkow
— przystawka do ciecia do czyszczenia otworow
—klucz - komplet uszczelek zapasowych

W
KOMPLECIE

sposéb pakowania: tekturowe pudetko

fot. 44
acetylenowo-tlenowy
z uktadem mieszania w gtéwce palnika
> z dyszami rowkowymi fot.
2= (z dzwignia) 44

340-6010 | PC-316A/X19 kompletny | L=780 mm

340-6011 | PC-316A/X19 L=780 mm

340-6012 | PC-316A/X19 kompletny | L=1050 mm

340-6013 | PC-316A/X19 L=1050 mm

N NN W wn

340-6014 | PC-316A/X19 kompletny | L=1300 mm

Z | 340-6015 | PC-316A/X19 L=1300 mm

propanowo-tlenowy

lub gaz ziemny-tlen
z uktadem mieszania w gtéwce palnika

acetylenowo-tlenowy
z uktadem mieszania w gtéwce palnika
% z dyszami rowkowymi
,,,,,,,,,,, (z dzwigniq)
S | 340-6110 | PC-316A/X16 kompletny | L=780 mm
S 1340-6111 | PC-316A/X16 L=780 mm
Z | 340-6112 | PC-316A/X16 kompletny | L=1050 mm
Z | 340-6113 | PC-316A/X16 L=1050 mm
Z | 340-6114 | PC-316A/X16 kompletny | L=1300 mm
Z | 340-6115 | PC-316A/X16 L=1300 mm
propanowo-tlenowy

lub gaz ziemny-tlen
z uktadem mieszania w gtéwce palnika

z dyszami rowkowymi
(z dzwignia)

ok nozen i

340-6050 | PC-316F/X19 kompletny | L—780 mm

340-6150 | PC-316F/X16 kompletny | L=780 mm

340-6051 | PC-316F/X19 =780 mm

340-6151 | PC-316F/X16 L=780 mm

340-6052 | PC-316F/X19 kompletny | L=1050 mm

340-6152 | PC-316F/X16 kompletny | L=1050 mm

340-6053 | PC-316F/X19 L=1050 mm

340-6153 | PC-316F/X16 L=1050 mm

340-6054 | PC-316F/X19 kompletny | L=1300 mm

340-6154 | PC-316F/X16 kompletny | L=1300 mm

N N NN wn wn

340-6055 | PC-316F/X19 L=1300 mm

N N NN wn wn

340-6155 | PC-316F/X16 L=1300 mm

— przystawka do ciecia — komplet dysz
—klucz specjalny lub komplet - komplet wateczkéw
kluczy handlowych do czyszczenia otwordéw
— komplet uszczelek zapasowych
spos6b pakowania: tekturowe pudetko

=
O
=
;D_
=
2

— przystawka do ciecia — komplet dysz
—klucz specjalny lub komplet - komplet wateczkéw
kluczy handlowych do czyszczenia otwordw
— komplet uszczelek zapasowych
sposéb pakowania: tekturowe pudetko

=
O
=
;D_
=
2

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm
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® p.

do podgrzewania i lutowania

ROK ZALOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy

@ do podgrzewania

S | 370-5610 | PG-217A | zuzycie acetylenu do 2600 dm?¥h ff;'

propanowo-tlenowy
lub na gaz ziemny-tlen

zuzycie propanu-butanu do 1200 dm3h
s 371-5952 | PG-216PZ gazu ziemnego do 2600 dm¥h

Bl — rekojes¢ 216 — komplet wateczkéw
b - 3 nasadki z dyszami do czyszczenia otworéw
B wicloptomieniowymi — komplet uszczelek zapasowych
g - klucz
B4 sposab pakowania: tekturowe pudetko
fot. 45
acetylenowo-tlenowy

‘@’ do podgrzewania

S | 371-1412 | PG-22A | zuzycie acetylenu do 6400 dm¥h |

propanowo-tlenowy
lub na gaz ziemny-tlen

zuzycie propanu-butanu do 3300 dm3/h
S 371-1452 | PG-22P2 gazu ziemnego do 7500 dm*/h

Bl — rekojesc — komplet wateczkéw
B — 2 nasadki z dyszami do czyszczenia otworéw
B wicloptomieniowymi — komplet uszczelek zapasowych '55
g - klucz
B4 sposab pakowania: tekturowe pudetko
fot. 46
propanowo-tlenowy

(iglicowy)
% do lutowania

zuzycie propanu-butanu do 100 dm¥h | fot.
S |331-9352 | PL-006PZ tlenu do 350 dm#/h 47

— palnik z wylotem
- klucz z 6 wylotamii
— komplet uszczelek zapasowych

W
KOMPLECIE

sposdb pakowania: tekturowe pudetko

fot. 47

KATALOG WYROBOW




ROK ZALOZENIA 1910

specjalnego przeznaczenia

acetylenowo-tlenowy
do prostowania ptomieniowego

Z | 390-5710 | PPP-202A | zuzycie acetylenu do 1600 dm¥/h

— rekojes¢ 216 —klucz
— nasadka 202A z dwoma — komplet uszczelek zapasowych
wlotami nr 4A

W
KOMPLECIE

sposob pakowania: torba foliowa

ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI: 35 mm
GRUBOSC MATERIALU NAGRZEWANEGO (dla stali): 3+12 mm

acetylenowo-tlenowy

<5

Z | 390-5810 | PPP-203A | zuzycie acetylenu do 2200 dm¥/h T};‘

— rekojes¢ 216 —klucz
— nasadka 203A z trzema — komplet uszczelek zapasowych
wlotami nr 4A

w
KOMPLECIE

sposdb pakowania: torba foliowa

ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI: 35 mm
GRUBOSC MATERIALU NAGRZEWANEGO (dla stali); 3+ 12 mm

acetylenowo-tlenowy

fot. 48

fot. 49

°

n

Z | 390-5910 | PPP-205A | zuzycie acetylenu do 2600 dm¥/h

— rekojes¢ 216 —klucz
— nasadka 205A z pigcioma — komplet uszczelek zapasowych
wlotami nr 4A

W
KOMPLECIE

sposob pakowania: torba foliowa

ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI: 35 mm
GRUBOSC MATERIALU NAGRZEWANEGO (dla stali): 3+12 mm

do hartowania
rozjazdéw kolejowych

°

ooz 0

ACETYLENOWO-TLENOWY fot.

Z | 390-5410 | PHR-OTA zuzycie acetylenu do 6000 dm?h | 49

— rekojes¢ palnika (114-1000)
—nasadka do hartowania (prosta)
—dysza do hartowania HRA

PROPANOWO-TLENOWY i

Z | 390-5450 | PHR-01P | zuzycie propanu-butanu P
do 3300 dm*/h

— rekojes¢ palnika (114-1000)
—nasadka do hartowania (prosta)
—dysza do hartowania HRP

ACETYLENOWO-TLENOWY

Z | 390-5510 | PHR-02A zuzycie acetylenu do 6000 dm?3/h

— rekojes¢ palnika (114-1000)
— nasadka do hartowania (kgtowa)
— dysza do hartowania HRA

PROPANOWO-TLENOWY

Z | 390-5550 | PHR-02P | zuzycie propanu-butanu
do 3300 dm*h

— rekojes¢ palnika (114-1000)
— nasadka do hartowania (kgtowa)
— dysza do hartowania HRP

KATALOG WYROBOW



® p.

specjalnego przeznaczenia

ROK ZALOZENIA 1910

do ztobienia
acetylenowo-tlenowy

Z 351-9910 | PZ-211A zuzycie acetylenu do 700 dm?/h f5°ct,'

— komplet dysz — komplet wateczkow
—kluez do czyszczenia otwordw
— komplet uszczelek zapasowych

W
KOMPLECIE

sposob pakowania: tekturowe pudetko

SZEROKOSC ZHOBIENIA: 2+12 mm
GLEBOKOSC ZtOBIENIA: 1+6 mm

fot. 50

hutniczy
gaz ziemny-tlen

dysza HRO6 tnaca (2 szt.) fot.
Z | 360-5080 | PH-206M/HR06 dysza podgrzewajgca HRO6 | 51

PH-206M/HRO6
Z|360-5081 | 5/ pys;

SZEROKOSC ZtOBIENIA 40+80 mm
GLEBOKOSC ZLOBIENIA do 9 mm
CISNIENIE TLENU 810 bar (0,8 1 MPa)
CISNIENIE GAZU ZIEMNEGO 0,5+1 bar (0,05+0,1 MPa)
ZUZYCIE TLENU 140+200 m¥h
- fot. 51
ZUZYCIE GAZU ZIEMNEGO 6+7 m¥h

lanca tlenowa

Srednica zamocowanej rury fot.
Z | 907-7100 | L1 23/8" (@17,2 mm) 52

Srednica zamocowanej rury
907-7101 | U2 2172 (21,3 mm)

. Srednica zamocowanej rury
Z|907-7102 |13 @3/4" (826,9 mm)

[ — trzon lancy - przytaczka 12,5-G3/4

b — d7wignia zaworu — komplet uszczelek zapasowych
B - okiadzina
=
o

sposob pakowania: tekturowe pudetko lub torba foliowa

fot. 52
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Palniki maszynowe




ROK ZALOZENIA 1910

do ciecia tlenem

fot. 53 fot. 54
fot, 55
‘@’ typ grubZ:s'kcriecsiecia typoszereg dysz uwagi
N palnika i

S |341-7210 ACET\';LCE%S\}V%A-/T)&%WY 3100 typ ><t1y gAX (1 165Azt(.5; ,Sozc}a)gtrgzxclvea jaca w komplecie %
S | 3417211 | scerviENowo TLENOWY Sl typ X16A belz\/(?/{/spzoszaazvgrz;ow

S |341-7250 | g PPACl\'Iv(lﬁ_\l\)Os-PT/Ii(E]NQSOVVY 3+100 typ ><t1y gAX (1 165Azt(.5; ;zotd)gtrgzivea jaca w kompledie

S | 3817251 | propNOWORENOWY Sl WpesIEE bemj/{/spi;azvgﬁraow

S 341-7110 ACETQ%E/II\IS)WS{? IjE6I\TOWY 3+100 typ Xt%/gz (1 16?;53; ;Z(;[d)gtrgqef/\?ajqca W komplecie

S 341-7150 PRO E&W\/&é%éggw 2=l typ Xt1yg PX(11 6stt(§ ;Sazc}a)gtrgzs\el}ajqca Wikarmipl=cie

S 341-7180 GPgl%/l i}gl\zl'\l\f\/(ﬁlg; 3+100 typ Xt1yg PX(11 6stt(.S) ;Sazc;ggtrZZS/veajqca W komplecie

S 341-7280 GPACZMZ_I1E:\/5IBI\’Y\|(/—>T<EE6N 2=l typ XﬁygAx(116§z'(3 S;'nga)gt?zaefs:ajqca W komplecie

S 341-7510 ACET\I(JI_CE,\lﬂg\}V%A{TﬂEEOWY 100+300 typ Xt%/gﬁ( (1 165AZ‘E.2) gzc;[d)gtrngl\(/?ajqca w komplecie f50;
S [EZR/ESORI et typ xio PX(11 6st8 ch}d)gtr;?e\c/vea jaca w komplecie

S 341-7310 ACET?(CL'E/II\IQ)W(/?{QSI\TOWY 3+100 typ Xt%lgz (1 19$AZt(.5) ;S:JZott.JI)gtr;zfl\(/?ajaca w komplecie f5°‘t"
S 341-7350 PRO E&M&%g%ﬂ%w Sy typ Xt1y£F9)Px(11 9stt(.S) :)Zc}(-j)gtrrg\c/veajqca w komplecie

S 341-7380 ECA’\ZAQIEI?/I’\IGIGEI]E)ET\I 3+100 typ XangX(z 9st$ zzc;[(.:l)gtrr;éf/\(/?ajqca w komplecie

5 |341-7650 | g PPACA'IVS\?\B-PT/ESNQOWY st typ xt1y 5 FX(11 9stt(.z) Z?a)gtrlicﬁa jaca w kompledie %
S 341-7680 GPACZMZ_IZE:\/Igl\'YlY/—?EEgN 100300 typ Xt1y8FX(11 9stt(.2) E)Z(;[(.j)gtr;(—g\c/\(/?ajaca w komplecie

* — SREDNICA TRZONU PALNIKA 32 MM (STANDARD EUROPEISK)
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Wykaz aktualnych norm

URZADZENIA | SPRZET DO SPAWANIA | CIECIA GAZOWEGO

Sprzet do spawania gazowego — Przytacza wezy dla sprzetu do spawania, ciecia

PN-EN 560:2007 ; .
i proceséw pokrewnych

Sprzet do spawania gazowego — Przytacza wezy dla sprzetu do spawania, ciecia

PN-EN 560:2007/AC:2009 ; a
i proceséw pokrewnych

Sprzet do spawania gazowego - Szybkoztgczki z zaworami odcinajgcymi do spawania,

PN-EN 561:2006 L )
ciecia i proceséw pokrewnych

Sprzet do spawania gazowego — Urzadzenia zabezpieczajgce

PN-EN 730-1:2006 o Vet i
— Czesc¢ 1: Zawierajace zapore pfomieniowg

Sprzet do spawania gazowego — Urzadzenia zabezpieczajgce

PN-EN 730-2:2006 PR C e S .
— Czesc¢ 2: Nie zawierajace zapory ptomieniowej

Sprzet do spawania gazowego — Specyfikacja zespotow weza dla sprzetu do spawania,

PN-EN 1256:2007 R 5
ciecia i proceséw pokrewnych

PN-EN 1326:1999 Sprzet do spawania gazowego — Mate zestawy do lutowania i spawania gazowego

Sprzet do spawania gazowego — Weze termoplastyczne stosowane podczas spawania

PN-EN 1327:1999 z
oraz proceséw pokrewnych

Niezgodnosci w procesach ciecia ptomieniowego tlenowo-gazowego, ciecia wigzka

PN-EN 12584:2004 ST . .
laserows i ciecia plazmowego — Terminologia

Sprzet do spawania gazowego — Terminologia — Terminy dotyczace sprzetu

PN-EN 13622:2004 !
do spawania gazowego

Badania odbiorcze przecinarek do ciecia tlenowego — Doktadnos¢ odwzorowania

PN-EN 28206:1997 — Charakterystyki dziatania

PN-EN 29090:1996 Szczelnos¢ urzadzen do spawania gazowego oraz proceséw pokrewnych

Sprzet do spawania gazowego — Reduktory cisnienia i reduktory cisnienia
PN-EN ISO 2503:2009 z urzadzeniami dozujacymi przeptyw do butli gazowych stosowanych w spawaniu,
cieciu i procesach pokrewnych, do 300 bar (oryg.)

Sprzet do spawania gazowego — Weze gumowe stosowane przy spawaniu, cigciu

PN-EN ISO 3821:2010 ;
i procesach pokrewnych (oryg.)

Sprzet do spawania gazowego — Manometry stosowane przy spawaniu, cieciu

PN-EN ISO 5171:2010 ;
i procesach pokrewnych (oryg.)

Sprzet do spawania gazowego — Palniki do spawania, podgrzewania i ciecia gazowego

YA Silr/eedtlols — Wymagania techniczne i badania

PN-EN I1SO 7287:2004 Znaki graficzne na sprzecie do ciecia termicznego

Sprzet do spawania gazowego — Reduktory cisnienia do rozgatezionych systeméw
PN-EN ISO 7291:2010 instalacji rurowych stosowane w spawaniu, cieciu i procesach pokrewnych,
do 30 MPa (300 bar) (oryg.)

Sprzet do spawania gazowego — Reczne palniki zasysajgce powietrze

PN-EN IS0 9012:2012 — Wymagania i badania (oryg.)

Ciecie termiczne — Klasyfikacja ciecia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu

PN-EN ISO 9013:2008 ) S
i tolerancje jakosci

Sprzet do spawania gazowego — Materiaty dla sprzetu stosowanego w gazowym

PN-EN ISO 9539:2010 . LT
spawaniu, cieciu i procesach pokrewnych (oryg.)

Sprzet do spawania gazowego — Weze z gumy i z tworzyw sztucznych oraz zespoty

HARA R IE RO Rt wezy do stosowania z gazami technicznymi do 450 bar (45 MPa) (oryg.)

Sprzet do spawania gazowego — Zestawy butli acetylenowych do spawania, ciecia

PN-EN I1SO 14114:2001 : . . .
i proceséw pokrewnych — Wymagania ogélne

Sprzet do spawania gazowego - Instalacje acetylenowe do spawania, ciecia
PN-EN ISO 15615:2013-07 i proceséw pokrewnych — Wymagania bezpieczenstwa dotyczace urzadzen
wysokocisnieniowych (oryg.)

Sprzet do spawania gazowego — Reczne i maszynowe przemystowe palniki

PN-CR 13259:2002 . I . .
tlen-gazy palne do podgrzewania ptomieniowego i proceséw pokrewnych (oryg.)

PN-M-69202:1976 Spawalnictwo — Zawory bezpieczenstwa

KATALOG WYROBOW




Palniki

propanowo-powietrzne




ROK ZALOZENIA 1910

do lutowania miekkiego
i twardego

o
przeznaczony do lutowania drobnych czesci

ok oz i

331-8152* | PL-002Ppa fot.

331-8154 | PL-002Ppa

— rekojes¢ — komplet uszczelek zapasowych
— nasadki do lutowania (3 szt.)
— Waz z przylgczkami
o dfugodci 2 m* lub 5 m
sposob pakowania: pudetko z tworzywa

W
KOMPLECIE

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM
MAKSYMALNA TEMPERATURA PLOMIENIA do 1000 °C

fot. 56

do lutowania i opalania

N przeznaczony do lutowania
D T drobnych czeéci i opalania
331-8153* | PL-002Ppa fo.

331-8155 | PL-002Ppa

Y — rekojesd —waz z przytgczkami
é — nasadki do lutowania (3 szt.) o dtugoéci 2 m* lub 5 m
B % — nasadka ptaska do opalania — komplet uszczelek zapasowych
(@]
M

sposab pakowania: pudetko z tworzywa

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM
MAKSYMALNA TEMPERATURA PLOMIENIA do 1000 °C

fot. 59

do lutowania miekkiego
I twardego cyklonowego

o . . .
przeznaczony do lutowania miedzianych
22X elementéw instalacji wodnych
S | 330-0851 | PL-017Ppa | z rekojescia P33 fot

zuzucie propanu-butanu 0,15+1,25 kg/h przy cisnieniu 2 bar (0,2 MPa)

— rekojes¢ typu P33
— nasadki do lutowania (4 szt.)
— komplet uszczelek zapasowych

W
KOMPLECIE

sposéb pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 57

lutownica ptomieniowa
do lutowania miekkiego

przeznaczony do wykonywania potaczen
lutowanych w pracach blacharsko-dekarskich
przy uzyciu spoiw otowiowo-kadmowych
oraz tradycyjnych spoiw cynowo-otowianych

S 1330-0950 | PL-018pa fot

zuzucie propanu-butanu 0,06 kg/h przy ci$nieniu 2 bar (0,2 MPa)
moc cieplna ptomienia 0,75 kW

— rekojes¢ typu P31 — ostona kompletna
— groty grzejne (3 szt.) — komplet uszczelek zapasowych
—nasadka nr 2

W
KOMPLECIE

sposab pakowania: pudetko tekturowe

fot. 58

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

do obkurczania
goragcym powietrzem

®

ok oz it

S [370-0151 | PG-010Ppa | z rekojescia P33 s

zuzucie propanu-butanu 0,15 kg/h przy ci$nieniu 2 bar (0,2 MPa)
moc cieplna ptomienia 0,75 kW

— rekojes¢ P33 — komplet uszczelek zapasowych
— nasadka do obkurczania
goracym powietrzem

W
KOMPLECIE

sposéb pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do obkurczania ptomieniowego

S [370-0251 | PG-011Ppa | 7 rekojescia P33 for

zuzucie propanu-butanu 0,26-2,6 kg/h przy ciénieniu 2 bar (0,2 MPa)

— rekojes¢ P33
—nasadki (3 szt.)
— komplet uszczelek zapasowych

w
KOMPLECIE

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

przeznaczony do zastosowan w energetyce

ok znozewa et

S | 370-1452 | PG-020Ppa | z rekojescia P31 e

zuzucie propanu-butanu 0,85 kg/h przy ci$nieniu 2 bar (0,2 MPa)

— rekojes¢ P31
—nasadka
— komplet uszczelek zapasowych

w
KOMPLECIE

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do lutowania

<

S 1330-2051 | PL-003Ppa 2m

S | 330-2052 | PL-003Ppa 5m

— rekojes¢ — waz z przytgczkami
— nasadki do lutowania (3 szt.) o diugosci2 mlub 5 m
— komplet uszczelek zapasowych

W
KOMPLECIE

sposéb pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do lutowania i opalania

S fot.
63
S [330-2053 | PL003Ppa | 2m
S |330-2054 | PL-003Ppa | 5m
B} — rekojesc — komplet uszczelek zapasowych
bl — nasadki do lutowania (3 szt.) — waz z przytgczkami
B — nasadka plaska o diugosci2 mlub 5 m
g do opalania
M

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 60

fot. 61

fot. 62

fot. 63
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ROK ZALOZENIA 1910

Temperatura ptomienia przy zastosowaniu propanu-butanu (mieszanina B)
wg PN-82/C-69000 spalanego z powietrzem atmosferycznym

200°C

500 °C

700 °C

~ 1000 °C
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200 °C

Nasadki od PL-003 Ppa oraz PL-002 Ppa
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Ptomien palnika cyklonowego do lutowania

-L=0

Inzektorowy system mieszania propanu-butanu
i powietrza atmosferycznego w palnikach

Powietrze

atmosferyczne
Komora mieszankowa

In ektor

e

JANNNNANNNNY N\

Gt WY
e NN
—- <_:::_kia — Propan-butan
«\\ \
\\%@5//
ANAAAAAAANANNN NS

Powietrze
atmosferyczne
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ROK ZALOZENIA 1910

do podgrzewania
papy i asfaltu

S | 370-0450 | PG-013Ppa fou

zuzucie propanu-butanu 2-6 kg/h przy cisnieniu 2-4 bar (0,2-0,4 MPa)

- rekojes¢ P33

—dysza (3 szt.)

—1{gcznik (4 szt.)

— komplet uszczelek zapasowych
sposob pakowania: pudetko tekturowe

w
O
4
;LL
=
¢}
b4

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 64

do podgrzewania

z jedng dyszg
B>

S | 370-1850 | PG-025Ppa/t fou

zuzucie propanu-butanu 2,3 kg/h przy cisnieniu 1-1,5 bar (0,1-0,15 MPa)

B} — rekojesc P33 — klucz
é - dysza — uchwyt
= % —1gcznik — komplet uszczelek zapasowych
(@]
pv4

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 65

do podgrzewania
z dwiema dyszami

o

fot.
S [ 370-1851 | PG-025Ppa/2 66
zuzucie propanu-butanu 4,6 kg/h przy cisnieniu 1-1,5 bar (0,1-0,15MPa)
- rekojes¢ P33 —klucz
—dysza (2 szt.) — uchwyt
[ — fcznik — komplet uszczelek zapasowych

—{gcznik podwaojny
sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 66

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

do podgrzewania w zestawie

<>

S | 479-1450 | kpG-1P i
zuzucie propanu-butanu 4,6 kg/h
— rekojes¢ P33 — reduktor RBGP-0,1551
M — dysza @50 - waz WP-5/6,3
| — tacznik 750 — komplet uszczelek zapasowych
B — uchwyt - klucze
1 — podpora
o
Z

sposéb pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do podgrzewania w zestawie

-

fot.
S | 479-1451 | keG2p 66
zuzucie propanu-butanu 4,6 kg/h
— rekojes¢ P33 — reduktor RBGP-0,1551
M — dysza @50 (2 szt.) —waz WP-5/6,3
¥ — facznik 750 — komplet uszczelek zapasowych
B - facznik podwdjny —klucze
] — uchwyt
] - podpora

sposab pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

zespolony
do podgrzewania papy

o

ok oz

S | 370-1750 | PG-024Ppa fo.

zuzucie propanu-butanu 3,4+6,8 kg/h
przy cisnieniu 11,5 bar (0,1+0,15 MPa)

— wozek z zaworami

— uchwyt z rekojescia P33
— dysza (4 szt.)

—stelaz z rolkg

w
KOMPLECIE

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 67

==

O

™

fot. 68
-
-
fot. 69
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Elementy palnikow




ROK ZALOZENIA 1910

recznych

nasadki do prostowania I i
ptomieniowego if [ |
nasadka | SOOIl B - I [
Z | 057-2000 | nr202A 3+12
Z | 058-2000 | nr203A 3+12
Z | 059-2000 | nr205A 3+12
|
I
B, & )
bl Jon
for 70
g redidospanaa |y | = ——
S | 194-2910 nr 1A - — i
S | 194-2920 o 2 R
S 1194-2930 nr 3A T -
S |1 194-2940 nr 4A
nr 5A
S 1 194-2980 )
PODWOIJNA - ZAKRES SPAWANIA 2 +5 mm

fot. 71

nasadki o

do spawania 2
S [ 153-2912 nr1A do Tmm
S 1153-2922 nr2A 1+2 mm
S | 153-2932 nr 3A 2+3mm
S 1153-2942 nr 4A 3+5mm
S | 153-2952 nr 5A 5+8 mm
S | 153-2962 nr 6A 8+12 mm
S | 153-2972 nr 7A 12420 mm

fot. 72

KATALOG WYROBOW




Elementy palnikéw

recznych

ROK ZALOZENIA 1910

wyloty do PU-216A | 1.

fot. 73

fot. 74

i PS-216A 7

S | 153-2714 nr 1A do 1 mm
S 1 153-2724 nr2A 1+2 mm
S 1 153-2734 nr 3A 2+3mm
S | 153-2744 nr 4A 3+5mm
S 1 153-2754 nr 5A 58 mm
S | 153-2764 nr 6A 8+12 mm
S |1 153-2774 nr 7A 1220 mm
<&~ | wyloty do PS-103A |

S | 184-0210 A25 do 0,3 mm
S | 184-0220 A50 0,3+0,5 mm
S | 184-0230 A80 0,5+0,8 mm
S | 184-0240 A100 0,8+1 mm
S | 184-0250 A160 12 mm
S | 184-0260 A250 2+3 mm
S | 184-0270 A315 3+4 mm

wyloty do PL-006PZ |

193-0210

1PZ

193-0220

2PZ

193-0230

3Pz

193-0240

4p7

193-0250

5Pz

fot. 75

193-0260

6PZ

ninininn nn

193-0270

7PZ
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ROK ZALOZENIA 1910

recznych
dysze podgrzewajgce do dysz

dysze tnace pierscieniowe tnacych pierscieniowych

do palnika PC-211A/Y11 do palnika PC-211A/Y11

typ dyszy numer zak;'ensnsijecia typ dyszy numer zak;'ensn:i]ecia
S 1117-0010 Y11A 1 3+15 S 1 117-0060 Y11A 1 34100
S 1117-0020 Y11A 2 15+40 S 1 117-0070 Y11A 2 100300
S 1 117-0030 Y11A 3 40+100
S | 117-0040 Y11A 4 100+200
S 1 117-0050 Y11A 5 200+300

fot. 76 fot. 77
dysze podgrzewajace do dysz
dysze tnace pierscieniowe tnacych pierscieniowych
do palnika PC-211P/Y11 | % - do palnika PC-211P/Y11 | %%
typ dyszy numer zak;fns’;ijecia typ dyszy numer zak;c:_:,;ijecia
S 1122-0010 Y11P 1 3+15 S 1122-0060 Y11pP 1 3+100
S 1122-0020 Y11pP 2 15+40 §|122-0070 Y11pP 2 100+300
S 1122-0030 Y11pP 3 40+100
S | 122-0040 Y11pP 4 100+200
S 1122-0050 Y11p 5 200+300

KATALOG WYROBOW




recznych

fot. 78

dysze tnace pierscieniowe

ROK ZALOZENIA 1910

fot. 79

dysze podgrzewajgce do dysz
tnacych pierscieniowych

do palnikéw: PU-216A/Y12 |
PC-116A/Y12 | ™

do palnikéw: PU-216A/Y12 | ¢,
PC-116A/Y12 | ”

typ dyszy numer L typ dyszy numer heking
S [ 153-3510 Y12A 1 3-10  §{153-3600 Y12A 1 3+100
S | 153-3520 Y12A 2 10+30
S | 153-3530 Y12A 3 30+60
S | 153-3540 Y12A 4 60100

fot. 80

dysze tngce rowkowe

dysze podgrzewajace
do dysz tnacych rowkowych

do palnikéw: PC-211A/X16

PC-216A/X16 | 5

do palnikéw: PC-211A/X16
PC-216A/X16 | &

* — umozliwia ciecie reczne w zakresie grubosci 3+10

PU-216A/X16 PU-216A/X16
typ dyszy numer zak;fns’;i]‘?da o oy numer zak;c’a: ,;iJQCia
S | 196-3510 X16A 1 5+10*  §|196-3600 X16A 1 3-100
S | 196-3520 X16A 2 1030 S |196-3610 X16A ) 100-300
S | 196-3530 X16A 3 3060
S | 196-3540 X16A 4 60100
S | 196-3550 X16A 5 100+200
S | 196-3560 X16A 6 200+300
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ROK ZALOZENIA 1910

recznych

fot. 81 fot. 82
dysze podgrzewajace
dysze tngce rowkowe do dysz tnacych rowkowych
e . B
typ dyszy numer zaktes dicia o typ dysay rumer zalies i
S |172-7510 X16P 1 5410 § | 172-7600 X16P 1 3+100
S 1172-7520 X16P 2 10+30 5 196-7610 X16P 2 100+300
S [ 172-7530 X16P 3 30+60
S | 172-7540 X16P 4 60100
S | 196-7550 X16P 5 100+200
S | 196-7560 X16P 6 200+300
*_ umozliwia ciecie reczne w zakresie grubosci 3= 10
fot. 83
dysze tngce otworowe dysze tnace otworowe
do palnikéw: I;g-ﬂg://bl:]lg fot. do palnika: PC-216PZ/U16
typ dyszy pumer | Zakies ciecia o N umer | 7ok ieci
S 1192-3011 UT6A 1 3-10  $[166-3010 u16pPZ 1 3+10
S 1192-3021 U16A 2 10+30 S |166-3020 U16PZ 2 10+30
S 1192-3031 U16A 3 30-60 S [166-3030 U16PZ 3 30+60
S | 192-3041 UT6A 4 60+100 S | 166-3040 U16PZ 4 60=100
S 1 166-3050 U16PZ 5 100+200
S [166-3060 u16PZ 6 200+300
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recznych

ROK ZALOZENIA 1910

typ palnika

fot.84

fot. 85

S | 157-3001 | Ut6A | do PU-216ATE | ok
S | 153-3001 | Yi12A do PU-216A/Y12
S 1 053-3000 | X16A do PU-216A/X16
S | 052-7000 | XieP doPC-211P/X16 | ot
S 1 052-3000 | X16A do PC-211A/X16
S |1 196-3000 | X16A do PC-216A/X16
S 1196-7000 | XieP do PC-216P/X16
S | 150-3020 | Y11A do PC-211AY11
S 1151-7000 | Y11pP do PC-211P/Y11
S 1192-3000 | UT6A | do PC-116AUT6 | ot
S 1 192-6000 | U16Pz do PC-216PZ/U16
S 1155-3000 | Y12A doPC-116AY12 | ToF

fot. 86

nasadki do podgrzewania

fot. 87

fot. 88
fot. 89
fot. 90

e — do grt[xgc';’é;:i stali
do PG-216PZ [
S 1 159-5960 | nré6pz do 8
S | 159-5970 | nr7pz 8+12
S | 159-5980 | nrspz 12420
do PG-217A I
S 1 056-2060 | nreA do 8
S 1056-2070 | nr7A 8+12
S| 056-2080 | nrsA 12+20
Fo sl i
do PG-22A L
S 1114-2090 | nr9A | 20+40 ~660
S | 114-2100 | nr10A | 3050 ~780
do PG-22PZ L
S 1114-2110 | nropz | 20+40 ~660
S | 114-2120 | nri10PZ | 30+50 ~780
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ROK ZALOZENIA 1910

recznych

(lutowanie) |
S | 020-2000 nr
S 1020-3000 nr2
S | 020-4000 nr3
(opalanie) fot
S 1 020-5000 opalanie fot. 97

nasadki do PL-002Ppa

: (lutowanie) | &
S [181-0751 nr 1
S 1181-0761 nr2
S [181-0771 nr3
(opalanie) for fot. 82
S | 181-0782 opalanie

dysze wieloptomieniowe

dysza do grl;,l')qt;s']ci stali

do PG-216PZ S for.93
S 1124-1091 | nrépz do 8
S 1124-1101 | nr7pz 8+12
S 1124-1111 | nr8pz 12420

dysze wieloptomieniowe

G do gn[J’:?né]ci stali fot. 94
do PG-217A 5
S 1 056-2960 | nr6A do 8
S | 056-2970 | nr7A 8+12
S | 056-2980 | nrsA 12420
do PG-22A fot. fot. 95
S [ 114-3090 | nr9A 20+40
S 1 114-3190 | nr10A 30+50
do PG-22PZ I
S [ 114-3100 | nropz 20+40
S | 114-3200 | nr10PZ 30450
fot. 96
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ROK ZALOZENIA 1910

rekojesci palnikdw recznych

rekojesci
do palnikéw recznych

% rekojes¢ fot.
PG-22 o

S 1 114-1010 PG-22PZ

S | 114-1000 PG-22A

fot. 98

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych

S | 020-1000 PL-003Ppa fot

fot. 99

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych

°

ok zaczei 0

S | 181-1000 PL-002Ppa b

fot. 100

- KATALOG WYROBOW




ROK ZALOZENIA 1910

rekojesc
do palnikéw recznych
PU-216A/X16
PU-216A/Y12
PU-216AU16 .
S | 190-1001 PS-216A 101
PG-217A
PG-216PZ
S | 145-1001 PC-211
S 1 196-1000 PC-216../X16 fot
PC-116A/Y12 .
S | 192-1001 PC-116A/U16 105
S 1192-1010 PC-216PZ fot

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych

typu 31

Rocanozznn e

fot.
104

PG-020Ppa
Z | 001-1000 PL-018Ppa

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych

fot.
105

typu 33
PL-017Ppa
PG-010Ppa
S | 004-1000 | PG-011Ppa
PG-013Ppa

PG-024Ppa
PG-025Ppa/1
PG-025Ppa/2
KPG-1P
KPG-2P

rekojesci palnikdw recznych

fot. 101

fot. 102

fot, 103

fot. 104

fot. 105
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maszynowych

ROK ZALOZENIA 1910

dysze do palnikow

fot. 106

fot. 107

fot. 108

fot. 109

fot. 110

maszynowych
@mﬂm ‘‘‘‘‘ > typ dyszy numer zak;fnsncwi]eda
PCM-114A/U14 fot.
S 1 154-3010 UT4A 1 3:10
S 1 154-3020 U14A 2 10+30
S 1 154-3030 UT4A 3 30+60
S | 154-3040 UT4A 4 60+100
PCM-116A/U15 1%
Z | 168-3010 U15A 1 3:10
Z | 168-3020 U15A 2 10+30
Z | 168-3030 UT5A 3 30+60
Z | 168-3040 U15A 4 60+100
PCM-114PZ/U16 1%
S 1166-3010 U16PZ 1 3410
S 1166-3020 U16PZ 2 10+30
S 1166-3030 U16PZ 3 30+60
S | 166-3040 U16PZ 4 60+100
PCM-216PZ/U16 o
S 1166-3050 U16PZ 1 100+200
S 1166-3060 U16PZ 2 200+300
dysze tnace
‘% typ dyszy numer zak;'ensn:i]ecia

PCM-118A/X16, PCM-117A/X16 i
S 1196-3500 X16A 0 3+5
S 1196-3510 X16A 1 5:10
S 1196-3520 X16A 2 10+30
S 1196-3530 X16A 3 30460
S 1196-3540 X16A 4 60+100
podgrzewajaca nr 1 o
S 1196-3600 X16A 1 3+100
PCM-218A/X16 o
S 1196-3550 X16A 5 100+200
S 1 196-3560 X16A 6 200+300
podgrzewajaca nr 2 i
S 1196-3610 X16A 2 100+300

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

dysze tnace do palnikéw

<

numer

typ dyszy

zakres ciecia

F [mm]
PCM-118P/X16, PCM-117P/X16, e
PCM-117M/X16 1
S 1 172-7500 0 X16P 325
S 1172-7510 1 X16P 5+10
S 1172-7520 2 X16P 10+30
S 1 172-7530 3 X16P 30+60
S | 172-7540 4 X16P 60100
podgrzewajaca nr 1 i
S 1172-7600 1 X16P 3+100
PCM-119A/X19 %
Z | 173-3500 0 X19A 325
Z | 173-3510 1 X19A 5+10
Z | 173-3520 2 X19A 10+30
Z | 173-3530 3 X19A 30+60
Z | 173-3540 4 X19A 60+100
podgrzewajaca nr 1 b
Z | 173-3600 1 X19A 3+100
dysze tnace
%M VVVVVVVVVVV < numer typ dyszy zak;,e;n:i]ecia
PCM-119P/X19, PCM-119M/X19 fot.
Z | 173-7500 0 X19F 325
Z | 173-7510 1 X19F 5+10
Z | 173-7520 2 X19F 10+30
Z | 173-7530 3 X19F 30460
Z | 173-7540 4 X19F 60=100
podgrzewajaca nr 1 H
Z | 173-7600 1 X19F 3+100

maszynowych

fot. 111

fot. 112

fot. 113

fot. 114

fot. 115

fot. 116
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ROK ZALOZENIA 1910

minibezpieczniki przypalnikowe*
* — Charakterystyki przeptywu gazu wg ulotek technicznych (PN-EN 730-1:2006)

I';' T

fot. 117 fot. 118
° z_akl_'es
@ reduntora rodzaj gazu robocsych | 9Wint krééca
robocaych
0,1+1,5
S | 877-5310 MBSA-1 ACETYLEN 0.01-015) | GV
0,1+1,5
S | 877-5311 MBSA-2 ACETYLEN 0.01-015) | G3BLH
S | 877-5301 MBST—1 TLEN (gﬂ% G1/4
S | 877-5302 MBST-2 TLEN (311?) G38
0,1+1,5
S | 877-5350 MBSP-1 PROPAN (0.01-0.15) G 1/4LH
0,1+1,5
S | 877-5351 MBSP-2 PROPAN 0.01-015) | G38LH

bezpieczniki suche przyreduktorowe

fot. 119 fot. 120
° wp A e o
reduktora rodzaj gazu T gwint krééca
e bar[MPa]

S | 877-8511 BSA-1,5-1 ACETYLEN (o,oo'l jé:?s) G1/ALH
S | 877-8512 BSA-1,5-2 ACETYLEN (0,061 jé;?S) G3/8LH
S | 877-8501 BST-10-1 TLEN 0.1 G 14
S | 877-8502 BST-10-2 TLEN i) G38
S | 877-8551 BSP-1,5-1 PROPAN (0,061 jéﬁ’w G1/ALH
S | 877-8552 BSP-1,5-2 PROPAN (0,061 jéﬁ’s) G3BLH

KATALOG WYROBOW
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ROK ZALOZENIA 1910

zawory odcinajace

fot. 122 fot. 123
° o zhamionowe srednica
srednica (maksymalne) przelotowa
typ zaworu przelotowa émenie [mm]
[mm]
bar [MPa] wlot sl
Z | 833-1700 ZCW-12 12 150 G1 a1 | ot
(15) 122
Z | 833-1701 ZCW-12 12 (1155‘; G Gy |1
Z 833-0100 /CW-4 4 200 G3/4 G3/4 fot.
(20) 123
Z 833-0400 ZCN-8 8 ?3(; G3/4 G3/4 Bté
200
Z | 833-3100 ZCWm—4 4 20) M16x15 | G3/4

rozgateziacze

fot. 124 fot. 125
gwint nakretki
° . na wylocie
@ 'yp_ gwint na wlocie uwagi
rozgateziacza kofcéwka do weza
[mm]
G 1/4 2 ZAWORY | fot.
Z | 5803-080 R-2-2-z G3/8 6,3 NA WYLOCIE | 124
G 1/4 LH 2 ZAWORY
Z | 5803-081 R-2-2-z G 3/8 LA 6.3 NA WYLOCIE
G3/8 2 ZAWORY
Z | 5803-082 R-2-2-z G378 3 NA WYLOCIE
G 3/8 LH 2 ZAWORY
Z 5803‘083 R-2-2-z G 3/8 LH 3 NA WYLOCIE
G 1/4 3 ZAWORY | fo.
Z | 5803-070 R-3-3-z G3/8 6,3 NA WYLOCIE | 125
G 1/4LH 3 ZAWORY
Z | 5803-071 R-3-3-z G 3/8 LA 6,3 NA WYLOCIE
G3/8 3 ZAWORY
Z | 5803-072 R-3-3-z G3/8 3 NA WYLOCIE
G 3/8 LH 3 ZAWORY
Z 5803‘073 R-3-3-z G 3/8 LH 3 NA WYLOCIE
G1/4 G1/4 BEZ
Z | 5803-050 R-3-z 6,3 6,3 ZAWOROW
G 1/4 3 ZAWORY
Z | 5803-079 R-3-3-z GRUAY 6,3 NA WYLOCIE
G1/4 3 ZAWORY
Z | 5803-086 R=3-3- G4 6.3 NA WYLOCIE

KATALOG WYROBOW




ROK ZALOZENIA 1910

ESS
fot. 126 fot. 127
zaciski biegunowe mtotek spawalniczy
° max. przew. max. tacz. masa °
S | 104-3730 | 78525 150 25 020 | & §|104-3830 | MsT-400 %
DIUGOSC MEOTKA — 280 mm
S 1104-3731 | zBS-50 250 50 0,25 e A
S 1104-3732 | zBs-70 300 70 0,30
S 1104-3733 | zBS-95 400 95 0,45

koncéwki i nakretki weza

k5
N = - v
fot. 128 fot. 129
% koncowki e % nakretki o

S 1692-6110 4-G 1/4 S$1110-3190 G1/4
S 1692-6170 4-G3/8 S 1111-0010 G 1/4 LH
S 1692-6120 6,3-G 1/4 S | 208-0580 G3/8
S 1692-6181 6,3-G 3/8 S | 225-0580 G 3/8 LH
S 1692-6130 8-G 3/8 S 1123-0910 G2
S 1692-6140 10-G 1/2 S | 114-3060 G 1/2 LH
S 1692-6150 12,5-G 172
S | 692-6190 4/6,3-G 1/4
S 1692-6160 16-G 3/4
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ROK ZALOZENIA 1910

weze spawalnicze

waz do tlenu 96,3 mm

| o ] e s
Toomoremn e [m]
) -~ z przytaczkami
S | 889-1000 WT-5 5 nakretka G 1/4
) 5 z przytaczkami
S | 889-1001 WT-10 e nakretka G 1/4
. . z przytaczkami
S | 889-1003 | wr-25 25 nakretka G 1/4
) g z przytaczkami
S | 889-1004 WIT-50 = nakretka G 1/4

fot. 130

waz do acetylenu @8 mm

@ | x| e
e [m]
N z przytaczkami
S | 889-1110 WA-5 5 nakretka G 3/8 LH
8 z przytaczkami
S |889-1111 | WA-10 e nakretka G 3/8 LH
B z przytaczkami
S | 889-1113 WA=25 25 nakretka G 3/8 LH
. z przytaczkami
S |889-1114 | WA-50 = nakretka G 3/8 LH

fot. 131

waz do do propanu
o diug_os’c’ s’redr_1ica Kretk
‘@’ weea | wea | owem | US|

G 1/4 LH

S 1 889-1351 | wp-2/4 2 4 a3/8IH
G 1/4 LH

S 1 889-1352 | wp-5/4 5 4 G 3/8LH

S | 889-1250 | wr-2/6,3 2 6,3 G 3/8 LH

S | 889-1251 | wWp-5/6,3 5 63 | G3/8LH

S | 889-1252 | Wp-10/6,3 10 6,3 G 3/8 LH

S | 889-1253 | WP-25/6,3 25 63 | G3/8LH —
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redukcje jednoelementowe i dwuelementowe

Fid‘

fot. 133
% gwint gwint
A zewnetrzny Wewnetrzny
Z | 5803-171 | W24,32x1/14" G3/4
Z | 5803-172 | W21,8x1/14" G3/4
R Z | 5803-173 G3/4 W24,32x1/14"
< Z | 5803-174 | W21,8x1/14"LH | W24,32x1/14"
‘;L W 7 — © Z | 5803-175 | W21,8x1/14"LH | W21,8x1/14"
: Z | 5803-176 G1 G3/4
Y,
Z | 5803-177 G3/4 G
Z | 5803-178 G3/4 W21,8x1/14"
Z | 5803-179 | wW24,32x1/14" W21,8x1/14"
ﬂ Z | 5803-143 | W21,8x1/14"LH | W21,8x1/14"LH
Z 1 5803-142 | W21,8x1/14"LH | W21,8x1/14"LH
‘5L & Z | 5803-147 | W21,8x1/14"LH G3/8LH
5\ E Z | 5803-256 | W21,8x1/14"LH G3/8LH
T - 3 Z | 5803-241 | W21,8x1/14"LH G3/8LH

ROK ZALOZENIA 1910
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% gwint gwint
A zewnetrzny Wewnetrzny
—
. 1 Z | 5803-255 G3/8LH W21,8x1/14"LH
Z | 5803-148 G3/8LH G3/8LH
9 Z | 5803-150 G3/8LH W21,8x1/14"
s Z | 5803-225 G3/8LH W21,8x1/14"
Z | 5803-250 G3/8LH G3/8LH
Z | 5803-131 M20x1,5 M12X1,5
Z | 5803-132 G1/4 M12X1,5
Z | 5803-133 G1/2 M12X1,5
Z | 5803-134 M12X1,5 M20X1,5
ULI—}? - Z | 5803-135 M12X1,5 M14X1,5
2 Z | 5803-136 M12X1,5 G1/4
Z | 5803-137 M12X1,5 G1/2
Z | 5803-138 M20X1,5 G1/2
Z | 5803-141 G1/4 G1/2
Z | 5803-161 G3/4 G3/4
Z | 5803-162 G1 G3/4
Cj S— B R Z | 5803-163 G11/4 G3/4
;/ / /W» Z | 5803-164 a8 G4
! Z | 5803-165 G5/8 W21,8x1/14"LH
Z | 5803-166 G5/8 W21,8x1/14"
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u fot. 134

stanowiska przenosne i przewozne

fot. 135

ztgczki

ROK ZALOZENIA 1910

BB | i | M
[mm] [mm]
5803-001 4 71 I
5803-002 6,3 71
5803-003 8 71
5803-004 10 71
5803-005 12,5 75
5803-006 16 75
element gazoszczelny pod cignieniem 30 bar (3 MPa)
dwuztaczki
% koricéwka nakretka
5803-090 63G1/4 G1/4 fo.
5803-091 63G 1/4 G1/4LH
5803-092 8G3/8 G3/8
5803-093 8G3/8 G3/8LH
Z | 5803-094 106G 172 G1/2
Z | 5803-095 10G 172 G 1/2 LH
Z | 5803-096 16 G 3/4 G3/4
Z | 5803-097 16 G 3/4 G 3/4 LH
pofaczenia i czesci gazoszezelne pod ciénieniem 30 bar (3 MPa)
tréjztaczki
BB | i |
Tom] ]
5803-040 4 82x41 o
5803-041 6,3 82x43
5803-042 8 82x44

fot. 136

polaczenia i czesci gazoszczelne pod ci$nieniem 30 bar (3 MPa)
BUDOWA: tréjnik + 3 koricéwki

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

stanowiska przenosne i przewozne

urzadzenie plecakowe
acetylenowo-tlenowe
do spawania i ciecia

Z | 415-3510 | UPU-5AN12 | 2 palnikiem PU-216AY12 | 1%

— konstrukcja nosna - Waz:
- butle: tlenowy,
tlenowa 5 m?, acetylenowy

5 acetylenowa 5 dm? - okulary spawalnicze
il — reduktory: — wateczki do czyszczenia
o tlenowy RBT-1, otworéw
g acetylenowy RBA-0,15 — komplet uszczelek zapasowych
S — palnik — torba na nasadki
Bl nasadki 1+4 A — minibezpieczniki

—dysze 1+3 A

— dysza podgrzewajaca nr 1 A

- klucz

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+60 mm
ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA — do 5 mm

fot. 137
- 7
urzgdzenie przewozne
tlenowo-propanowe
z palnikiem
do lutowania twardego
<5
Z | 435-1250 | UPL-006P | z palnikiem PL-006PZ i
— wozek wraz z konstrukcja do — bezpiezcznik suchy

w mocowania butli przedreduktorowy:

fefl — butle: do tlenu BST-10-1,

5 tlenowa 200 bar 5L, do propanu BSP-1,5-2

% propan-butan mieszanina B 5 kg - reduktor:

el - palnik PL-006PZ do tlenu RBT-1,

- - Waz: do propanu-butanu

=l o tlenu 26,3, RBGP-0,15/04

do propanu-butanu 26,3 — redukdja
ZUZYCIE PROPANU-BUTANU DO 100 dmé/h
TLENU 350 dm?/h
fot. 138

1. Wozek wraz z konstrukcja
do mocowania butli
. Butla tlenowa 200 bar 5 L
. Butla propan-butan mieszanina B 5 kg
. Palnik PL 006PZ
Waz do tlenu 6,3
. Waz do propanu-butanu 6,3
. Bezpiezcznik suchy przedreduktorowy
do tlenu BST-10-1
8. Bezpiezcznik suchy przedreduktorowy
do propanu BSP-1,5-1
9. Reduktor tlenu RBT-1
10. Reduktor do propanu-butanu RBGP-0,15/04
11. Redukcja
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ROK ZALOZENIA 1910

reduktory sieciowe do przecinarek

fot. 139

rodzaj gazu Znamionowe R .
° o P zakres cisnien zZnamionowa .
% yp _ ci$nienie lotowe FZEDUSTOWOLE gwint zewnetrzny
reduktora gwint zewnetrzny wlotowe wylo przep na wylocie
O ¢ bar [MPa] [m?lh]
na wlocie bar [MPa]
TLEN 0,5+8 fot.
276-2501 RSPpT-1 633 20(2) (0,0520.8) 15 G3/8 fo
TLEN 2+15
276-2503 RSPpT-1,5 G3/8 30 (3) 0,2+1,5) 15 G3/8
- TLEN 110 45
276-2500 RSPIT-1 G1/2 300 0,1+1) (przy p=6-+10 bar) G1/2
. TLEN 215
276-2502 RSPiT-1,5 G1/2 30(3) 0,2+1,5) 15 G1/2

elektryczny podgrzewacz
do gazow

B 857-7470 | PGNd-2 140
ZASILANIE 24V AC, 50HzZ
(CISNIENIE GAZU p,. =200 bar

znamionowe cisnienie wlotowe | 200 bar (20 MPa)

przeptyw CO (maksymalny)

1000 dm?/h

zasilanie

24V AC50 Hz

wiyczka zasilania

SzR 16 P2 NG 5 (z kotkami)

gwint nakretki na wlocie W 21,8x1/14"
gwint nakretki na wlocie W 21,8x1/14"
fot. 140 masa 0,8 kg

— podgrzewacz

— uszczelki zapasowe (2 szt.)
— instrukcja obstugi

— ulotka techniczna

W
KOMPLECIE

sposéb pakowania: tekturowe pudetko
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przecinarki pétautomatyczne

do ciecia tlenem
z napedem elektrycznym

®
% fot.
141

ok zaozan e

525-4010 | PPA-100A

525-4050 | PPA-100P

M — palnik
b — wozek
B — prowadnica szynowa
g — cyrkiel
M

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA —3+300 mm
przy zastosowaniu dodatkowych dysz do ciecia
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN-TLEN

fot. 141

do ciecia tlenem
z napedem elektrycznym
N fot.
142
525-4011 | PPA-100/1000A
525-4053 | PPA-100/1000P
Bl - palnik (2 szt.)
b — wozek
g — prowadnica szynowa
— cyrkiel
)
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA = 3+ 300 mm
przy zastosowaniu dodatkowych dysz do ciecia
SZEROKOSC CIECIA PASA: 75340 mm, 3401000 mm
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN~TLEN fot. 142
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PROJEKTUJEMY | WYKONUJEMY
NA SPECJALNE ZAMOWIENIE

- rampy zbiorcze do gazéw technicznych
- palniki specjalne

- reduktory specjalne

- czesci i podzespoty armatury gazowej

SKLEP FIRMOWY OFERUIJE
W CIAGLEJ SPRZEDAZY

- spawarki transformatorowe,
prostownikowe do spawania metoda
MIG/MAG i TIG wraz z niezbednym
wyposazeniem (w cenach producenta)

- butle do gazéw technicznych

- cieplarki i suszarki do elektrod

- kompresory

- szlifierki

- elektronarzedzia

- elektrody i druty spawalnicze

- urzadzenia wentylacyjne

- $Srodki ochrony osobistej spawaczy:
okulary, maski, przytbice, fartuchy,
rekawice i inne akcesoria

PROWADZIMY SPRZEDAZ
WYSYLKOWA PELNEGO
ASORTYMENTU

Dzieki prowadzonej przez nas sprzedazy
wysytkowej kompletnego asortymentu
proponowanych przez naszg firme
wyrobow otrzymujg Panstwo doskonate
narzadzie do szybkiego i fachowego
zaopatrzenia sie w niezbedny sprzet.
Jedynym warunkiem jej skutecznosci
jest czytelne podanie doktadnego adresu
wraz z kodem pocztowym, numeru NIP,
informacji o formie realizacji zamoéwienia
oraz upowaznienie do wystawienia
faktury VAT bez podpisu odbiorcy.

Dodatkowe informacje mogq Panstwo

uzyska¢ pod numerami:
Dziat Handlowy: tel./fax (+48 22) 810 56 39
Sklep Firmowy: tel. (+48 22) 810 80 47

Zapewniamy dobrg jakosc i konkurencyjnosc cen w stosunku do podobnych
wyrobow innych firm krajowych i zagranicznych oraz fachowe doradztwo
w sprawach zwigzanych ze spawalnictwem i cieciem gazowym.
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| Punkty serwisowe

TORUN

(o] ®
o o
WRONKI PLOCK ,
ROKZALO7ENA 1510

o LOgCE

WARSZAWA

SWIETOCHEOWICE

KATOWICE STALOWA WOLA

WARSZAWA tOSICE
Centrala Oddziat zamiejscowy
PERUN S.A. PERUN S.A.

03-842 tosice

ul. Kolejowa 25

tel. (+48 83) 357 29 94
fax (+48 83) 357 26 16

03-842 Warszawa

ul. Grochowska 301/305
tel. +48 22 810 80 41-46
fax +48 22 870 76 52

GDANSK
MIKRO-TEST Sp. Jawna
80-554 Gdansk

ul. Handlowa 12

tel. +48 58 343 63 98

KATOWICE
IZMET P.PH.U

40-826 Katowice

ul. Grabskiego 25D
tel. +48 32 254 82 14

LUBLIN

JARSPAW s.C. Robert Sagan

Piotr Sagan

20-484 Lublin

ul. Inzynierska 3

tel. kom.: +48 669 289 830,
+48 605 834 368

PLOCK

Mazowieckie Centrum
Spawalnicze

09-402 Ptock

ul. taczna 3

tel. +48 24 262 47 27

LtOWICZ

MUTECH Tadeusz Mucha
PH.U

99-400 towicz

ul. Mickiewicza 31

tel. +48 46 837 04 44

STALOWA WOLA
REGASPAW P.P.H.U
37-464 Stalowa Wola 6
ul. Marzenie 28

tel. +4815 843 25 90

RUDA SLASKA
REFLEKS PH.U
41-708 Ruda Slaska
ul. Pawta 8

tel. +48 32 340 06 88

TORUN

RYWAL RHC sp. z. o.0.
87-100 Torun

ul. Polna 140B

tel. +48 56 669 38 50

WARSZAWA

Hurtowe Centrum
Spawalnicze HEFT sp. Jawna
03-879 Warszawa

ul. Przectawska 9

tel. +48 22 678 45 35

WRONKI
Przedsiebiorstwo
WROKLECH

64-510 Wronki

Stare Miasto 32

tel. +48 67 254 07 08
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PERUN S.A.
04-217 Warszawa
ul. Grochowska 10
perun@perun.pl
www.perun.pl
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