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E+C TeroLogy: Technologia regeneracji i prewencji dla pomnożenia własnych zysków

Zużycie jakiego doznają maszyny i urządzenia przemysłowe kosztują gospodarkę światową
dziesiątki miliardów dolarów w skali roku. Przestoje, przerwy w pracy znacznie ograniczają
wydajność każdego zakładu. E+C TeroLogy opracowana przez Eutectic Castolin jest
unikalnym podejściem do zagadnień związanych z utrzymaniem ruchu, ukierunkowanym na
systematyczne zapewnianie maksymalnej niezawodności oraz wydajności maszyn i urządzeń.

E+C TeroLogy jest wypadkową produktów, technologii, ogromnego doświadczenia zebranego
przez Eutectic Castolin na polu walki ze zużyciem, oraz kompleksowych usług. Umożliwia
zastosowanie najbardziej zaawansowanych, efektywnych rozwiązań metalurgicznych
eliminujących zbędne zapasy części zamiennych, oszczędzając zasoby naturalne.

Eutectic Castolin oferuje najbardziej kompletny zakres produktów oraz technologii
opracowanych w celu zaspokojenia specyficznych problemów użytkowników. Produkty ze
znakiem E+C są opracowywane oraz produkowane w naszych własnych zakładach
rozmieszczonych na całym świecie.

Niniejszy katalog został opracowany tak, aby w optymalny sposób pomóc Państwu w doborze
najbardziej efektywnego rozwiązania Waszego problemu. Zaprezentowane produkty (Linia
Europejska) usystematyzowane są w dwóch zasadniczych grupach:

• Powłoki prewencyjne (część pierwsza). Zawarte w tej części produkty w znakomity sposób
wydłużają żywotność elementów części maszyn oraz narzędzi. Zostały one opracowane w
celu uzyskania maksymalnego zabezpieczenia przed złożonymi zjawiskami zużycia.

• Naprawy i połączenia (część druga). Przedstawione produkty umożliwiają spawanie,
naprawy oraz połączenia różnoimienne praktycznie wszystkich rodzajów metali
spotykanych w przemyśle. Zostały one zaadaptowane do specyficznych wymagań
wynikających z potrzeb służb utrzymania ruchu.

Informacje o każdym produkcie zawierają podstawowe zastosowania, najważniejsze dane
techniczne oraz specyficzne właściwości i zalety. Umożliwia to prawidłowy dobór materiału
odpowiadającego skutecznemu rozwiązaniu problemu. W przypadku wątpliwości, potrzeby
dodatkowych informacji, trudności w identyfikacji odpowiedzialnego za zużycie zjawiska czy
też nadzoru i porady w znalezieniu najbardziej efektywnego rozwiązania Waszego problemu
nasi przedstawiciele są do państwa dyspozycji.

Eutectic Castolin
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Indeks produktów

CastoTin 1
MeCaTec 1
Castolin 2
EnDOTec DO*02
MeCaTec 2
ChamferTrode 03/04
MeCaTec 3
EnDOtec DO*04
CastoTIG 45303 W
EnDOtec DO*05
MeCaTec 5
Castolin 6
MeCaTec 8
MeCaTec 10
MeCaTec 12
Castolin 14
Castolin 14F
EnDOtec DO*16
Castolin 16
Castolin 16XFC
EnDotec DO*16
Castolin 18
Castolin 18XFC
Castolin 21
EnDOtec DO*22
EnDOtec DO*23
EnDOtec DO*26
EnDOtec DO*28
EnDOtec DO*29
EnDOtec DO*30
EnDOtec DO*33
EnDOtec DO*53
EnDOtec DO*55
EnDOtec DO*60
CastoTig 42250 W
EnDOtec DO*66
EnDOtec DO*70
EnDOtec DO*80
CastoDur N102
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27

   9
15
6
22
18
12
18
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13
22
15
9
20
12
28
28
13
24
24
15
25
25
31
23
28
15
26
26
10
10
20
15
18
25
23
18
15
13

Castolin 157
CastoTIG 45706 W
Castolin 185XFC
Castolin 190
Castolin 190 PA
Castolin 2-44
CastoTIG 45703 W
Castolin 285
XHD-646
CastoTIG 45507 W
Xuper 680S
CastoDur N700
Castolin  RB 5280
CastoDur N901
CastoDur N906
CastoDur N912
Castolin 1020 XFC
CastoTIG 45751 W
Castolin 1802
Castolin 1802 PA
Castolin 1802 XFC
Castolin 1850
Castolin 1851
XHD-1855
Castolin 1865
Castolin 1868
EC TeroMatec 2010
XHD-2100
Castolin 2101S
Xuper 2220
CastoTIG 45612 W
Castolin 2222 XN
XHD-2230
Xuper 2240
Xuper 2800
EC TeroMatec 3110
EC TeroMatec 3205
EC TeroMatec 3302
EC TeroMatec 4415
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7
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30
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25
23
10
29
19
19
19
29
30
29
29
29
20
20
29
16
20
6
31
31
30
25
24
28
28
29
6
13
6
13

EC TeroMatec 4625
EC TeroMatec 4630
EC TeroMatec 4923
Castolin XA5006
Castolin 5300 Xuper
Castolin 6006
Castolin 6055
CastoTIG 45355 W
CastoDur N 6070
CastoDur N 6080
CastoDur N 6200
Castolin 6450
Castolin 6600
Castolin 6601
Castolin 6666
XHD-6710
XHD-6715
Castolin 6800
XHD-6804
CastoTIG 45301 W
Castolin 6806
XHD-6865
XHD-6868
XHD-6899
Castolin E7625
CastoDrill 8800
Ultimium 8811
CastoDur N 9010
CastoDur N 9025
CastoDur N 9060
CastoDur N 9080
CastoDur N 9120
Eutalloy 10009
Eutalloy 10112
Eutalloy 10185
Eutalloy 10224
Eutalloy 10611
Eutalloy 10680
EutalloyRW 12112
Eutalloy RW 12495
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16
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6
14
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18
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18
17
16
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24
16
16
11
11
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7
18
16
18
7
12
21
28
19
7
12
7

Eutalloy RW 12496
Eutalloy RW 12497
Eutalloy RW 12525
Eutalloy RW 12999
Eutalloy RW 17093
RotoTec 19400
RotoTec 19850
RotoTec 19985
RotoTec 19999
ProXon 21021
ProXon 21023
ProXon 21031
ProXon 21071
MetaCeram 28020
MetaCeram 28030
MetaCeram 28085
MetaCeram 28095
CastoPlast 31100
CastoPlast 31200
Castolin CP33800
CastoMag 45250
CastoMag 45252
CastoMag 45351
CastoMag 45500
CastoMag 45513
CastoMag 45554
CastoMag 45751
CastoMag 45802
CastoMag 45803
Castinox ALH
Castinox BLH
Castinox D
CastoCleen
Castofix NA
Castosil
CastoTIG 45552 W
CastoTIG 45553 W
MeCaTec Express
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8
8
8
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9
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9
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26
26
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Piktogramy oraz symbole użyte w katalogu

Drut do spawania           Co=Kobalt     Cu=Miedź Mn=Mangan Ni=Nikiel
Cr=Chrom     Fe=Żelazo Mo=Molibden W=Wolfram

Elektroda otulona
HB            - Twardość wg Brinella

Pręt do metody TIG HRC          - Twardość wg Rocwella
HV            - Twardość wg Vickersa

Pręt do lutowania ASTM - American Society for Testing Metals
DIN   - Deutsche Industrie Norm

Stop w formie proszku ISO   - International Organisation for Standarisation
MAG - Metal Active Gas (spawanie w atmosferze gazów

Dwuskładnikowy materiał   aktywnych np. CO2)
MIG - Metal Inert Gas (Spawanie w atmosferze gazów

obojętnych np. argon)
TIG   - Tungsten Inert Gas (Spawanie elektrodą wolframową w

osłonie gazów obojętnych)
TUV   - Technischer Uberwachungsverein
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Struktura katalogu
Katalog niniejszy został opracowany z myślą o
zapewnieniu użytkownikowi szerokiego wyboru
materiałów oraz technologii z gamy produktów
E+C. Właściwe dla każdej kategorii zjawisk zużycia
produkty zostały usystematyzowane według
poniższego klucza obrazującego grupy i rodziny
materiałów:

EnDOtec
Drut rdzeniowy do spawania w osłonie gazowej

E+C TeroMatec
Drut rdzeniowy samoosłonowy

CastoMag

Drut lity MIG/MAG do spawania w osłonie gazowej

Castolin, XHD, CastoDur
Specjalne elektrody otulone

ThinFlo

Pręty do lutowania, pasty oraz topniki

CastoTIG

Pręty do metody TIG

Eutalloy
Stop w formie proszku do napawania dyfuzyjnego

Eutalloy RW

Stop w formie proszku do napawania z późniejszym
przetopem

RotoTec
Stop w formie proszku do napawania "na zimno" z
użyciem warstwy podkładowej

ProXon

Stop w formie proszku do napawania "na zimno",
bez warstwy podkładowej

MetaCeram

Proszek ceramiczny do napawania "na zimno"

MeCaTec
Dwuskładnikowy materiał regeneracyjny nakładany
na zimno, nie wymagający żadnych źródeł ciepła

W sprawnym poruszaniu się po katalogu pomoże:
• Spis treści strona 2
• Indeks produktów strona 4
• Indeks zastosowań strona 33-35
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Regeneracja oraz powłoki prewencyjne odporne na tarcie oraz naciski

EnDoTec
DO*02

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony do połączeń oraz do
napawania powłok przeciwzużyciowych na stalach
trudnospawalnych oraz elementach o znacznych
gabarytach jak: płyty pancerne (stale manganowe),
elementy rozjazdów kolejowych, koła łańcuchowe.

Dane techniczne:
Rm: 630-700 N/mm2

A5: 30-40%

Twardość (po napawaniu): 180 HV30
Twardość (po zgniocie): 350 HV30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na naciski
Wysoka ciągliwość
Napoina dobrzeobrabialna
Dobre właściwości antykorozyjne

E+C
TeroMatec

2010

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy samoosłaniający, przeznaczony do
połączeń stali ogólnego przeznaczenia, jak również do
regeneracji jam skurczowych, defektów odlewniczych na
elementach staliwnych o znacznych gabarytach.

Dane techniczne:
Rm: 550 N/mm2

R0.2: 360 N/mm2

A5: 25%
Twardość: 180 HV

Właściwości i zalety:
Doskonała spawalność
Połączenia odpowiedzialnych elementów
o znacznych gabarytach
Łatwo usuwalny żużel
Znaczna wydajność
Napoina dobrze obrabialna
Możliwość pracy na urządzeniach o
opadającej charakterystyce

E+C
TeroMatec

3110

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy, samoosłaniający do regeneracji oraz
pokryć prewencyjnych na elementach o znacznych
gabarytach jak np: gąsiennice, elementy jezdne pojazdów
szynowych itp.

Dane techniczne:
Twardość: 300 HV

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na deformacje
spowodowane naciskami
Możliwość napoin wielowarstwowych
Wysoka wydajność napawania
Możliwość pracy na urządzeniach o
opadającej charakterystyce

E+C
TeroMatec

3302

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy, samoosłaniający przeznaczony do
buforowania (przed finalną warstwą prewencyjną) oraz
regeneracji stali 13% Mn, stali stopowych oraz
utwardzających się. Zalecany do wielowarstwowych
napoin, jako doskonałe zabezpieczenie przed tarciem
metal-metal oraz do połączeń stali, jak również do
napawania prewencyjnego oraz regeneracji elementów
jak: szyny tramwajowe, koła łańcuchowe itp.

Dane techniczne:
Rm: 600 N/mm2

R0.2: 400 N/mm2

A5: 40%
Twardość (po napawaniu): 200 HB30

Właściwości i zalety:
Napoina o wysokiej plastyczności
eliminująca lokalne naprężenia
Doskonałe własności utwardzania
poprzez zgniot
Wysoka odporność na tarcie metaliczne
Napoina niemagnetyczna
Napoina obrabialna przez skrawanie

Castolin
XHD-646

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona do napawania warstw
buforowych oraz regeneracji stali 13%Mn, stali
stopowych, jak również napoin prewencyjnych na kołach
zębatych, kołach łańcuchowych, rolkach prowadzących,
płytach pancernych, kruszarkach stożkowych itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 170 HV
Twardość (po zgniocie):     430 HV

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na uderzenia
Możliwość spawania w kontakcie
Bardzo łatwo usuwalny żużel
Napoina obrabialna przez skrawanie
Dobra odporność korozyjna
Wysoka wydajność elektrody (150%)

CastoDur
N 6200

Zastosowanie:
Elektroda otulona do regeneracji zużytych elementów
stalowych jak: lemiesze spycharek, kubełki pogłębiarek,
elementy wierteł ziemnych, kruszarek itp.

Dane techniczne:
Twardość: 320-360 HB30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na tarcie wraz ze
znacznymi naciskami
Doskonała odporność na deformacje
plastyczne
Wysoka wydajność elektrody
Napoina obrabialna mechanicznie
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CastoDur
N 9025

Zastosowanie:
Elektroda otulona (stop na bazie Co), przeznaczona na
napoiny prewencyjne na elementach stalowych, jak
również jako warstwa buforowa pod twardsze stopy na
bazie kobaltu. Typowe przykłady zastosowań to: zawory
silnikowe, systemy wydechowe itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 250 HV30
Twardość (po zgniocie):     400 HV30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na szok termiczny
Doskonała odporność na utlenianie
Dobra odporność na pękanie
Napoina obrabialna skrawaniem

Castolin
185 XFC

Zastosowanie:
Pręt otulony do lutowania twardego. Opracowany
specjalnie do regeneracji elementów kół zębatych
żeliwnych i stalowych. Doskonały również do odtwarzania
bieżni łożysk, wirników pomp, korpusów, prowadnic i
rolek prowadzących.

Dane techniczne:
Temperatura topienia: 890- 915 °C
Twardość: 160-200 HB

Właściwości i zalety:
Bardzo niski współczynnik tarcia
Napoina doskonale obrabialna
Łatwe i pewne łączenie z materiałem
bazowym
Doskonała odporność na naciski

Eutalloy
10009

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw odpornych
na zużycie na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, żeliwa oraz stopów niklu. Zastosowanie
obejmuje regenerację elementów krzywek, bieżni łożysk
oporowych, prowadnic, ślimaków przenośników.

Dane techniczne:
Twardość: 54-59 HRC
Temperatura pracy (max): 700°C

Właściwości i zalety:
Bardzo niski współczynnik tarcia
Doskonała odporność na
niskociśnieniowe tarcie i erozję
Dobra odporność korozyjna
Bardzo łatwy w użyciu
Napawany przy użyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy
10680

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania
gazowoproszkowego warstw odpornych na zużycie na
elementach wykonanych ze stali, stali nierdzewnych,
żeliwa oraz stopów niklu. Niezastąpiony przy regeneracji
elementów jak: koła zębate, głowice cylindrowe,
elementy form do tworzyw sztucznych. Również do
łączenia żeliwa.

Dane techniczne:
Twardość: 220-260 HV30
Temperatura pracy (max): 600°C

Właściwości i zalety:
Bardzo niski współczynnik tarcia
Odporność na uderzenia i naciski
Możliwość napawania znacznych warstw
Napawany przy użyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy Rw
12495

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, żeliwa oraz stopów niklu. Doskonałe
efekty uzyskiwane są podczas regeneracji wałów, osi
tłoczysk hydraulicznych, elementów formujących szkło

Dane techniczne:
Twardość: 360-420 HV30
Temperatura pracy (max): 800°C

Właściwości i zalety:
Bardzo niski współczynnik tarcia
Dobra odporność na szok termiczny przy
wysokich temperaturach
Dobra odporność korozyjna
Łatwy w użyciu
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
późniejszym przetopem

RotoTec
19400

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania "na zimno" warstw
prewencyjnych na wszystkich typach metali za wyjątkiem
czystej miedzi oraz magnezu. Zastosowania obejmują
regenerację: tulei, wałów korbowych, tłoczysk
hydraulicznych, nurników. Wymagana jest warstwa
podkładowa proszku RotoTec 51000.

Dane techniczne:
Twardość: 380-440 HV10
Temperatura pracy (max): 400°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych w materiale
bazowym
Twarda ale doskonale obrabialna
napoina
Gładka, samosmarna napoina o niskim
współczynniku tarcia
Dobra odporność korozyjna
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000
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RotoTec
19850

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania powłok odpornych
na zużycie na wszystkich typach metali, z wyjątkiem
czystej miedzi oraz magnezu. Podstawowe zastosowanie
to: panewki, tłoczyska, regeneracja elementów
ślizgowych. Wymagana jest warstwa podkładowa proszku
typu RotoTec 51000

Dane techniczne:
Twardość 100-140 HV10
Temperatura pracy (max): 350°C

Właściwości i zalety:
Brak deformacji oraz zmian
strukturalnych w materiale bazowym
Warstwa doskonale obrabialna
skrawaniem
Bardzo niski współczynnik tarcia
Doskonała odporność korozyjna
Produkt odpowiedni do napawania
stosunkowo znacznych (do 10mm)
warstw
Napawanie "na zimno" palnikiem typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

RotoTec
19985

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania "na zimno" powłok
odpornych na zużycie, na wszystkich metalach za
wyjątkiem czystej miedzi oraz magnezu. Zastosowanie to:
regeneracja powierzchni pod łożyszka, płaszczyzn
ślizgowych, nurników, naprawa powierzchni pod elementy
uszczelniające. Wymagana jest warstwa podkładowa
proszku typu RotoTec 51000

Dane techniczne:
Twardość: 170-210 HV10
Temperatura pracy: 500°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Bardzo niski współczynnik tarcia, nawet
przy wysokich naciskach
Dobra odporność korozyjna
Warstwa doskonale obrabialna
skrawaniem
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

ProXon
21021

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania "na zimno". bez
użycia warstwy podkładowej powłok odpornych na
zużycie na materiałach jak wyżej. Zastosowania obejmują
regenerację połączeń skurczowych, naprawę powierzchni
oporowych, jak również powierzchni ślizgowych.

Dane techniczne:
Twardość: 150-190 HV30
Temperatura pracy (max): 700°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Produkt doskonały do pokryć znacznych
powierzchni, bez względu na grubość
warstwy
Doskonała odporność na korozję
Niski współczynnik tarcia
Warstwa obrabialna skrawaniem
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

ProXon
21023

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania "na zimno". bez
użycia warstwy podkładowej powłok odpornych na
zużycie oraz warstw regeneracyjnych na materiałach jak
wyżej. Podstawowe zastosowanie to: regeneracja
powierzchni pod łożyska, dławnic, prowadnic, łożysk
oporowych.

Dane techniczne:
Twardość: 200-240 HV30
Temperatura pracy (max): 820°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Warstwa obrabialna skrawaniem
Niski współczynnik tarcia
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

ProXon
21031

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania "na zimno". bez
użycia warstwy podkładowej powłok odpornych na
zużycie oraz warstw regeneracyjnych na materiałach jak
wyżej. Najlepsze efekty uzyskiwane są w regeneracji
gniazd łożysk, pierścieni oporowych, naprawie bieżni
wałów, pokrywaniu prewencyjnym łopatek wentylatorów.

Dane techniczne:
Twardość: 250-300 HV30
Temperatura pracy (max): 900°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Doskonała odporność na korozję w
podwyższonych temperaturach
Odpowiedni do stosunkowo cienkich
powłok
Twarda, lecz obrabialna warstwa
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

ProXon
21071

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania "na zimno" powłok
odpornych na zużycie, bez warstwy podkładowej, na
wszystkich typach metali z wyjątkiem czystej miedzi oraz
magnezu. Doskonałe efekty uzyskiwane są w regeneracji
powierzchni ślizgowych, panewek ślizgowych, regeneracji
prowadnic, nurników

Dane techniczne:
Twardość: 100-140 HV10

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Warstwa doskonale obrabialna
skrawaniem
Niski współczynnik tarcia
Dobra odporność korozyjna
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000
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MetaCeram
28020

Zastosowanie:
Proszek ceramiczny przeznaczony na warstwy
prewencyjne na wszystkich typach metali z wyjątkiem
czystej miedzi oraz magnezu. Podstawowe zastosowania
obejmują: dławnice, powierzchnie uszczelniające,
panewki oraz tuleje, rolki prowadzące. Wymagana jest
warstwa podkładowa proszku typu RotoTec 51000.

Dane techniczne:
Mikrotwardość 1950 HV10g
Temperatura pracy (max): 1000°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Bardzo niski współczynnik tarcia
Bardzo wysoka odporność na ścieranie
Doskonała odporność dielektryczna
Dobra odporność korozyjna (kwasy)
Napawany "na zimno" przy użyciu
palnika typu  CastoDyn 8000

MetaCeram
28030

Zastosowanie:
Proszek ceramiczny przeznaczony na warstwy
prewencyjne na materiałach jak wyżej. Doskonałe efekty
uzyskiwane są podczas regeneracji elementów jak: wałki
w przemyśle poligraficznym, rolki prowadzące drut, płyty
oporowe oraz prowadnice. Wymagana jest warstwa
podkładowa proszku typu RotoTec 51000.

Dane techniczne:
Mikrotwardość: 1600 HV10g
Temperatura pracy: 1000°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Doskonała odporność na ścieranie
Niski współczynnik tarcia
Doskonała odporność korozyjna
Napawany "na zimno" przy użyciu
palnika typu  CastoDyn 8000

MetaCeram
28095

Zastosowanie:
Proszek ceramiczny przeznaczony do pokryć
prewencyjnych na materiałach jak wyżej.  Podstawowe
zastosowanie to: regeneracja powierzchni pod łożyska,
prowadnic, tulei dławniczych na pompach, nurników.

Dane techniczne:
Mikrotwardość: 900 HV10g
Temperatura pracy (max): 400°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Niski współczynnik tarcia
Doskonała odporność na ścieranie oraz
korozję
Doskonałe połączenie z materiałem
bazowym
Napoina niemagnetyczna
Napawany przy użyciu palnika typu
CastoDyn 8000

MeCaTec 1
General
Pasta i Płyn

Zastosowanie:
Dwuskładnikowy materiał regeneracyjny, przeznaczony w
szczególności do napraw wad odlewniczych na
elementach wykonanych z żeliwa, jak również do napraw
rowków klinowych, bloków cylindrowych, skrzyń biegów.

Dane techniczne:
Przyczepność do podłoża (ASTM C633): 40N/mm2

Temperatura pracy (max): 100°C
(krótkotrwale) 130°C

Właściwości i zalety:
Całkowicie zimny proces, nie
wymagający żadnych źródeł ciepła
Do zastosowania na wszystkich metalach
Dosoknała odporność na korozję
atmosferyczną
Materiał kolorem zbliżony do żeliwa

MeCaTec 8
Anti-Friction

Zastosowanie:
Dwuskładnikowy materiał regeneracyjny, przeznaczony w
szczególności na powłoki odporne na ścieranie na
elementach jak: prowadnice, łoża maszyn, tłoczyska.

Dane techniczne:
Współczynnik tarcia: 0.07-0.15
Maksymalny nacisk/prędkość: 1MPa przy 0.5 m/s

Właściwości i zalety:
Całkowicie zimny proces, nie
wymagający żadnych źródeł ciepła
Bardzo niski współczynnik tarcia
Doskonały również bez żadnych środków
smarnych

MeCaTec
Express

Zastosowanie:
Dwuskładnikowy materiał do regeneracji i szybkich
napraw wymagających krótkiego czasu twardnięcia jak
np: wady odlewnicze, korpusy pomp, rury i przewody do
transportu gazów i płynów, korpusy skrzyń
przekładniowych.

Dane techniczne:
Czas twardnięcia: 45min-3h
Wytrzymałość na naciski (DIN 53454) 100MPa

Właściwości i zalety:
Całkowicie zimny proces, nie
wymagający żadnych źródeł ciepła
Przeznaczony do zastosowań
identycznych jak MeCaTec 1, ale
wymagających krótszego czasu
twardnięcia
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Powłoki prewencyjne odporne na ścieranie oraz erozję

EnDoTec
Do*30

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony specjalnie na powłoki
prewencyjne na elementach poddancyh znacznemu
ścieraniu jak np. ślimaki przenośników, lemiesz koparek i
czerpaków, komory cyklonów itp.

Dane techniczne:
Twardość: 63-65 HRC

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na drobnoziarniste
ścieranie połączone ze średnimi
naciskami
Pełne własności materiału napoiny już w
pierwszej warstwie
Znakomita wydajność, brak strat
materiału
Doskonała spawalność oraz stabilność
łuku we wszystkich pozycjach dla
φ 1.2 mm

EnDoTec
DO*33

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy o dokskonałej odporności na ścieranie na
elementach wyciągowych gorących spalin, łopatach
wentylatorów, rozrzutników nawozu, ekranach spalin.

Dane techniczne:
Twardość: 68 HRC

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na drobnoziarniste
ścieranie w temperaturach do 650°C
Ok. 70% oszczędności czasu i materiału
dodatkowego
Pełna twardość osiągana już w pierwszej
warstwie
Lico gładkie, znacznie poprawiające
odporność na erozję w mediach
gazowych

E+C
TeroMatec

4625

Zastosowanie:
Samoosłonowy drut rdzeniowy, przeznaczony na powłoki
prewencyjne na elementach jak: ślimaki przenośników,
przenośniki łańcuchowe, rozrzutniki nawozu, elementy
kruszarek.

Dane techniczne:
Twardość: 50 HRC

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na ścieranie,
naciski wraz z umiarkowanymi
uderzeniami
Doskonała odporność na plastyczne
deformacje
Bardzo dobra spawalność
Znaczna wydajność
Materiał zalecany do zastosowań
terenowych

E+C
TeroMatec

4630

Zastosowanie:
Samoosłonowy drut rdzeniowy o doskonałej odporności
na ścieranie przeznaczony do regeneracji elementów jak:
zęby koparek i spycharek, łopaty mikserów i
wentylatorów itp.

Dane techniczne:
Twardość (1 warstwa): 66 HRC
Twardość (2 warstwa): 70 HRC

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na ścieranie,
erozję oraz umiarkowane uderzenia
Bardzo twarda napiona, juz w pierwszej
warstwie
Napoina praktycznie pozbawiona szlaki
Bardzo wysoka wydajność
Materiał zalecany do zastosowań
terenowych

E+C
TeroMatec
AN 4923

Zastosowanie:
Samoosłonowy drut rdzeniowy przeznaczony do
napawania powłok prewencyjnych na elementach jak:
kruszarki stożkowe, lemiesze, chwytaki pogłębiarek i
koparek, elementy pomp szlamowych.

Dane techniczne:
Twardość: 54-58 HRC

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na złożone
zjawiska zużycia (uderzenia, ścieranie)
Znakomity do napoin wielowarstwowych
Bardzo wysoka wydajność
Zalecany do zastosowań terenowych

CastoDur
N 700

Zastosowanie:
Elektroda przeznaczona do napawania powłok
prewencyjnych przeciwko ścieraniu na elementach
stalowych jak łopaty wentylatorów, przenośników,
kruszarek itp. Doskonała do zastosowań w rolnictwie.

Dane techniczne:
Twardość: 59-64 HRC

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na ścieranie
Swobodne spawanie w pozycjach
przymusowych
Wyjątkowa odporność na naciski, brak
deformacji
Wysoka wydajność elektrody (120%)
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Powłoki prewencyjne odporne na ścieranie oraz erozję

Castolin
Xuper AbraTec

5006

Zastosowanie:
Elektroda przeznaczona do napawania powłok
prewencyjnych przeciwko złożonym zjawiskom zużycia
jak ścieranie, naciski oraz uderzenia na elementach ze
stali manganowych oraz niskostopowych stali węglowych.
Podstawowe zastosowania to: lemiesze koparek i
spycharek, zęby kruszarek, rolki prowadzące, elementy
lejów zasypowych.

Dane techniczne:
Twardość  ( po napawaniu ):   57-62 HRC

Właściwości i zalety:
Wysoka wydajność elektrody
Możliwość spawania w kontakcie
Pełne własności materiału, już w
pierwszej warstwie
Bardzo łatwo usuwalny żużel

Castolin
6006

Zastosowanie:
Elektroda przeznaczona do napawania powłok odpornych
na ścieranie na elementach wykonanych ze stali
stopowych, niskostopowych, stali manganowych.
Podstawowe zastosowanie to: przenośniki łańcuchowe,
zęby koparek, kruszarki, świdry itp.

Dane techniczne:
Twardość ( po napawaniu ) : 56-62 HRC

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na ścieranie oraz
umiarkowane naciski
Dobra odporność korozyjna
Gładkie lico
Elektroda o wysokiej wydajności (170%)

CastoDur
N 6070

Zastosowanie:
Elektroda do napawania powłok prewencyjnych na
elementach jak: czerpaki koparek i spycharek, młynów,
elementów lejów zasypowych, zasobni itp.

Dane techniczne:
Twardość: 920-1110  HV

Właściwości i zalety:
Wyjątkowa odporność na ścieranie oraz
erozję
Bardzo twarda napoina o znacznej
koncentracji twardych cząstek
Gładkie lico spoiny
Drobnoziarnista struktura
Możliwość spawania prądem stałym lub
przemiennym

Castolin
XHD-6710

Zastosowanie:
Elektroda przeznaczona do napawania powłok
prewencyjnych przeciwko ścieraniu na elementach
chwytaków pogłębiarek, wirników pomp szlamowych,
elementów przenośników, czerpaków koparek.

Dane techniczne:
Twardość ( po napawaniu ):  63-69 HRC

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na złożone
zjawiska zużycia, ścieranie, erozję oraz
uderzenia
Elektroda o wysokiej wydajności (250%)
Stosunkowo niskie wymieszanie z
materiałem bazowym

CastoDrill
8800

Zastosowanie:
Pręt otulony do lutospawania, przeznaczony do
napawania warstw prewencyjnych na elementach
wykonanych ze stali nisko i wysokostopowych.
Zastosowania obejmują: wiertła ziemne, elementy
poddawane znacznemu ścieraniu.

Dane techniczne:
Twardość (osnowa): 180 HB
Twardość (węgliki): 2500-3000 HV

Właściwości i zalety:
Wyjątkowa odporność na ścieranie
połączone z uderzeniami
Dobre własności skrawające
Doskonałe działanie twardych faz z
węglików w gęstej osnowie

Ultimium
R 8811

Zastosowanie:
Pręt otulony, przeznaczony do napawania powłok
prewencyjnych na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, żeliwa. Podstawowe zastosowania to:
płyty pancerne, elementy mieszalników, przenośników,
wiertła ziemne, rotory pomp szlamowych.

Dane techniczne:
Twardość (osnowa): 320-370 HV
Twardość (węgliki): 2500-3000 HV

Właściwości i zalety:
Znaczna koncentracja węglików w
osnowie
Napoina bez pęknięć
Brak deformacji elementu napawanego
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Powłoki prewencyjne odporne na ścieranie oraz erozję

Eutalloy
10112

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw odpornych
na ścieranie na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, żeliwa, stopów niklu. Zastosowania
obejmują: regenerację ślimaków przenośników, stemple
do wytłaczania trocin, elementy mieszalników itp.

Dane techniczne:
Twardość (osnowa): 57-62 HRC
Twardość (węgliki) : 1900HV
Temperatura pracy: 700°C

Właściwości i zalety:
Bardzo wysoka odporność na ścieranie
oraz erozję
Doskonała odporność na wysokie
temperatury
Materiał bardzo łatwy w użyciu
Napawany przy użyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy RW
12112

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw odpornych
na zużycie ścierne, jak i erozję.  Podstawowe
zastosowania: elementy mieszalników, ślimaki,
wytłaczarki, pierścienie oporowe na pompach

Dane techniczne:
Twardość (osnowa): 60-65 HRC
Twardość (węgliki) : 1500 HV
Temperatura pracy: 700°C

Właściwości i zalety:
Bardzo wysoka odporność na ścieranie i
erozję
Doskonała odporność na wysokie
temperatury
Napawany przy użyciu palnika
Rototec 80 lub Castodyn 8000 wraz z
późniejszym przetopem

Eutalloy RW
12999

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw o znacznej
odporności na ścieranie, na elementach stalowych,
żeliwnych, ze stopów niklu. Regeneracja elementów
wentylatorów spalin, mieszalników, ślimaków,
wytłoczników do trocin itp.

Dane techniczne:
Twardość (osnowa): 60-65 HRC
Twardość (węgliki) : 1500  HV
Temperatura pracy:  700°C

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na ścieranie wraz
ze znacznymi naciskami
Znaczna koncentracja twardych faz
węglików
Bardzo dobra odporność na erozję,
kawitację oraz korozję
Napawany przy użyciu palnika
Rototec 80 lub Castodyn 8000 wraz z
późniejszym przetopem

RotoTec
19999

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania "na zimno" warstw
prewencyjnych na wszystkich typach metali za wyjątkiem
czystej miedzi oraz magnezu. Podstawowe zastosowania:
walce ciągnące, chwytaki, zgarniaki itp. Wymagana jest
warstwa podkładowa proszku RotoTec 51000.

Dane techniczne:
Twardość (osnowa): 200 HV10
Twardość (węgliki) : 1500 HV
Temperatura pracy: 500°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych w materiale
bazowym
Doskonała odporność na ścieranie,
bardzo niski współczynnik tarcia
Znaczna koncentracja twardych faz
węglików
Napawany przy użyciu palnika
Rototec 80 lub Castodyn 8000

MeCaTec 3
Anti-Abrasion

Pasta i Płyn

Zastosowanie:
Dwuskładnikowy materiał regeneracyjny o doskonałej
odporności na ścieranie. Do zastosowania na wszystkich
typach metali. Doskonałe efekty uzyskiwane są podczas
regeneracji pomp, zasobni i lejów zasypowych itp.

Dane techniczne:
Twardość (DIN 53456): 16-18 Kp/mm2

Odporność na ścieranie:         750 (pasta)
(wartość 100=stal zwykła)     450 (płyn)

Właściwości i zalety:
Całkowicie zimny proces, nie
wymagający żadnych źródeł ciepła
Do zastosowania na wszystkich
metalach, łącznie z materiałami
niespawalnymi (Ni-Hard)
MeCaTec 3 - Pasta do zastosowań w
pozycjach przymusowych
MeCaTec 3 - Płyn do zastosowań na
dużych powierzchniach

MeCaTec 12
Ant-Erosion

Zastosowanie:
Dwuskładnikowy materiał regeneracyjny przeznaczony na
powłoki prewencyjne na elementach jak: łopaty
wentylatorów, elementy pomp szlamowych, systemy
transportu materiałów sypkich i ciekłych itp.

Dane techniczne:
Twardość Shore A (osnowa) (DIN 53505): > 66

Właściwości i zalety:
Całkowicie zimny proces, nie
wymagający żadnych źródeł ciepła
Doskonale elastyczna kompozycja
zawierająca twarde fazy z węglików
Znakomita odporność na złożone
zjawiska zużycia jak erozja i ścieranie
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Powłoki prewencyjne odporne na uderzenia oraz naciski

EnDoTec
DO*05

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy o wysokiej zawartości Cr i Mn w napoinie,
przeznaczony do napawania warstw o znacznej
odporności na naciski i uderzenia, jak również odpornych
na tarcie metaliczne i ścieranie. Podstawowe zasosowanie
obejmuje: regenerację kół jezdnych suwnic, żurawi, kół
łańcuchowych, przenośników, bieżni młynów itp.

Dane techniczne:
Twardość: 250 HB30
Twardość (po zgniocie) : 400 HB30

Właściwości i zalety:
Znakomite własności utwardzania
poprzez zgniot
Ogromna odporność na deformacje
plastyczne
Napoina obrabialna skrawaniem

EnDoTec
DO*15

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy o znacznej odporności na złożone
zjawiska zużycia (naciski, ścieranie, wysoki udar).
Przeznaczony w szczególności do regeneracji wierteł
ziemnych oraz narzędzi kuźniczych do pracy na zimno i
gorąco.

Dane techniczne:
Twardość: 53-60 HRC

Właściwości i zalety:
Napoina o własnościach magnetycznych
Napoina o ogromnej odporności na
naciski, obrabialna termicznie
Bardzo stabilny łuk umożliwiający bardzo
precyzyjne napanie krawędzi narzędzi

E+C
TeroMatec

3205

Zastosowanie:
Samoosłonowy drut rdzeniowy o doskonałej odporności
na naciski, przeznaczony do regeneracji elementów kół
jezdnych, rozjazdów kolejowych i tramwajowych,
elementów kruszarek itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 250 HV
Twardość (po zgniocie) : 450 HV

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na uderzenia i
naciski
Napoina obrabialna skrawaniem
Znakomite własności utwardzania
poprzez zgniot
Materiał zalecany do zastosowań
terenowych

E+C
TeroMatec

4415

Zastosowanie:
Samoosłonowy drut rdzeniowy przeznaczony do
napawania warstw prewencyjnych na elementach jak:
kosze koparek, wiertła ziemne, młoty kruszarek,
elementy koszy pogłębiarek

Dane techniczne:
Twardość: 55 HRC

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na naciski,
ścieranie oraz znaczne udarey
Materiał zalecany do zastosowań
terenowych
Napoina o wysokiej twardości
Możliwe stosowanie źródeł prądu o
opadającej charakterystyce

CastoMag
45351

Zastosowanie:
Drut lity do napawania w osłonie gazu przeznaczony na
powłoki prewencyjne na elementach poddawanych
znacznemu ścieraniu oraz udarom. Zastosowania
obejmują rolki przenośników, kruszarki, wiertła ziemne
oraz elementy stempli i matryc kuziennych

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 57-62 HRC
Można stosować obróbkę cieplną

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na wysokie
temperatury oraz szok termiczny
Napoina obrabialna cieplnie
Wysoka wydajność drutu (97%)

CastoDur
N 102

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona na pokrycia prewencyjne
na elementach poddawanych znacznym naciskom oraz
uderzeniom. Posiada również wysoką twardość. Typowe
zastosowanie to: naprawa koszy koparek, lemieszy
spycharek, czerpaków, regeneracja końcówek wierteł
ziemnych, grotów młotów pneumatycznych, napawanie
komór mikserów do gumy.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu) 53-58 HRC

Właściwości i zalety:
Elektroda o wysokiej wydajności
Doskonałe własności spawalnicze
Łatwo usuwalny żużel
Gładkie, pozbawione pęknięć lico
Możliwość napoin wielowarstwowych
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Powłoki prewencyjne odporne na uderzenia oraz naciski

CastoDur
N 6080

Zastosowanie:
Elektroda otulona o doskonałej odporności na pracę w
warunkach szoku termicznego. Przeznaczona również na
powłoki prewencyjne na elementach poddawanych
złożonym zjawiskom zużycia (ścieranie, uderzenia) oraz
naciski. Typowe zastosowani obejmują wierła ziemne do
prac w ciężkich warunkach terenowych, młoty kruszarek,
gniazda zaworowe, matryce kuźnicze, itp.

Dane techniczne:
Twardość: 53-60 HRC

Właściwości i zalety:
Wysoka wydajność elektrody (130%)
Możliwość napoin wielowarstwowych
Bardzo stabilny łuk
Doskonałe własności spawalnicze

Castolin
6450

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona do napawania powłok
prewencyjnych oraz warstw buforowych na elementach
jak: koła łańcuchowe, rolki przenośników, rozjazdy
kolejowe i tramwajowe, szyny posuwnicowe.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 240 HV
Twardość (po zgniocie): 420 HV
Wydajność elektrody: 150%

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na naciski i
uderzenia
Doskonałe własności utwardzania
poprzez zgniot
Napoina obrabialna skrawaniem
Możliwość spawania w kontakcie
Napoina niemagnetyczna, odporna na
korozję

 Notatki:
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Prewencja i naprawa narzędzi

EnDoTec
DO*16

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony na powłoki prewencyjne
oraz do napraw elementów narzędzi do pracy na gorąco
jak: formy i matryce, okrojniki, stemple i tłoczniki.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 42-47 HRC

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na temperatury,
szok termiczny oraz gorące pękanie do
550°C
Napoina odporna na korozję, utlenianie
oraz deformacje plastyczne
Dobra przewodność cieplna, znakomity
materiał na warstwy buforowe oraz do
regeneracji elementów ze stali
wysokostopowych

EnDoTec
DO*26

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony do napraw defektów
odlewniczych oraz na powłoki prewencyjne na
elementach narzędzi wykonanych z żeliwa jak matryce i
tłoczniki. Zastosowania obejmują również napawanie
powłok przeciwzużyciowych na rusztach i drzwiach
pieców, oraz napawanie warstw buforowych na żeliwie.

Dane techniczne:
Twardość  (w drugim ściegu): 150-200 HB30

Właściwości i zalety:
Doskonałe wiązanie z zaolejonym
żeliwem szarym
Znakomita odporność na tarcie
metaliczne
Bardzo dobra odporność na naciski
Dobra odporność na pełzanie

EnDoTec
DO*55

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony na powłoki prewencyjne na
elementach narzędzi jak: krawędzie tnące, tłoczniki,
wykrojniki, formy do ciśnieniowego odlewania aluminium.
Materiał poddany obróbce termicznej wykazuje znaczny
wzrost twardości.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 33-38 HRC
Twardość (po wygrzewaniu 4h/480°C) : 53-56 HRC

Właściwości i zalety:
Praktyczna niezmienność kształtu po
przeprowadzonej obróbce termicznej
Materiał obrabiany skrawaniem
Znakomite wiązanie z materiałem
bazowym, doskonała odporność na
deformacje plastyczne oraz pełzanie pod
znacznymi naciskami

EnDoTec
DO*80

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony do napraw i prewencji na
elementach do pracy na gorąco jak: krawędzie gilotyn,
matryce kuźnicze, okrojniki itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 300-350 HV30
Twardość (po zgniocie): 500 HV30

Właściwości i zalety:
Znaczny wzrost twardości napoiny
poddanej uderzeniom
Doskonała odporność na korozję i
temperaturę
Znakomita odporność na pękanie
Napoina o składzie CoCrNiMo posiada
strukturę o doskonałych własnościach
utwardzania się poprzez zgniot

Castolin
2

Zastosowanie:
Elektroda otulona do napawania powłok prewencyjnych
przeciwko ścieraniu, naciskom oraz uderzeniom na
elementach jak: młoty kruszarek, tłoczniki, matryce, zęby
pił, szczęki chwytaków itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 56-60 HRC
Twardość (po wyżarzaniu 750°C): 28-30 HRC
Twardość (po hartowaniu olej/950°C): 60-61 HRC

Właściwości i zalety:
Napoina o znacznej odporności na
pękanie
Napoina obrabialna termicznie
Możliwość spawania we wszystkich
pozycjach
Bardzo łatwo usuwalny żużel
Elektroda doskonała również do
zastosowań terenowych

Castolin
6

Zastosowanie:
Elektroda otulona do bardzo twardych napoin na
elementach wykonanych ze stali narzędziowych.
Zastosowania obejmują: tłoczniki, wykrojniki, noże
gilotyn, zawory, krzywki, szczęki chwytaków, miksery itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu) 60-65 HRC
Twardość (po wyżarzaniu 750°C): 60 HRC
Twardość (po hartowaniu 1100-1250°C): 62-65 HRC

Właściwości i zalety:
Znakomita twardość na gorąco oraz
odporność na utlenianie
Napoina odporna na pękanie
Możliwa szybka naprawa zniszczonego
narzędzia
Możliwość wykonania narzędzi ze stali
tanich - pokrywanie krawędzi roboczych
elektrodą Castolin 6
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Prewencja i naprawa narzędzi

Castolin
1865

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona na powłoki przeciwko
ścieraniu na elementach stalowych, żeliwnych oraz
wykonanych z miedzi. Zastosowania obejmują: ciągadła,
prowadnice, matryce ciągowe do drutu, nurniki, płyty
oporowe, krzywki, tłoczniki itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 340-400 HB

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na tarcie i naciski
Doskonała spawalność
Bardzo łatwo usuwalny żużel
Dobra obrabialność skrawaniem

Castolin
Xuper 6055

Zastosowanie:
Elektroda otulona na powłoki prewencyjne na elementach
jak krawędzie tnące, matryce, tłoczniki do głębokiego
tłoczenia w przemyśle samochodowym, maszynowym,
Formy do ciśnieniowgo odllewania aluminium

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 32-37 HRC
Twardość (po wygrzewaniu 4h/480°C): 48-53 HRC

Właściwości i zalety:
Napoina obrabialna skrawaniem
Całkowita niezmienność kształtu po
przeprowadzonej obróbce termicznej
Znakomite wydłużenie żywotności
krawędzi tnących
Doskonała odporność na deformacje
plastyczne

Castolin
6806

Zastosowanie:
Specjalna elektroda otulona do napraw i regeneracji
elementów jak: wykrojniki, okrojniki, matryce kuźnicze,
gilotyny, tłoczniki itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 47-52 HRC
Twardość (po wyżarzaniu 750°C) : 250 HB
Twardość (po hartowaniu 1050-1075°C): 500 HB

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na gorące pękanie
Bardzo dobra odporność na
temperaturę, uderzenia i utlenianie
Lico gładkie, bez pęknięć
Materiał znakomicie nadający się do
prowadzenia obróbki termicznej

Castolin
XHD-6899

Zastosowanie:
Elektroda otulona do napraw i regeneracji narzędzi do
pracy na gorąco jak: matryc kuźniczych, noży gilotyn,
rolek prowadzących w procesach ciągłego odlewania,
elementów armatury pracującej w kontakcie z
chemikaliami.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 270-320 HV30
Twardość (po zgniocie): 380-480 HV30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na pełzanie, szok
termiczny i wysokie naciski mechaniczne
Doskonała odporność chemiczna na
kwasy i czynniki na bazie chloru
Wysoka wydajność elektrody (170%)
Łatwo usuwalny żużel

Castolin
E 7625

Zastosowanie:
Elektroda otulona do napawania powłok prewencyjnych
na stalach przeznaczonych do obróbki termicznej.
Podstawowe zastosowania obejmują: krawędzie tnące do
pracy na zimno i gorąco, wykrojniki i tłoczniki itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 49-54 HRC
Twardość (po obróbce termicznej): 53 HRC
Temperatura pracy (max.): 500°C

Właściwości i zalety:
Napoina w pełni obrabialna cieplnie
Dobra odporność na szok termiczny,
uderzenia i tarcie
Znaczna odporność na pękanie

CastoDur
N 9080

Zastosowanie:
Elektroda otulona do napraw i regeneracji narzędzi do
pracy na gorąco. Podstawowe zastosowania to: narzędzia
kuźnicze, ciągowniki drutu, gilotyny, kleszcze do wlewków
itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu) 280-330 HV30
Twardość (po zgniocie): 500 HV30

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na temperaturę
oraz szok termiczny
Doskonała odporność na pełzanie
Niski współczynnik tarcia
Dobra odporność na pękanie
Napoina obrabialna skrawaniem
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Prewencja i naprawa narzędzi

CastoTIG
45303 W

Zastosowanie:
Wysokostopowy drut do metody TIG przeznaczony do
napraw i regeneracji elementów narzędzi jak: krawędzi
tnących do pracy na gorąco, wierteł krawędzi roboczych
wykrojników, krzywek itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 62-64 HRC

Właściwości i zalety:
Napoina o bardzo wysokiej
wytrzymałości
Doskonałe własności tnące
Znakomita odporność na zużycie
Napoina zachowuje swe własności w
podwyższonych temperaturach

CastoTIG
45355 W

Zastosowanie:
Wysokostopowy drut do metody TIG do napraw i
regeneracji narzędzi jak: wykrojniki, tłoczniki. Znakomite
efekty uzyskiwane są podczas łączenia stali
wysokowytrzymałych. Stosowany również do produkcji
narzędzi ze stali węglowych i późniejszym pokrywaniu ich
krawędzi roboczych.

Dane techniczne:
Rm: 980 N/mm2

R0.2: 880 N/mm2

Twardość (po napawaniu): 34 HRC
Twardość (po wygrzewaniu 4h/480°C): 50 HRC

Właściwości i zalety:
Wysoka wytrzymałość mechaniczna po
wygrzewaniu
Napoina obrabialna skrawaniem
Doskonałe własności tnące

CastoTIG
45301 W

Zastosowanie:
Wysokostopowy drut do metody TIG przeznaczony do
napraw i regeneracji narzędzi do pracy w podwyższonych
temperaturach jak: formy odlewnicze (kokile), ciągowniki
do drutu, tłoczniki, matryce kuźnicze itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 42-47 HRC
Twardość (po wyżarzaniu 740-780°C): 16-20 HRC
Twardość (po hartowaniu olej/1060-1120°C): 50 HRC
Twardość (po odprężaniu 400°C): 42-46 HRC

Właściwości i zalety:
Dobra odporność na szok termiczny
Brak deformacji napoiny
Materiał zachowuje własności w
podwyższonych temperaturach (ok.
600°C)

  Notatki:
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Powłoki prewencyjne odporne na złożone zjawiska zużycia w
podwyższonych temperaturach

EnDoTec
DO*04

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony na powłoki odporne na
złożone zjawiska zużycia jak: tarcie metaliczne, kawitacja,
korozja oraz znaczna odporność temperaturowa.
Zastosowania obejmują regenerację ciągowników,
tłoczników, matryc kuźniczych, rozjazdów i krzywiznych
kolejowych i tramwajowych.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 480-520 HV30
Twardość (po zgniocie): 540-570 HV30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na korozję i
utlenianie do 650°C
Możliwość regeneracji znacznych
powierzchni bez ryzyka pęknięć
Napoina o doskonałych własnościach
spawalniczych

EnDoTec
Do*60

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy o znacznej odporności na zjawiska
zużycia w podwyższonych temperaturach. Stop na bazie
kobaltu przeznaczony do napraw elementów jak: zasuwy
i zawory parowe i chemiczne, segmenty pił do drewna,
armatura chemiczna itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 40-45 HRC

Właściwości i zalety:
Wysokostopowa napoina na bazie
(CoCrW) o doskonałej strukturze
Materiał złączy w sobie zalety stopów
kobaltu ze znakomitą odpornością na
korozję, erozję oraz kawitację
Zachowuje swe własności w wysokich
temperaturach
Znakomita stabilność łuku (szczególnie
przy spawaniu pulsacyjnym) oraz
doskonałe własności napoiny bez porów
i o minimalnym wymieszaniu z
materiałem bazowym

EnDoTec
DO*70

Zastosowanie:
Specjalna elektroda otulona do napraw i regeneracji
elementów jak: wykrojniki, okrojniki, matryce kuźniczne,
gilotyny, tłoczniki itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 43 – 48 HRC

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na gorące pękanie
Bardzo dobra odporność na
temperaturę, uderzenia i utlenianie
Lico gładkie, bez pęknięć
Materiał znakomicie nadający się do
prowadzenia obróbki termicznej

Castolin
XHD-6715

Zastosowanie:
Elektroda otulona do napawania elementów odpornych
na ścieranie jak: Łopadki wirników, ślimaków
wytłaczarek,mieszarek asfaltu rolek prowadzących w
procesach ciągłego odlewania,

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 65 – 70 HRC

Właściwości i zalety:
Twardość w pierwszej warstwie
Doskonała odporność na ścieranie w
wysokich temp. do 600 °C
Wysoka wydajność elektrody (230%)
Bardzo mało żużla

Castolin
XHD-6804

Zastosowanie:
Elektroda otulona do napawania powłok prewencyjnych
na stalach przeznaczonych do obróbki termicznej.
Podstawowe zastosowania obejmują: krawędzie tnące do
pracy na zimno i gorąco, wykrojniki i tłoczniki itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 420 520 HV
Twardość (po zgniocie ) :480 – 580  HV

Właściwości i zalety:
Napoina w pełni obrabialna cieplnie
Dobra odporność na szok termiczny,
uderzenia i tarcie
Odporność na tarcie metal-metal do
600°C
Dobra  odporność na pękanie

CastoDur
N 9010
N 9060
N 9120

Zastosowanie:
Elektroda otulona do napraw i regeneracji narzędzi do
pracy na gorąco. Podstawowe zastosowania to: narzędzia
kuźnicze, ciągowniki drutu, gilotyny, kleszcze do wlewków
itp.

Dane techniczne:
N 9010  Twardość (po napawaniu)  55 –60 HRC
N 9060  Twardość (po spawaniu )  40 – 45 HRC
N 9120  Twardość ( po spawaniu ) 46 – 50 HRC

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na temperaturę
(do 650°C) oraz szok termiczny
Doskonała odporność na pełzanie
Niski współczynnik tarcia
Dobra odporność na pękanie
Napoina obrabialna skrawaniem
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Powłoki prewencyjne odporne na złożone zjawiska zużycia w
podwyższonych temperaturach

CastoDur
N 901
N 906
N 912

Zastosowanie:
Pręt do lutospawania przeznaczony na powłoki
prewencyjne oraz do regeneracji elementów narażonych
na znaczne ścieranie, korozję oraz szok termiczny.
Podstawowe zastosowania: wały i tuleje dławnicze,
prowadnice, gniazda zaworowe, narzędzia do pracy na
gorąco, elementy turbin, wały mikserów, młoty kruszarek
itp.

Dane techniczne:
N 901 - Twardość (po napawaniu): 55-60 HRC
N 906 - Twardość (po napawaniu): 39-44HRC
N 912 - Twardość (po napawaniu): 46-50 HRC

Właściwości i zalety:
Napoina zachowuje twardość w
wysokich temperaturach
Doskonała odporność na pękanie
N 901: Doskonała odporność na
ścieranie w wysokich temperaturach
N 906: Doskonała odporność na
uderzenia i pękanie
N 912: Własności pośrednie pomiędzy
N 901 a N 906

Eutalloy
10611

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania powłok
prewencyjnych na elementach stalowych, żeliwnych oraz
ze stopów niklu. Zastosowania obejmują regenerację
przenośników ślimakowych, łopat wentylatorów, pił
tarczowych do pracy na gorąco, świdrów ziemnych itp.

Dane techniczne:
Twardość (osnowa): 54-59 HRC
Twardość (węgliki): 1900 HV
Temperatura pracy (max.): 700°C

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na ścieranie wraz
ze znacznymi naciskami
Dobra odporność na erozję, uderzenia
oraz korozję
Materiał zachowuje odporność na
zjawiska zużycia w wysokich
temperaturach
Napawany przy użyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy RW
17093

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw odpornych
na korozję, ścieranie i erozję w podwyższonych
temperaturach. Zastosowania obejmują tuleje dławnicze,
tłoczyska i nurniki, elementy armatury chemicznej
narażonej na znaczną korozję.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 520-590 HV30
Temperatura pracy (max.): 700°C

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na korozję
Zachowuje odporność na zjawiska
zużycia w wysokich temperaturach
Posiada bardzo niski współczynnik tarcia
metalicznego
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
późniejszym przetopem

MetaCeram
28085

Zastosowanie:
Proszek ceramiczny przeznaczony na warstwy
przeciwzużyciowe na stalach i innych stopach.
Podstawowe zastosowania obejmują prewencję na
elementach tygli hutniczych, kadzi, osłon, pirometrów itp.
Wymagana jest warstwa proszku podkładowego typu
RotoTec 51000.

Dane techniczne:
Mikrotwardość 700 HV10g
Temperatura pracy (max.): 1200°C

Właściwości i zalety:
Brak zmian strukturalnych w materiale
bazowym
Doskonała odporność na szok termiczny
Dobra izolacja termiczna
Napawany "na zimno" przy użyciu
palnika typu CastoDyn 8000

Notatki:
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Powłoki prewencyjne odporne na kawitację

EnDOtec
DO*53

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony do połączeń oraz na
powłoki prewencyjne na elementach systemów
hydraulicznych, turbin, korpusów pomp, wirników.
Doskonałe efekty uzyskiwane są przy regeneracji
elementów form wtryskowych.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 350-380 HB30
Twardość (po obróbce cieplnej): 270-300 HB30

Właściwości i zalety:
Napoina wysokostopowa (CrNi)
Znakomita odporność na kawitację oraz
erozję
Dobra odporność korozyjna
Osłona gazowa umożliwiająca
uzyskiwanie napoin o bardzo wysokiej
jakości

Castolin
1850~
1851+

Zastosowanie:
Elektroda otulona o składzie brązu aluminiowego
przeznaczona na powłoki prewencyjne na elementach
narażonych na korozję oraz tarcie. Zastosowania to:
korpusy pomp, gniazda zaworowe, elementy turbin, śruby
okrętowe, armatura chemiczna i spożywcza. Idealna do
połączeń heterogenicznych jak np. brązu aluminiowego
ze staliwem.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 140-170 HB
Rm: 500-550 N/mm2

Właściwości i zalety:
Dobra odporność na korozję w wodzie
morskiej
Odporność na utlenianie do 400°C
Niski współczynnik tarcia
Napoina plastyczna, dobrze obrabialna

Castolin
1868

Zastosowanie:
Wysokostopowa elektroda otulona o składzie brązu
przeznaczona do połączeń oraz prewencji na wirnikach,
korpusach pomp, gniazdach zaworowych, prowadnicach
oraz elementach turbin Kaplana, Peltona i Francisa.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 280 HB30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na tarcie
metaliczne
Bardzo dobra odporność na korozję
morską oraz kawitację
Napoina dobrze obrabialna
Niskie wymieszanie z materiałem
bazowym

Castolin
Xuper Turbo Tec

5300

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona do połączeń oraz
regeneracji elementów wykonanych z 13% stali
chromowej oraz stopów niklu. Podstawowe zastosowania
obejmują prewencję na elementach turbin, regenerację
form wtryskowych, zaworów, pomp i wałów.

Dane techniczne:
Rm: 1000  N/mm2

Twardość (po napawaniu): 350 HB30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na kawitację i
erozję
Dobra odporność korozyjna
Znakomita wytrzymałość mechaniczna
Napoina dobrze obrabialna

MeCaTec 10
Anti-Impact

Zastosowanie:
Dwuskładnikowy materiał do regeneracji i prewencji
przeciwko uderzeniom i kawitacji. Zastosowania
obejmują: korpusy pomp, systemy hydrauliczne, taśmy
przenośników itp.

Dane techniczne:
Twardość Shore A (osnowa) (DIN 53505): 66
Wydłużenie całkowite: 550%

Właściwości i zalety:
Całkowicie zimny proces, nie
wymagający żadnych źródeł ciepła
Materiał o wysokiej elastyczności
Doskonała odporność na zużycie
wywołane kawitacją
Znakomita absorbcja uderzeń
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Powłoki prewencyjne odporne na korozję

Castolin
6800

Zastosowanie:
Elektroda przeznaczona na powłoki przeciwzużyciowe na
szerokiej gamie elementów jak: gilotyny do cięcia na
gorąco, narzędzia kuźnicze, tłoczniki, powłoki
antykorozyjme na mikserach, pompach i zaworach.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 230-270 HV30
Twardość (po zgniocie): 420 HV30

Właściwości i zalety:
Dobra odporność na temperaturę i
korozję
Napoina odporna na pełzanie
Wzrost nacisków powoduje wzrost
twardości napoiny
Dobra obrabialność skrawaniem

Castolin
XHD-6865

Zastosowanie:
Elektroda otulona do prewencji przeciwko korozji na
elementach ze stali węglowych i niskostopowych.
Zastosowania: Okrętownictwo: śruby okrętowe i wały,
stabilizatory, pompy. Przemysł papierniczy: wieże
dyfuzyjny, bielarnie.  Przemysł chemiczny: armatura
narażona na silne działanie kwasów przemysłowych itp.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 200-240 HV30
Rm: 700  N/mm2

R02: 460  N/mm2

A5: 40%

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na pitting, korozję
szczelinową, korozję międzykrystaliczną,
zmęczenie
Wysoka odporność temperaturowa do
1100°C
Znakomita odporność na pełzanie w
wysokich temperaturach

Castolin
CP 33800

Zastosowanie:
Elektroda otulona do połączeń wysokostopowych stali
NiCrMoCu. Zastosowania obejmują wszystkie gałęzie
przemysłu chemicznego, petrochemicznego, produkcji
papieru jak np. komory reaktorów, zbiorniki.

Dane techniczne:
Rm: 630  N/mm2

R02: 440  N/mm2

A5: 35%
Udarność Av 20°C: 90J

Właściwości i zalety:
Odporność na pitting, korozję
szczelinową, korozję naprężeniową
Łatwość spawania we wszystkich
pozycjach
Doskonale usuwaly żużel
Gładkie, płaskie lico
Możliwość spawania prądem stałym lub
zmiennym

Eutalloy
10185

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, żeliwa i stopów niklu. Podstawowe
zastosowania obejmują formy do tworzyw sztucznych,
krzywki, panewki, formy do szkła.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 360-420 HV30
Temperatura pracy (max.): 600°C

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na korozję i
utlenianie
Niski współczynnik tarcia metalicznego
Napoina zachowuje swe własności w
podwyższonych temperaturach
Napoina łatwo obrabialna
Napawany przy użyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy RW
12496

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na elementach jak wyżej. Zastosowania
obejmują rolki prowadzące i formujące, koła łańcuchowe,
bębny nawojowe do drutu, bieżnie krzywek, wałki, ślimaki
przenośników, nurniki.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 630-750 HV
Temperatura pracy (max.): 700°C

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na utlenianie i
korozję
Dobra odporność na tarcie metaliczne
Materiał utrzymuje wysoką twardość w
wysokich temperaturach
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
późniejszym przetopem

Eutalloy RW
12497

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na materiałach jak wyżej. Podstawaowe
zastosowania to tuleje dławnicze na pompach, nurniki,
pierścienie oporowe, elementy uszczelnień

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu) 690-810 HV
Temperatura pracy (max.): 700°C

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na tarcie i korozję
Doskonała jakość powierzchni po
szlifowaniu
Możliwość napawania stosunkowo
grubych warstw
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
późniejszym przetopem
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Powłoki prewencyjne odporne na korozję

Eutalloy RW
12525

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na elementach ze stali i stopów niklu.
Zastosowania podstawowe to: wały pomp, tuleje
dławnicze, ślimaki mikserów i przenośników.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 620-720 HV30
Temperatura pracy (max.): 800°C

Właściwości i zalety:
Wyjątkowa odporność na korozję i
utlenianie w wysokich temperaturach
Dobra odporność na tarcie metaliczne
Gładka, dobrze obrabialna napoina
Napawany przy użyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
późniejszym przetopem

CastoPlast
31100

Zastosowanie:
Polimer w formie proszku przeznaczony na powłoki
prewencyjne na szerokiej gamie materiałów jak: beton,
cegła, drewno, szkło. Podstawowe zastosowanie to
antykorozja w przemyśle chemicznym, papierniczym,
okrętowym, rolnictwie. Doskonały również jako powłoki
dekoracyjne na elementach konstrukcji.

Dane techniczne:
Twardość (Shore A): 95
Napięcie przebicia: 41 kV/mm
Temperatura pracy (max.): 60°C

Właściwości i zalety:
Niewrażliwy na promieniowanie UV
Dobry izolator elektryczny
Doskonała elastyczność, nawet w niskich
temperaturach
Napawany przy użyciu palnika typu
CastoDyn 8000

CastoPlast
31200

Zastosowanie:
Polimer w formie proszku przeznaczony na powłoki
prewencyjne na materiałach jak wyżej. Posiada
doskonałą odporność chemiczną na większość mediów.
Idealny jako powłoka na cylindry naciągowe w
papierniach.

Dane techniczne:
Twardość (Shore D): 75
Twardość (Rockwell R-ASTM D 785): 106
Napięcie przebicia: 35 kV/mm
Temperatura pracy (max.): 100°C (140°C - okresowo)

Właściwości i zalety:
Niewrażliwy na promieniowanie UV
Dobry izolator elektryczny
Dobra odporność na ścieranie, tarcie,
szok nawet przy znacznych naciskach
Napawany przy użyciu palnika typu
CastoDyn 8000

MeCaTec 2
Anti-Corrosion

Zastosowanie:
Dwuskładnikowy materiał do regeneracji i prewencji
przeciwko korozji. Znakomite rezultaty uzyskiwane są
przy naprawach zasuw, kolanek rur, zaworów, korpusów
pomp i wirników.

Dane techniczne:
Doskonała odporność na większość mediów
(HCL-10%, H2SO4-10%, NaOH-10%, itp.)

Właściwości i zalety:
Całkowicie zimny proces, nie
wymagający żadnych źródeł ciepła
Wyjątkowa odporność na korozję w
mediach ciekłych

MeCaTec 5

Zastosowanie:
Dwuskładnikowy materiał do regeneracji i napraw
przeznaczony na powłoki prewencyjne na elementach
mających kontakt z żywnością jak: zbiorniki i rury wody,
urządzenia do przechowywania wszystkich rodzajów
produktów beztłuszczowych.

Dane techniczne:
Siła wiązania STM C633: 35N/mm2

Temperatura pracy (max.): 100°C (150°C - okresowo)

Właściwości i zalety:
Całkowicie zimny proces, nie
wymagający żadnych źródeł ciepła
Materiał zatwierdzony przez Szwajcarski
Departament Zdrowia (Swiss Federal
Public Health Office)
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Spawanie stali

EnDoTec
DO*22

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy do spawania oraz połączeń
heterogenicznych nisko i wysokostopowych stali oraz
stopów niklu. Przeznaczony w szczególności do połączeń
elementów o znacznych gabarytach, poddawanych
znacznym naprężeniom. Doskonały również jako powłoka
prewencyjna przeciwko korozji.

Dane techniczne:
Rm: 650  N/mm2

A5: 40%

Twardość (po spawaniu): 150-210 HV30
Twardość (po zgniocie): 310-350 HV30

Właściwości i zalety:
Znakomita spawalność we wszystkich
pozycjach
Doskonała odporność na pękanie
Dobra odporność korozyjna

EnDoTec
DO*66

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy do połączeń średnio i niskowęglowych
stali konstrukcyjnych ogólnego przeznaczenia.
Przeznaczony do spawania elementów konstrukcji,
rurociągów itp.

Dane techniczne:
Rm: 540  N/mm2

A5: 25%
Twardość (po spawaniu): 190 HV30

Właściwości i zalety:
Znakomita spawalność we wszystkich
pozycjach
Napoina pokryta żużlem w celu
osiągnięcia najwyższej jakości
Całkowity brak defektów spawalniczych

CastoMag
45250

Zastosowanie:
Drut lity do połączeń szerokiej gamy stali węglowych oraz
niskostopowych jak: stale węglowe ogólnego
przeznaczenia, stale okrętowe, stale kotłowe, staliwa

Dane techniczne:
Rm: 530-630  N/mm2

A5: 25%
Twardość (po spawaniu): 225 HB

Właściwości i zalety:
Wysoka wydajność
Niskie wymieszanie z materiałem
bazowym
Bardzo wysoka jakość spoiny, brak wad
spawalniczych

CastoMag
45252

Zastosowanie:
Drut lity na bazie stopu CrMo przeznaczony do połączeń
stali węglowych oraz stali o podwyższonych własnościach
wytrzymałościowych (stale kotłowe)

Dane techniczne:
Rm: 660  N/mm2

Twardość (po spawaniu): 200 HV30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność temperaturowa do
550°C
Znakomity na warstwy buforowe pod
powłoki przeciw zużyciowe

CastoMag
45554

Zastosowanie:
Drut lity na bazie stopu CrNiMo przeznaczony do
spawania elementów ze stali trudnospawalnych oraz
sekcji stalowych o znacznych gabarytach. Zastosowania
obejmują: kotły, elementy trakcji torowej. Doskonały
również jako warstwa buforowa pod powłoki
przeciwzużyciowe.

Dane techniczne:
Rm: 650  N/mm2

Twardość (po spawaniu): 200 HV30
Twardość (po zgniocie): 350 HV30

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na szok termiczny
i utlenianie w temperaturach do 600°C
Doskonała odporność na pękanie
Materiał utwardzający się pod wpływem
zgniotu

Castolin
Xuper 680 S

Zastosowanie:
Specjalna wysokostopowa elektroda otulona
przeznaczona do spawania szerokiej gamy stali
trudnospawalnych jak: austenityczne, manganowe, stale
wysokowęglowe oraz połączenia heterogeniczne.
Zastosowania podstawowe to: spawanie elementów
narzędzi, układów hydraulicznych, matryc, form itp.

Dane techniczne:
Rm: 770-850  N/mm2

R02: 640  N/mm2

Twardość (po spawaniu): 240-280 HV30

Właściwości i zalety:
Wyjątkowa wytrzymałość mechaniczna
spoiny
Znakomita odporność na pękanie
Wysoka wydajność
Doskonała spawalność we wszystkich
pozycjach
Całkowity brak podtopień krawędzi
spawanych
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Spawanie stali

Castolin
Xuper NucleoTec

2222

Zastosowanie:
Specjalna wysokostopowa elektroda otulona
przeznaczona do połączeń elementów o znacznych
gabarytach, jak stale używane w kriogenice (-270°C),
stale wysokoniklowe, połączenia heterogeniczne (stale
nierdzewne, staliwa, żeliwa itp.), jak też do buforowania.
Zastosowania obejmują naprawę bieżni na piecach
cementowych, elementów pieców hutniczych, instalacji
chemicznych.

Dane techniczne:
Rm: 620-690  N/mm2

A5: 40-45%

Udarność (20°C): 120J, (-196°C): 110J

Właściwości i zalety:
Wyjątkowe wydłużenie względne,
doskonała odporność na pękanie
Dobre własności spoiny w niskich
temperaturach
Doskonała odporność na temperaturę,
korozję oraz utlenianie
Znakomita tolerancja materiału na
cykliczne zmiany temperatury

Castolin
6600

Zastosowanie:
Specjalna elektroda otulona przeznaczona do spawania
elementów konstrukcji, kotłów, zbiorników, rurociągów
itp.

Dane techniczne:
Rm: 480-560  N/mm2

R02: 460  N/mm2

A5: 20-30%
Twardość (po spawaniu): 140-180 HB

Właściwości i zalety:
Wysoka wydajność
Możliwość spawania w kontakcie
Bardzo łatwe zajarzanie elektrody, łatwo
usuwalny żużel
Dobra odporność na pękanie, doskonałe
wydłużenie względne
Łuk bardzo stabilny

Castolin
6601

Zastosowanie:
Specjalna elektroda otulona przeznaczona do spawania
stali niskostopowych oraz staliwa. Zastosowania obejmują
spawanie elementów kotłów, instalacji, rurociągów, ram
konstrukcji stalowych itp.

Dane techniczne:
Rm: 480-560 N/mm2

R02: 450 N/mm2

A5: 20-30%

Twardość (po spawaniu): 140-180 HB

Właściwości i zalety:
Wysoka wydajność
Doskonała jakość lica po spawaniu we
wszystkich pozycjach
Bardzo łatwe zajarzanie elektrody, łatwo
usuwalny żużel
Dobra odporność na pękanie

Castolin
6666

Zastosowanie:
Elektroda o podwójnej otulinie przeznaczona do spawania
stali konstrukcyjnych ogólnego przeznaczenia.
Zastosowania obejmują spawanie elementów instalacji,
rurociągów, konstrukcji, elementów poddawanych
znacznym naprężeniom.

Dane techniczne:
Rm: 510-600  N/mm2

R02: 450 N/mm2

A5: 20-30%
Udarność Av (20°C): 140J

Właściwości i zalety:
Doskonała spawalność prądem stałym
lub przemiennym, we wszystkich
pozycjach
Wysoka udarność w temperaturach
ujemnych

Castolin
XHD-6868

Zastosowanie:
Specjalna elektroda otulona przeznaczona na powłoki
prewencyjne, jak również do napraw i regeneracji stali
trudnospawalnych. Podstawowe zastosowania to:
naprawy elementów pras, ślimaków przenośników,
sprzęgieł, elementów wymienników ciepła, elementów
turbin i gniazd zaworowych.

Dane techniczne:
Rm: 740-820 N/mm2

R02: 590 N/mm2

A5: 15-25%
Twardość (po spawaniu): 240-290 HV30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na pękanie
Bardzo wysoka wytrzymałość
mechaniczna
Elektroda niewrażliwa na przegrzanie
Wysoka wydajność elektrody

Castolin
16,16 XFC

Używać z topnikiem
16

Zastosowanie:
Pręt do lutowania twardego o niskiej zawartości srebra
przeznaczony do połączeń kapilarnych stali, żeliwa,
stopów niklu. Zastosowania to: nadwozia samochodowe,
instalacje, grzejniki, konstrukcje z elementów
cienkościennych, naprawa pękniętych narzędzi.

Dane techniczne:
Temperatura topienia  885-915 °C
Rm: 550  N/mm2

Właściwości i zalety:
Wysokowytrzymałe połączenia
Doskonały we wszystkich pozycjach
Wysoka płynność pozwala na połączenia
kapilarne
Jednorodne, czyste i jakościowo
doskonałe złącze



25

Spawanie stali

Castolin
18, 18MF
18 XFC

Używać z topnikiem
18

Zastosowanie:
Pręt do lutowania twardego o niskiej zawartości srebra,
przeznaczony do połączeń stali, stopów miedzi, stali
ocynkowanych. Podstawowe zastosowania: prace
instalacyjne, lutowanie karoserii samochodowych,
instalacje z rur ocynkowanych.

Dane techniczne:
Temperatura topienia (sol/likw):( 870 – 895) °C
Rm: 450-480  N/mm2

Właściwości i zalety:
Doskonała płynność lutu
Nie narusza ochronnej warstwy cynku
Znakomita wytrzymałość mechaniczna
Materiał kolorem zbliżony do mosiądzu

18XFC posiada elastyczną otulinę z
topnika

CastoTIG
45250 W

Zastosowanie:
Pręt do spawania metodą TIG przeznaczony do napraw i
regeneracji oraz połączeń stali niskostopowych, stali
żarowytrzymałych. Zastosowania obejmują naprawy
zbiorników, instalacji wysokociśnieniowych oraz
wysokotemperaturowych. Doskonały jako warstwa
buforowa podczas regeneracji narzędzi.

Dane techniczne:
Rm: 580-680 N/mm2

R02: 510-560 N/mm2

A5: 20%

Właściwości i zalety:
Odporność temperaturowa do 500°C
Wysoka wytrzymałość mechaniczna
Doskonała udarność w temperaturze
20°C

CastoTIG
45507 W

Zastosowanie:
Specjalny, wysokostopowy pręt do metody TIG
przeznaczony do napraw i regeneracji elementów
wykonanych ze stali, stali nierdzewnych oraz połączeń
heterogenicznych stali j.w. Zalecany również jako
warstwa buforowa pod powłoki przeciwzużyciowe na
elementach poddawanych kawitacji jak: pompy, elementy
turbin, armatura.

Dane techniczne:
Rm: 800 N/mm2

R02: 550 N/mm2

A5: 20%
Twardość (po spawaniu): 200-250 HV

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na pękanie
Wysoka wytrzymałość i elastyczność
Dobra odporność na kawitację oraz
deformacje plastyczne w wysokich
temperaturach

CastoTIG
45612 W

Zastosowanie:
Pręt do spawania TIG o wysokiej zawartości niklu
przeznaczony do napraw, regeneracji oraz połączeń
elementów ze stali oraz stopów niklu. Podstawowe
zastosowania: przemysł chemiczny i petrochemiczny –
instalacje, spawanie metali trudnospawalnych.

Dane techniczne:
Rm: w temp. 20°C  600 N/mm2

Rm: w temp. 600°C  470 N/mm2

A5: 40%

Twardość (po spawaniu): 180 HB

Właściwości i zalety:
Znakomita wytrzymałość w temp.
do -200°C
Doskonałe właściwości w wysokich
temperaturach
Odporność na utlenianie do 1000°C
Dobra odporność na pękanie
Wysoka odporność korozyjna

Notatki:
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Spawanie stali nierdzewnych

EnDoTec
DO*28

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony do połączeń oraz napraw
elementów wykonanych ze stali typu (18-8).
Zastosowania w przemysłach chemicznym, spożywczym,
papierniczym, farmaceutycznym.

Dane techniczne:
Rm: 570 N/mm2

A5: 40%
Twardość (po spawaniu): 160 H V30

Właściwości i zalety:
Doskonała spawalność
Dodatkowa ochrona spoiny w postaci
szlaki
Zawartość węgla poniżej 0.03% nawet
przy osłonie CO2

Doskonała jednorodność spoiny, dzięki
specjalnie wyselekcjonowanym
składnikom rdzenia

EnDoTec
DO*29

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony do połączeń oraz napraw
elementów wykonanych z niskowęglowych stali typu
CrNiMo (18-8-3). Przydatny w szczególności do
masowych zastosowań w przemyśle chemicznym i
papierniczym.

Dane techniczne:
Twardość (po spawaniu): 160 HV30

Właściwości i zalety:
Spoina pozbawiona szlaki, doskonale
nadająca się do zautomatyzowanych
procesów spawalniczych
Znakomita wydajność materiału (97%)
Zawartość węgla poniżej 0.03% dzięki
specjalnie wyselekcjonowanym
składnikom rdzenia

CastoMag
45500

Zastosowanie:
Drut lity przeznaczony do połączeń oraz powłok
prewencyjnych stali typu CrNiMo. Podstawowe
zastosowania to: instalacje w przemyśle chemicznym,
spożywczym, farmaceutycznym.

Dane techniczne:
Rm: 610 N/mm2

A5: 37%
Twardość (po spawaniu): 160 HV30

Właściwości i zalety:
Struktura meftalograficzna napoiny
charakteryzuje się stabilną fazą gamma
wzbogaconą składnikami stopowymi
CrNiMo o znacznej odporności na
korozję oraz utlenianie
Doskonała odporność na utlenianie
do 800°C

CastoMag
45513

Zastosowanie:
Drut lity przeznaczony do napraw i regeneracji
elementów wykonanych ze stali żarowytrzymałych typu
25-20. Podstawowe zastosowania to: wymienniki ciepła,
parowniki, elementy pracujące w znacznych
temperaturach w przemyśle cementowym, papierniczym,
chemicznym itp.

Dane techniczne:
Rm: 550  N/mm2

A5: 30%
Twardość (po spawaniu): 160 HV30

Właściwości i zalety:
Austenityczna napoina o odporności
temperaturowej do 1200°C
Doskonała odporność na utlenianie w
atmosferze zasiarczonej do 1050°C, w
atmosferze redukującej do 650°C

CastInox
ALH
BLH
D

Zastosowanie:
Specjalne elektrody otulone do napraw i regeneracji
elementów wykonanych ze stali: CrNi-(ALH), CrNiMo-
(BLH), żarowytrzymałych-(D)

Dane techniczne:
Rm: 550-600 N/mm2

A5: 40-45%

Właściwości i zalety:
Doskonałe własności spawalnicze
elektrody, możliwość spawania w
kontakcie
Dobra odporność na wysokie
temperatury
Elektroda o niskim prądzie spawania
znacznie eliminująca deformacje
Drobnoziarnista struktura o znakomitej
odporności na korozję

Castolin
157

Używać z topnikami
157, 157A ,  157NC

Zastosowanie:
Bezkadmowy i bezołowiowy stop srebrny przeznaczony
do napraw i połączeń elementów wykonanych ze stali
nierdzewnych. Zalecany do zastosowań w przemyśle
spożywczym.

Dane techniczne:
Wytrzymałość na ścinanie: 35-45 N/mm2

Temperatura topienia (sol/likw.): 220-240°C

Właściwości i zalety:
Niskotemperaturowy lut
Doskonała płynność zapewniająca
prawidłowe połączenie
Odpowiedni do połączeń
heterogenicznych (stale nierdzewne,
miedź, stale węglowe)



27

Spawanie stali nierdzewnych

Castolin
1020 XFC

Używać z topnikiem
ActivaTec 1000

Zastosowanie:
Bezkadmowy stop o wysokiej zawartości srebra otulony
topnikiem przeznaczony do połączeń kapilarnych miedzi,
stali, stali nierdzewnych. Podstawowe zastosowania
obejmują: instalacje klimatyzacyjne, chłodnicze, naprawa
i wykonywanie narzędzi chirurgicznych.

Dane techniczne:
Rm: 400-500 N/mm2

Temperatura topienia (sol/likw): 625-660°C

Właściwości i zalety:
Doskonała płynność materiału
Znakomita odporność na korozję
Materiał kolorem zbliżony do stali
nierdzewnej

CastoSil

Zastosowanie:
Pasta do lutowania zawierająca w sobie mieszaninę lutu o
wysokiej zawartości srebra oraz topnik. Przeznaczona do
kapilarnych połączeń miedzi i stali. Główne zastosowanie
to: elementy precyzyjne, biżuteria, przyrządy optyczne
itp.

Dane techniczne:
Rm: 460-530 N/mm2

Temperatura (sol/likw): 593-630°C

Właściwości i zalety:
Materiał bezpośrednio gotowy do
zastosowania
Niska temperatura topnienia
Wprowadzona do materiału właściwa
porcja topnika

CastoTin
1

Zastosowanie:
Pasta do lutowania miękkiego zawierajaca lut wraz z
topnikiem. Przeznaczona do napraw drobnych elementów
elektrycznych (styczniki), mechanicznych i innych.

Dane techniczne:
Wytrzymałość na ścinanie: 20-30 N/mm2

Temperatura (sol/likw.): 180-220°C

Właściwości i zalety:
Materiał bezpośrednio gotowy do
zastosowania
Złącze odporne na korozję
Niska temperatura aplikacji

CastoTIG
45552 W

Zastosowanie:
Pręt do metody TIG przeznaczony do napraw i połączeń
elementów wykonanych ze stali typu 18-8. Podstawowe
zastosowania obejmują: instalacje, zbiorniki w przemyśle
chemicznym, spożywczym itp.

Dane techniczne:
Rm: 600 N/mm2

R02: 400 N/mm2

A5: 35%
Twardość (po spawaniu): 170 HV

Właściwości i zalety:
Doskonała odpornośc na korozję
międzykrystaliczną

CastoTIG
45553 W

Zastosowanie:
Pręt do metody TIG o niskiej (0.03%) zawartości węgla
przeznaczony do napraw i połączeń elementów
wykonanych ze stali typu 18-8-3 (1H18N9T). Podstawowe
zastosowania to: rurociągi, zbiorniki, mieszalniki,
elementy pomp w przemyśle chemicznym, papierniczym,
farmaceutycznym/

Dane techniczne:
Rm: 600 N/mm2

R02: 350 N/mm2

A5: 35%

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na korozję
miedzykrystaliczną
Spoina o wysokiej wytrzymałości
mechanicznej
Dobra odpornośc na utlenianie w
temperaturach do 800°C
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Spawanie i naprawa żeliwa

EnDoTec
DO*23

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony do napraw i regeneracji
elementów żeliwnych. Odpowiedni również do połączeń
żeliwa oraz żeliwo-stal. Podstawowe zastosowania
obejmują: spawanie korpusów i fundamentów maszyn,
pomp, elementów kruszarek, naprawy defektów
odlewniczych.

Dane techniczne:
Rm: 470 N/mm2

Twardość (po spawaniu): 190 HB30

Właściwości i zalety:
Brak pęknięć oraz porów nawet przy
wielo ściegowych spoinach
Specjalne składniki rdzenia znacznie
poprawiają jakość spawania
Znaczna odporność na pękanie

Castolin
2-44

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona w szczególności do
napraw i połączeń elementów zaolejonych. Zastosowania
obejmują: naprawy bloków silnikowych, korpusów
maszyn, zaworów, kół żeliwnych, cylindrów i prowadnic.

Dane techniczne:
Rm: 250-300 N/mm2

Twardość (po spawaniu): 100-130 HV30

Właściwości i zalety:
Elektroda o niskim prądzie spawania
Stabilny łuk, doskonale obserwowalne
jeziorko spawalnicze, brak podtopień
krawędzi
Jednorodna, pozbawiona porów spoina
Łatwo usuwalna zgorzelina

Castolin
XHD-2230

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona do napraw i połączeń
elementów żeliwnych, jak też do spawania stali z
żeliwem. Charakteryzuje się bardzo wysoką
wytrzymałością mechaniczną. Podstawowe zastosowania
obejmują: spawanie korpusów maszyn, pomp, skrzyń
przekładniowych, sprężarek itp.

Dane techniczne:
Rm: 470-550 N/mm2

Twardość (po spawaniu): 150-190 HV30

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na pękanie
Wysoka wydajność elektrody
Doskonała wytrzymałość mechaniczna
spoiny
Elektroda niewrażliwa na przegrzanie
Spawa w pozycjach przemusowych
Możliwe spawanie prądem stałym i
przemiennym

Castolin
Xuper 2240

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona do napraw i połączeń
elementów żeliwnych w warunkach terenowych.
Odpowiednia również do połączeń heterogenicznych.
Zastosowania: korpusy pomp, sprężarek, łoża maszyn,
defekty odlewnicze, kołnierze, bloki silnikowe.

Dane techniczne:
Rm: 370-440  N/mm2

Twardość (po spawaniu): 130-170 HV30

Właściwości i zalety:
Doskonała spawalność w pozycjach
przymusowych
Wysoka wytrzymałość mechaniczna i
odporność na pękanie
Elektroda o niskim prądzie spawania
Elektroda niewrażliwa na przegrzanie
Odpowiednia do spawania powierzchni
zaolejonych

Castolin
14, 14F

Używać z topnikiem
14

Zastosowanie:
Pręt do lutowania twardego elementów z żeliwa szarego
oraz sferoidalnego. Również do połączeń żeliwo-stal.
Podstawowe zastosowania: kolektory wydechowe,
głowice cylindrowe, cienkościenne elementy żeliwne,
naprawa defektów odlewniczych.

Dane techniczne:
Twardość (po spawaniu): 150-190 HB
Rm: 250 N/mm2

Właściwości i zalety:
Dobra odporność na pekanie
Spoina doskonale obrabialna
skrawaniem
Materiał kolorem zbliżony do żeliwa
szarego

Eutalloy
10224

Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych oraz spawania żeliwa, stali, stopów niklu.
Przeznaczony do napraw elementów jak: koła żeliwne
tłoczniki, kolektory wydechowe, defekty odlewnicze oraz
obróbcze na częściach żeliwnych.

Dane techniczne:
Twardość (po napawaniu): 220-260 HV30
Temperatura pracy (max.): 600°C

Właściwości i zalety:
Przeznaczony do spawania i regeneracji
Dobra odporność korozyjna
Doskonała odporność na tarcie
metaliczne
Dobra odporność temperaturowa
Obrabialna skrawaniem
Napawany przy użyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet
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Spawanie stopów miedzi

CastoMag
45751

Zastosowanie:
Drut lity przeznaczony do napraw, regeneracji oraz
połączeń stopów typu Cu-Al. Zastosowania obejmują
regenerację oraz naprawy elementów turbin wodnych,
śrub okrętowych, wymienników ciepła itp.

Dane techniczne:
Rm: 390-450 N/mm2

Twardość (po spawaniu): 80-100 HB
Twardość (po zgniocie): 140 HB

Właściwości i zalety:
Napoina o znacznej odporności na
naciski, utwardzająca się pod wpływem
zgniotu
Dobra odporność na korozję chemiczną
Materiał umożliwia połączenia
różnoimienne stali ze stopami Cu-Al

Castolin
XHD-1855

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona do napraw i regeneracji
elementów wykonanych z brązów aluminiowych.
Doskonałe efekty uzyskiwane są również podczas
spawania elementów j.w. Zastosowania: śruby okrętowe,
tuleje prowadzące, elementy sterów okrętowych, turbin,
pomp, elementy zaworów, zasuw, wymienników ciepła.

Dane techniczne:
Rm: 630-770 N/mm2

R02: 360-470 N/mm2

A5: 15-30%
Twardość (po spawaniu): 150-230 HB

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na kawitację
Znakomita odporność na korozję w
wodzie morskiej
Bardzo wysoka wytrzymałość
mechaniczna
Niski współczynnik tarcia
Materiał dobrze obrabialny skrawaniem

Castolin
285 =(+)

Xuper 2800~

Zastosowanie:
Elektroda otulona o niskim prądzie spawania
przeznaczona do spawania elementów z brązu.
Podstawowe zastosowania: naprawy korpusów pomp,
śrub napędowych, łożysk oporowych. Spawanie
materiałów różnoimiennych jak: brązu ze stalą lub
żeliwem.

Dane techniczne:
Rm: 240-300  N/mm2

Twardość (po spawaniu): 100-140 HB

Właściwości i zalety:
Dobra odporność na korozję w wodzie
morskiej
Niski współczynnik tarcia
Możliwość spawania we wszystkich
pozycjach
Materiał o kolorze zbliżonym do brązu

Castolin
RB 5280

Zastosowanie:
Pręt do lutowania na bazie brązu fosforowego. Dzięki
dużej płynności umożliwia lutowanie kapilarne.
Podstawowe zastosowanie w systemach hydraulicznych
oraz klimatyzacyjnych. Doskonały do napraw elementów
elektrycznych jak transformatory, komutatory itp.

Dane techniczne:
Rm: 550  MPa

Temperatura  (sol/likw): 710-820°C
Oporność właściwa: 0.4 Ohm.mm2/m

Właściwości i zalety:
Znakomity do masowych zastosowań
Doskonała płynność oraz penetracja
Wysoka szczelność złącza

Castolin
1802, 1802PA

1802 XFC

Używać z topnikami
1802 N Atmosin

1802 PF lub Albro

Zastosowanie:
Pręt do lutowania o wysokiej zawartości srebra.
Charakteryzuje się niską temperaturą aplikacji oraz
doskonałą płynnością, umożliwiającą uzyskiwanie
połączeń kapilarnych. Podstawowe zastosowania
obejmują: systemy hydrauliczne, klimatyzacyjne,
precyzyjne elementy mechaniczne, elektryczne.

Dane techniczne:
Temperatura topienia (sol/likw): 593-630°C
Rm: 460-530 N/mm2

Właściwości i zalety:
Bardzo wysoka wytrzymałość
mechaniczna
Doskonała przewodność elektryczna
Połączenia różnoimienne
1802PA: pasta do lutowania
zawierająca jednocześnie właściwą
dawkę topnika, doskonała w procesach
zautomatyzowanych
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Spawanie stopów miedzi

CastoTIG
45706

Zastosowanie:
Pręt do spawania metodą TIG przeznaczony do połączeń i
napraw elementów wykonanych z miedzi. Podstawowe
zastosowania obejmują spawanie instalacji, kadzi,
wymienników ciepła, parowników, naprawy defektów
odlewniczych na elementach z brązu.

Dane techniczne:
Rm: 200 N/mm2

Twardość (po spawaniu): 55 HB

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na pękanie
Wysokie własności wytrzymałościowe
nawet w niskich temperaturach
Dobra odporność korozyjna

CastoTIG
45703 W

Zastosowanie:
Pręt do spawania metodą TIG na bazie brązu
przerznaczony do napraw i regeneracji elementów
miedzianych, mosiężnych, brązowych, jak również
napawania powłok prewencyjnych na elementach
stalowych lub żeliwnych. Podstawowe zastosowania to
tuleje i panewki, gniazda zaworowe, prowadnice ślizgowe
itp.

Dane techniczne:
Rm: 300-350 N/mm2

R02: 180-200 N/mm2

A5: 25%
Twardość (po spawaniu): 100-120 HB

Właściwości i zalety:
Bardzo niski współczynnik tarcia
Wytrzymałość mechaniczna oraz
twardość wzrastają wraz ze zgniotem
Doskonała odporność korozyjna

CastoTIG
45751 W

Zastosowanie:
Pręt do spawania metodą TIG (CuAl8) przeznaczony do
napraw, połączeń oraz regeneracji elementów ze stopów
miedzi. Stosowany do napraw: instalacji, wymienników
ciepła, pomp, gniazd zaworowych.

Dane techniczne:
Rm: 500-600 N/mm2

A5: 25%
Twardość (po spawaniu): 130 HB

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na korozję w
wodzie morskiej
Znakomita spawalność
Dobra odporność na kawitację oraz
erozję
Odporność na utlenianie w
temperaturach do 400°C
Materiał obrabialny skrawaniem

Spawanie stopów niklu

Castolin
Xuper 2220

Zastosowanie:
Elektroda otulona przeznaczona do spawania i regeneracji
elementów wykonanych ze stopów niklu (stopy Monela,
NiCu). Stosowana tam, gdzie wymagana jest znaczna
odporność na erozję lub kawitację w mediach ciekłych,
gazowych, kwasach organicznych i nieorganicznych,
zasadach, wodzie morskiej oraz parze przegrzanej.
Zastosowania: pompy, zawory, instalacje parowe,
okrętownictwo.

Dane techniczne:
Rm: 440-500 N/mm2

R02: 290 N/mm2

A5: 35-45%
Twardość (po spawaniu): 120-160 HB30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność korozyjna
Zachowuje własności mechaniczne
do 425°C
Możliwość spawania we wszystkich
pozycjach
Materiał obrabialny skrawaniem

Castolin
XHD-6865

Zastosowanie:
Specjalna elektroda otulona przeznaczona do napraw i
regeneracji stali węglowych oraz stali niskostopowych.
Stosowana do spawania stali typu NiCrFe, NiFeCrMo,
NiCrMo. Podstawowe zastosowania: Okrętownictwo –
wały napędowe, łożyska, pompy wody morskiej, Przem.
Papierniczy – instalacje w bielarniach, Chemiczny –
elementy narażone na działanie kwasów itp.

Dane techniczne:
Rm: 700 N/mm2

R02: 460 N/mm2

A5: 40%
Twardość (po spawaniu): 200-240 HV30

Właściwości i zalety:
Doskonała odporność na korozję
międzykrystaliczną, naprężeniową,
pitting oraz na zjawiska złożone
(zmęczenie, naprężenia)
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Spawanie stopów aluminium

CastoMag
45802

Zastosowanie:
Drut lity przeznaczony do spawania oraz regeneracji
elementów wykonanych z aluminium oraz stopów
magnezu. Zastosowania podstawowe to: spawanie ram
okiennych, rurociągów, elementów karoserii, instalacji
spożywczych itp.

Dane techniczne:
Rm: 215-255 N/mm2

Właściwości i zalety:
Możliwość spawania we wszystkich
pozycjach
Znakomita odporność na korozję
atmosferyczną, morską, oraz większość
kwasów oraz zasad
Znakomite własności mechaniczne
Materiał kolorem zbliżony do materiału
bazowego, doskonale nadający się do
polerowania  oraz andyzowania

CastoMag
45803

Zastosowanie:
Drut lity przeznaczony do spawania oraz regeneracji
elementów wykonanych z aluminium oraz jego stopów.
Stosowany do napraw i spawania zbiorników, ram,
instalacji, elementów form aluminiowych, karoserii itp.

Dane techniczne:
Rm: 160 N/mm2

Właściwości i zalety:
Materiał o bardzo wysokiej jakości,
pozbawiony zanieczyszczeń czy pęcherzy
gazowych

Castolin
XHD-2100

Zastosowanie:
Elektroda otulona o niskim prądzie spawania,
przeznaczona do napraw i regeneracji elementów
wykonanych ze stopów aluminium przerobionych
plastycznie. Stosowana do naprawy instalacji, zbiorników,
wymienników ciepła, prowadnic itp.

Dane techniczne:
Rm: 100-120 N/mm2

R02: 40 N/mm2

A5: 20%

Właściwości i zalety:
Znakomita odporność na korozję w
wodzie morskiej oraz korozję
przemysłową
Otulina o bardzo małej higroskopijności
Spawanie elektrodą otuloną jest szybsze
i bardziej ekonomiczne niż TIG
Materiał doskonały do zastosowań
terenowych (bardziej odpowiedni aniżeli
MIG)

Castolin
2101 S

Zastosowanie:
Elektroda otulona o niskim prądzie spawania
przeznaczona do napraw i regeneracji elementów
wykonanych z odlewniczych stopów aluminium.
Stosowana do napraw pęknięć, jam skurczowych,
uzupełniania ubytków itp.

Dane techniczne:
Rm: 160-200  N/mm2

Twardość (po spawaniu): 50-60 HB5

Właściwości i zalety:
Stabilny łuk, gładkie lico spoiny
Wysoka wydajność elektrody
Jednorodna, pozbawiona porów i
pęknięć spoina

Castolin
21

Używać z topnikiem
190

Zastosowanie:
Otulony pręt do lutowania przeznaczony do napraw i
regeneracji elementów wykonanych z aluminium oraz
jego stopów. Zastosowania: naprawy korpusów,
instalacji, sprzętów powszechnego użytku.

Dane techniczne:
Temperatura topienia (sol/likw): 575-630°C
Rm: 160-220 N/mm2

Właściwości i zalety:
Możliwość lutowania kapilarnego oraz
lutospawania
Dobra odporność korozyjna
Specjalna otulina znacznie poprawia
jakość lutowania

Castolin
190, 190PA

Używać z topnikami
190, 190NH, 190NX

Zastosowanie:
Specjalny stop do lutowania kapilarnego aluminium oraz
jego stopów. Stosowany do lutowania ram, systemów
klimatyzacyjnych oraz wentylacyjnych, cienkościennych
elementów aluminiowych, chłodnic itp.

Castolin 190 PA: Gotowa do użycia pasta do lutowania
zawierająca topnik. Doskonała do zastosowania w
zautomatyzowanych procesach.

Dane techniczne:
Temperatura topienia(sol/likw): 573-590°C

Rm: 60-120 N/mm2

Właściwości i zalety:
Dobre własności mechaniczne oraz
odporność na korozję
Doskonała płynność materiału
Pręt 190 może być użyty do spawania
metodą TIG
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Środki pomocnicze

ChamferTrode
03=(+)
04=~

Zastosowanie:
Specjalna elektroda otulona przeznaczona do wycinania
rowków pod spoiny, usuwania starych spoin/napoin oraz
do korygowania defektów odlewniczych.

Dane techniczne:
Prąd spawania: Chamfertrode 03 – prąd stały (+)
                       Chamfertrode 04 – prąd zmienny

Właściwości i zalety:
Bardzo wysoka wydajność w usuwaniu
materiału
Wycinanie bez potrzeby stosowania
tlenu lub sprężonego powietrza
Wycinanie we wszystkich pozycjach
Elektroda wypala zanieczyszczenia,
odgazowuje materiał bazowy
pozostawiając czystą strukturę gotową
do powtórnego spawania/naprawy
Elektroda nie przegrzewa materiału
bazowego

CastoFix NA

Zastosowanie:
Specjalny środek przeznaczony do
ustalania/utrzymywania elementów przygotowanych do
spawania/lutowania we właściwej pozycji. Dzięki swej
plastyczności pozwala na prawidłowe ustalenie części o
nieregularnych kształtach, trudnych do naprawy bez
zamocowania.

Dane techniczne:
Temperatura pracy (max.): 1500°C
Gęstość: 1.2g/cm3

Właściwości i zalety:
Materiał gotowy do użycia
Dobra izolacja termiczna
Możliwość kilkakrotnego użytku

CastoMask

Zastosowanie:
Specjalna pasta ochronna przeznaczona do pokrywania
fragmentów elementów nie podlegających naprawom:
napawaniu lub natryskiwaniu. Doskonale zabezpiecza
miejsca przed utlenianiem i temperaturą.

Dane techniczne:
Gęstość: 1.5g/cm3

Właściwości i zalety:
Możliwa do zastosowania na wszystkich
materiałach, we wszystkich pozycjach
Bardzo łatwa w użyciu, nakładana
pędzlem, usuwana szczotką stalową lub
mosiężną

CastoCleen

Zastosowanie:
Specjalna pasta dezoksydująca przeznaczona do
oczyszczania elementów skorodowanych, utlenionych, jak
też spoin wykonywanych elektrodami nierdzewnymi. Do
zastosowania również na elementach z brązu, miedzi,
niklu i ich stopach.

Właściwości i zalety:
Możliwa do zastosowania we wszystkich
pozycjach
Łatwa w użyciu, po oczyszczeniu
wystarczy spłukać wodą
Brak zauważalnej reakcji z metalem
czyszczonym
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Indeks Zastosowań

Numery znajdujące się w nawiasach odpowiadają numerom produktów
Castolin umieszczonych w katalogu. W celu szybkiego zidentyfikowania
Właściwego produktku, należy odszukać go w spisie na stronie 4.

Armatura (CastoTIG 45507 W, 800, 6600, 6601)

Błędy obróbcze (DO*23, 10224, 21021)
Bębny nawojowe do drutu (12496)
Biżuteria (CastoSil)
Bieżnie pieców cementowych (2222 XN)
Bloki silnikowe (MeCaTec 1, 2-44, 2240)

Chwytaki – kosze i szczęki (2, 6, 102, 4415, 6080)
Ciągowniki (DO*04, 1865, 6804, 9080, 10112)
Cylindry (2-44)
Czerpaki (4923, 5006, 6070, 6200, 8811)
Czerpaki koparek (2, DO*30, 700, 3205, 4415, 4923, 6200, 6710)
Czerpaki pogłębiarek (102, 4923, 6200, 6710)

Dźwignie (2230, 2240)
Dysze (300)

Ekrany spalin (DO*33)
Elementy przenośników (700, 4625, 6710)

Formy (MeCaTec 3, 5300, CastoTIG 45301 W, 10185)
Formy wtryskowe (DO*53, DO*55, 190)

Głowice cylindrowe (14, 10680)
Gilotyny – noże (CastoTIG 45301 W, 6055, 6806, 7625, 9010)

Instalacje elektryczne (800, 1802)
Instalacje wysokociśnieniowe (CastoTIG 45250 W, 6666, DO*66)
Instrumenty chirurgiczne (1020)
Izolacja elektryczna (28020, 31100, 31200)

Jamy skurczowe (2010, 2101)

Kadzie odlewnicze (28085)
Klimatyzacja (190,190 PA, RB 5280, 1020, 1802, 2100)
Koła łańcuchowe (DO*02, DO*05, 646, 3302, 6450, 12496)
Koła jezdne (DO*05, 2-44, 646, 3205, 21032)
Koła zębate (185 XFC, 646, 680S, 1855, 2240, 10224, 10680)
Kołnierze (2240, 6666, 45803)
Kolana rur (MeCaTec 2, 1855)
Kolektory wydechowe (14,14F, 10224)
Komory reaktorów chemicznych (33800)
Korpusy skrzyń przekł. (6868)
Kotłowe elementy (DO*26, 6600, 6601, 45250, 45252)
Kotłowe rury (300, 45250, 45252)
Kotły i paleniska (2222 XN, CastoTIG 45612 W, 6865, 45513, 45554)
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Krawędzie tnące (6, DO*55, DO*70, 680S, CastoTIG 45301 , 6806,
7625,N 9060,N 9080,N 9120)

Kruszarki (DO*23, 700, 4625, 4923, 6200, DO*33, 6715, 45351)
Kruszarki stożkowe (646XHD)
Krzywki (CastoTIG 45303 W, 6, 2-44, 1865, 10009, 10185,

12496)
Kuźnicze narzędzia (6, DO*04, DO*15, DO*80, 102, 680S, 1868, 6800,

6899, CastoTIG 45301 W, 9080, 45351)

Leje zasypowe, zasobnie (MeCaTec 3, 2100, 6070, 6715)

Łączniki elektryczne (CastoTin 1, 16, 1185)
Łańcuchy (DO*30)
Łoża maszyn (2230, 2240)
Łożyska (CastoTin 1, MeCaTec 8, 285, 1855, 1868, 2230, 2800,

10185, 19850, 21021, 21023, 21031, 21071, 28095)

Młoty (2, 102, 4415, 4923, 6080, 6450, 9060, 9120)
Matryce (2, CastoTIG45303 W, DO*16, DO*26, 1865, 6055,

6806, 6899, 7625)
Mechanika precyzyjna (1802)
Mieszadła (CastoTIG 45553 W5, 6, DO*30, 4630, 6070, 6715,

6800, 8811, 10112, 12112, 12525, 12999)
Mieszalniki – wały (N 901, N 9010)

Narzędzia (16)
Narzędzia do drewna (DO*60, 912)
Narzędzia do pracy na gorąco (CastoTIG 45303 W, DO*80, 906, 6800, 6899, 9060)
Narzędzia precyzyjne (CastoSil)
Noże równiarek (6006)
Nurniki (1865, 9080, 12112)

Obudowy osłony (MeCaTec 1, 2, Express, 21, DO*23, 2-44, 2230, 4923)
Obudowy mech. Różnicowych (2230)
Odlewnicze defekty (ChamferTrode 03 / 04, 14, DO*23, DO*26, CastoTig

45706 W, CastoTig 45702 W, 2010, 2240, 10224,
MeCaTec 1/Express)

Okrętownictwo (285, 1855, 2220, 2800, 6600, 6601, 6865, 45802)
Okrojniki (DO*04)
Opancerzenie (DO*02, 646XHD, 6600, 6601)

Paleniska – elementy (DO*33, 2222XN, 6715, 6899, 9025)
Parowniki (Castotig 45706 W, 1868, 45513)
Płyty ścierne (1865, 8800, 8811, 28030)
Piły łańcuchowe (DO*70)
Piły – zęby (DO*70, 10611)
Piece obrotowe – elementy (2222XN, 6804)
Pierścienie oporowe (10009)
Pirometry – osłony (28085)
Pojazdy – karoserie (16, 18, 6600)
Pojazdy – ramy (18, 6600, 6601, 45802, 45803)
Pompy (MeCaTec 3, 1868, 2220, 4630, 5300, 6800, 6865,

10112, 12112, 12495, 45500)
Pompy pogłębiarek (4923, 6710, 8811)
Pompy szlamowe (6070)
Prowadnice (MeCaTec 8, DO*70, 2-44, 280, 901, 1865, 2100,

9010, 17093, 21021, 28030, 28095)
Prowadnice do drutu (912,N 9120, 28030)
Przecinaki, dłuta (6, 102)

Ramy, konstrukcje (DO*66, 190, 6666, 45803)
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Rolki (DO*05, DO*16, 646XHD, 12999, 31200)
Rolki formujące (12496)
Rolki odlewania ciągłego (DO*04, 6899)
Rolki podające do papieru (28030)
Rolki prowadzące (3110, 10009, 12496, 12999, 28085)
Rolki prowadzące w drukarniach (28030)
Rolki przenośników (6450, 45351)
Rolki przenośników taśmowych (19850)
Rolki zaciskające (19999)
Rolki zwijarek (DO*05)
Rurociągi, instalacje (CastoTIG 45553 W, MeCaTec 1/5/Express, 16, 21,

DO*66, 190,  1185, 855, 1868, 210, 2220, 6600,
17093, 45252, 4550)

Rynny zsypowe (MeCaTec 3, 6070)

Silniki elektr. (19985)
Sita (680S, 28020)
Skraplacze ( 1185, 1850, 1851, 45751)
Skrzynie przekładniowe (MeCaTec Express, 2-44, 2230)
Sprężarki (2230, 2240)
Sprzęgła kołowe (CastoTIG 45303 W, 6, 28095)
Sprzęt powszechnego użytku (CastoTIG 45552 W , 21)
Spulchniacze – zrywarki – zęby (2, 102, 3205, 4415, 4923, 5006, 6710, 8800, 8811)
Stemple (6806, CastoTIG 45301 W,)
Systemy chłodnicze (CastoTig 45706 W, 1020)
Szczęki i zęby kruszarek (5006, 6080, 6200)
Szkło – formy (10185, 10680)
Szkło – kiery (12495)
Szyny (DO*02, DO*04, 646XHD, 3205, 3302, 6450, 45554)

Ślimaki podajników (6070, 6715, 6868, 10611, 12525)
Ślimaki przenośników (6, DO*60, CastoTIG 45703 W, 901, 1868, 4625, 6006,

8811, 9010, 10009, 10112, 12496)
Śruby napędowe (MeCaTec 2/10, 285, 1850, 1851, 1855, 2230, 2240,

2800, 6710)
Świdry ziemne (4630, 6006, 6200, 10611)

Taśmy przenośników (MeCaTec 10)
Tłoczniki (6, DO*16, DO*26, DO*55. 680S, 6055, 6806, 6899,

7625, 10224, 10680)
Tłoczyska pras (19400)
Trzpienie (DO*04)
Tuleje (CastoTig 45703 W, 17094, 28020)
Tuleje ślizgowe (MeCaTec 8)
Tuleje cylindrowe (19400)
Tuleje dławnicze (1855, 12495, 12497, 12525, 17093, 19400, 21023,

21031, 28020, 19985)
Turbiny – elementy (DO*53, CastoTIG 45507 W, 700, 1850, 1851, 1855,

5300, 6868, N9010,N 9060, 10112)
Turbiny – korpusy (2230, 2222XN)
Tygle (28085)

Układy hydrauliczne (MeCaTec 10/12, DO*53, 680S)
Uszczelnienia (1855, 12497, 28020)

Wały (MeCaTec 8, N 901, 5300, 9010, 10185, 12495, 12496,
12497, 17093, 19985)

Wały korbowe (19400)
Wentylatory – łopaty (MeCaTec 12, DO*33, 700, 4630, 6715,N 9010,N 9120,

10112, 10611, 12999, 21031)
Wieże dyfuzyjne (6865)
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Wiertła (CastoTIG 45303 W, DO*15, 16, 102, 646, 700, 4415,
5200, 6080, 8800, 8811, 45351)

Wirniki pomp (DO*53, 185, 2800, 5006, 6710, 8811)
Wpusty (16)
Wycinaki (CastoTIG 45303 W, DO*16, DO*80)
Wykrojniki (CastoTIG 45355 W, CastoTIG 45301 W,N 9060, 9120)
Wymienniki ciepła (CastoTIG 45552-W/45706 W, 1185, 1855, 2100, 6868,

45513, 45751)

Zautomatyzowane połączenia (DO*29, DO*66, 190PA, 1802PA)
Zawory (MeCaTec 2, 6, DO*60, 2-44, 280,  906, 1850, 2220,

5300, 6800, 6868,N 9060, N 9120, 10680, 45500)
Zbiorniki (CastoCleen/CastoTIG 45553 W/ 45250 W, 1820, 2100,

2222XN, 6600)
Zgarniacze (DO*30, 700, 4630, 6070, 6710, 10112, 19992)
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 Castolin S.A. – Wszelkie prawa zastrzeżone. Kopiowanie w jakiejkolwiek formie jest zabronione

Castolin Sp. z o.o. Posiadamy biura Prowadzimy szkolenia
Ul. Robotnicza 2              regionalne w Gdyni, u klienta
44-100 Gliwice Poznaniu, Rzeszowie,
tel. (032) 230 67 36 Warszawie
fax. (032) 230 67 39


