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E+C TeroLogy®: Technologia regeneracji i prewencji dla pomnozenia wtasnych zyskéw

Zuzycie jakiego doznajg maszyny i urzadzenia przemystowe kosztujg gospodarke $wiatowq
dziesigtki miliardéw dolaréw w skali roku. Przestoje, przerwy w pracy znacznie ograniczajg
wydajno$¢ kazdego zaktadu. E+C TeroLogy opracowana przez Eutectic Castolin jest
unikalnym podejsciem do zagadnien zwigzanych z utrzymaniem ruchu, ukierunkowanym na
systematyczne zapewnianie maksymalnej niezawodnosci oraz wydajnosci maszyn i urzadzen.

E+C TeroLogy jest wypadkowg produktéw, technologii, ogromnego do$wiadczenia zebranego
przez Eutectic Castolin na polu walki ze zuzyciem, oraz kompleksowych ustug. Umozliwia
zastosowanie najbardziej zaawansowanych, efektywnych rozwigzan metalurgicznych
eliminujacych zbedne zapasy czesci zamiennych, oszczedzajac zasoby naturalne.

Eutectic Castolin oferuje najbardziej kompletny zakres produktow oraz technologii
opracowanych w celu zaspokojenia specyficznych probleméw uzytkownikéw. Produkty ze
znakiem E+C sg opracowywane oraz produkowane w naszych wiasnych zakfadach
rozmieszczonych na catym Swiecie.

Niniejszy katalog zostat opracowany tak, aby w optymalny sposdb pomdc Panstwu w doborze
najbardziej efektywnego rozwigzania Waszego problemu. Zaprezentowane produkty (Linia
Europejska) usystematyzowane sq w dwdch zasadniczych grupach:

e Powioki prewencyjne (czesS¢ pierwsza). Zawarte w tej czesci produkty w znakomity sposéb
wydtuzajg zywotnos¢ elementdw czesci maszyn oraz narzedzi. Zostaly one opracowane w
celu uzyskania maksymalnego zabezpieczenia przed ztozonymi zjawiskami zuzycia.

e Naprawy i potaczenia (czeS¢ druga). Przedstawione produkty umozliwiajg spawanie,
naprawy oraz potaczenia roznoimienne praktycznie wszystkich rodzajéw metali
spotykanych w przemysle. Zostaty one zaadaptowane do specyficznych wymagan
wynikajacych z potrzeb stuzb utrzymania ruchu.

Informacje o kazdym produkcie zawierajg podstawowe zastosowania, najwazniejsze dane
techniczne oraz specyficzne wiasciwosci i zalety. Umozliwia to prawidtowy dobdr materiatu
odpowiadajacego skutecznemu rozwigzaniu problemu. W przypadku watpliwosci, potrzeby
dodatkowych informacji, trudnosci w identyfikacji odpowiedzialnego za zuzycie zjawiska czy
tez nadzoru i porady w znalezieniu najbardziej efektywnego rozwigzania Waszego problemu
nasi przedstawiciele sgq do panstwa dyspozycji.

Eutectic Castolin



Indeks produktow

Str. Str. Str.
CastoTin 1 27 | Castolin 157 26 | EC TeroMatec 4625 10 |Eutalloy RW 12496
MeCaTec 1 9 | CastoTIG 45706 W 30 |EC TeroMatec 4630 10 | Eutalloy RW 12497
Castolin 2 15 | Castolin 185XFC 7 | EC TeroMatec 4923 10 | Eutalloy RW 12525
EnDOTec DO*02 6 |Castolin 190 31 | Castolin XA5006 11 | Eutalloy RW 12999
MeCaTec 2 22 | Castolin 190 PA 31 | Castolin 5300 Xuper 20 |Eutalloy RW 17093
ChamferTrode 03/04 18 |Castolin 2-44 28 | Castolin 6006 11 | RotoTec 19400
MeCaTec 3 12 | CastoTIG 45703 W 30 | Castolin 6055 16 |RotoTec 19850
EnDOtec DO*04 18 | Castolin 285 29 | CastoTIG 45355 W 16 |RotoTec 19985
CastoTIG 45303 W 17 | XHD-646 6 | CastoDur N 6070 11 |RotoTec 19999
EnDOtec DO*05 13 | CastoTIG 45507 W 25 | CastoDur N 6080 14 | ProXon 21021
MeCaTec 5 22 | Xuper 680S 23 | CastoDur N 6200 6 ProXon 21023
Castolin 6 15 | CastoDur N700 10 | Castolin 6450 14 | ProXon 21031
MeCaTec 8 9 |Castolin RB 5280 29 | Castolin 6600 24 | ProXon 21071
MeCaTec 10 20 | CastoDur N901 19 | Castolin 6601 24 | MetaCeram 28020
MeCaTec 12 12 | CastoDur N906 19 | Castolin 6666 24 | MetaCeram 28030
Castolin 14 28 | CastoDur N912 19 | XHD-6710 11 | MetaCeram 28085
Castolin 14F 28 | Castolin 1020 XFC 29 | XHD-6715 18 | MetaCeram 28095
EnDOtec DO*16 13 |CastoTIG 45751 W 30 | Castolin 6800 21 |CastoPlast 31100
Castolin 16 24 | Castolin 1802 29 | XHD-6804 18 | CastoPlast 31200
Castolin 16XFC 24 | Castolin 1802 PA 29 | CastoTIG 45301 W 17 | Castolin CP33800
EnDotec DO*16 15 | Castolin 1802 XFC 29 | Castolin 6806 16 | CastoMag 45250
Castolin 18 25 |Castolin 1850 20 | XHD-6865 21-30 | CastoMag 45252
Castolin 18XFC 25 | Castolin 1851 20 | XHD-6868 24 | CastoMag 45351
Castolin 21 31 |XHD-1855 29 | XHD-6899 16 | CastoMag 45500
EnDOtec DO*22 23 |Castolin 1865 16 | Castolin E7625 16 | CastoMag 45513
EnDOtec DO*23 28 | Castolin 1868 20 | CastoDrill 8800 11 | CastoMag 45554
EnDOtec DO*26 15 |EC TeroMatec 2010 6 | Ultimium 8811 11 |CastoMag 45751
EnDOtec DO*28 26 |XHD-2100 31 | CastoDur N 9010 18 | CastoMag 45802
EnDOtec DO*29 26 | Castolin 2101S 31 | CastoDur N 9025 7 | CastoMag 45803
EnDOtec DO*30 10 | Xuper 2220 30 | CastoDur N 9060 18 | Castinox ALH
EnDOtec DO*33 10 | CastoTIG 45612 W 25 | CastoDur N 9080 16 | Castinox BLH
EnDOtec DO*53 20 | Castolin 2222 XN 24 | CastoDur N 9120 18 | Castinox D
EnDOtec DO*55 15 | XHD-2230 28 | Eutalloy 10009 7 | CastoCleen
EnDOtec DO*60 18 | Xuper 2240 28 | Eutalloy 10112 12 | Castofix NA
CastoTig 42250 W 25 | Xuper 2800 29 |Eutalloy 10185 21 | Castosil
EnDOtec DO*66 23 | EC TeroMatec 3110 6 |Eutalloy 10224 28 | CastoTIG 45552 W
EnDOtec DO*70 18 |EC TeroMatec 3205 13 |Eutalloy 10611 19 | CastoTIG 45553 W
EnDOtec DO*80 15 |EC TeroMatec 3302 6 |Eutalloy 10680 7 MeCaTec Express
CastoDur N102 13 | EC TeroMatec 4415 13 | EutalloyRW 12112 12
Eutalloy RW 12495 7
Piktogramy oraz symbole uzyte w katalogu
Drut do spawania Co=Kobalt Cu=Miedz Mn=Mangan Ni=Nikiel
Cr=Chrom  Fe=Zelazo Mo=Molibden W=Wolfram
Elektroda otulona
HB - Twardos¢ wg Brinella
X7|  Pret do metody TIG HRC - Twardo$¢ wg Rocwella
HV - Twardos$¢ wg Vickersa
Pret do lutowania ASTM - American Society for Testing Metals
DIN - Deutsche Industrie Norm
Stop w formie proszku ISO - International Organisation for Standarisation
MAG - Metal Active Gas (spawanie w atmosferze gazow
_73 Dwusktadnikowy materiat aktywnych np. CO,)
MIG - Metal Inert Gas (Spawanie w atmosferze gazow
obojetnych np. argon)
TIG - Tungsten Inert Gas (Spawanie elektrodg wolframowag w
ostonie gazéw obojetnych)
TUV - Technischer Uberwachungsverein
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Struktura katalogu

Katalog niniejszy zostat opracowany z myslg o
zapewnieniu uzytkownikowi szerokiego wyboru
materiatdw oraz technologii z gamy produktéow
E+C. Wihasciwe dla kazdej kategorii zjawisk zuzycia
produkty zostaly usystematyzowane wedtug
ponizszego klucza obrazujgcego grupy i rodziny
materiatow:

EnDOtec®

Drut rdzeniowy do spawania w ostonie gazowej

E+C TeroMatec®
Drut rdzeniowy samoostonowy

CastoMag®
Drut lity MIG/MAG do spawania w ostonie gazowej

Castolin®, XHD®, CastoDur®

Specjalne elektrody otulone

ThinFlo®

Prety do lutowania, pasty oraz topniki

CastoTIG®
Prety do metody TIG

Eutalloy®
Stop w formie proszku do napawania dyfuzyjnego

Eutalloy RW®

Stop w formie proszku do napawania z pdzniejszym
przetopem

RotoTec®

Stop w formie proszku do napawania "na zimno" z
uzyciem warstwy podktadowej

ProXon®

Stop w formie proszku do napawania "na zimno",
bez warstwy podktadowej

MetaCeram®
Proszek ceramiczny do napawania "na zimno"

MeCaTec®

Dwuskfadnikowy materiat regeneracyjny naktadany
na zimno, nie wymadajacy zadnych zrédet ciepta

W sprawnym poruszaniu sie po katalogu pomoze:

e Spis tresci strona 2
e Indeks produktow strona 4
e Indeks zastosowan strona 33-35



Regeneracja oraz powtoki prewencyjne odporne na tarcie oraz naciski

EnDoTec
DO*02

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy przeznaczony do potaczen oraz do
napawania powiok przeciwzuzyciowych na stalach
trudnospawalnych oraz elementach o0 znacznych
gabarytach jak: pityty pancerne (stale manganowe),
elementy rozjazdéw kolejowych, kota fancuchowe.

Dane techniczne:
Ry: 630-700 N/mm?
As: 30-40%

Twardos¢ (po napawaniu): 180 HV30
Twardo$¢ (po zgniocie): 350 HV30

Wiasciwosci i zalety:
Doskonata odpornos¢ na naciski
Wysoka ciggliwosc¢

Napoina dobrzeobrabialna

Dobre witasciwosci antykorozyjne

E+C
TeroMatec
2010

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy samoostaniajacy, przeznaczony do
potaczen stali ogdlnego przeznaczenia, jak réwniez do
regeneracji jam skurczowych, defektow odlewniczych na
elementach staliwnych o znacznych gabarytach.

Dane techniczne:
Rm: 550 N/mm?
Ro.: 360 N/mm?
As: 25%
Twardos¢: 180 HV

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata spawalnosc¢

Potaczenia odpowiedzialnych elementéw
0 znacznych gabarytach

tatwo usuwalny zuzel

Znaczna wydajnos¢

Napoina dobrze obrabialna

Mozliwo$¢ pracy na urzadzeniach o
opadajacej charakterystyce

E+C Zastosowanie: Wiasciwosci i zalety:
Drut rdzeniowy, samoostaniajacy do regeneracji oraz Doskonata odpornos¢ na deformacje
TeroMatec pokry¢ prewencyjnych na elementach o znacznych spowodowane naciskami
3110 gabarytach jak np: gasiennice, elementy jezdne pojazdow Mozliwo$¢ napoin wielowarstwowych
szynowych itp. Wysoka wydajnos¢ napawania
Mozliwos$¢ pracy na urzadzeniach o
Dane techniczne: opadajacej charakterystyce
Twardo$¢: 300 HV
Zastosowanie: Ro.: 400 N/mm?
Drut rdzeniowy, samoostaniajacy przeznaczony do As: 40%
E+C buforowania (przed finalng warstwg prewencyjng) oraz Twardos¢ (po napawaniu): 200 HB30
regeneracji stali 13% Mn, stali stopowych oraz
TeroMatec utwardzajacych sie. Zalecany do wielowarstwowych Wiasciwosci i zalety:
3302 napoin, jako doskonate zabezpieczenie przed tarciem Napoina o wysokiej plastycznosci

5

metal-metal oraz do potaczen stali, jak réwniez do
napawania prewencyjnego oraz regeneracji elementow
jak: szyny tramwajowe, kota fancuchowe itp.

Dane techniczne:
Rm: 600 N/mm?

eliminujaca lokalne naprezenia
Doskonate wiasnosci utwardzania
poprzez zgniot

Wysoka odpornos¢ na tarcie metaliczne
Napoina niemagnetyczna

Napoina obrabialna przez skrawanie

Castolin
XHD-646

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona przeznaczona do napawania warstw
buforowych oraz regeneracji stali 13%Mn, stali
stopowych, jak réwniez napoin prewencyjnych na kotach
zebatych, kotach tancuchowych, rolkach prowadzacych,
ptytach pancernych, kruszarkach stozkowych itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 170 HV
Twardo$¢ (po zgniocie): 430 HV

Wiasciwosci i zalety:
Doskonata odpornos¢ na uderzenia
Mozliwo$¢ spawania w kontakcie
Bardzo tatwo usuwalny zuzel
Napoina obrabialna przez skrawanie
Dobra odpornos¢ korozyjna

Wysoka wydajnos¢ elektrody (150%)

CastoDur
N 6200

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona do regeneracji zuzytych elementow
stalowych jak: lemiesze spycharek, kubetki pogtebiarek,
elementy wiertet ziemnych, kruszarek itp.

Dane techniczne:
Twardos¢: 320-360 HB30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na tarcie wraz ze
znacznymi naciskami

Doskonata odpornos¢ na deformacje
plastyczne

Wysoka wydajnos¢ elektrody

Napoina obrabialna mechanicznie




CastoDur
N 9025

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona (stop na bazie Co), przeznaczona na
napoiny prewencyjne na elementach stalowych, jak
rowniez jako warstwa buforowa pod twardsze stopy na
bazie kobaltu. Typowe przyktady zastosowan to: zawory
silnikowe, systemy wydechowe itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 250 HV30
Twardo$¢ (po zgniocie): 400 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na szok termiczny
Doskonata odpornosc¢ na utlenianie
Dobra odporno$¢ na pekanie

Napoina obrabialna skrawaniem

Castolin
185 XFC

V4

Zastosowanie:

Pret otulony do Iutowania twardego. Opracowany
specjalnie do regeneracji elementéow kot zebatych
zeliwnych i stalowych. Doskonaty réwniez do odtwarzania
biezni tozysk, wirnikéw pomp, korpuséw, prowadnic i
rolek prowadzacych.

Dane techniczne:
Temperatura topienia: 890- 915 °C
Twardos¢: 160-200 HB

Wiasciwosci i zalety:

Bardzo niski wspdtczynnik tarcia
Napoina doskonale obrabialna

tatwe i pewne taczenie z materiatem
bazowym

Doskonata odpornos¢ na naciski

Eutalloy
10009

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw odpornych
na zuzycie na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, Zzeliwa oraz stopéw niklu. Zastosowanie
obejmuje regeneracje elementéw krzywek, biezni tozysk
oporowych, prowadnic, $limakdw przenosnikow.

Dane techniczne:
Twardos¢: 54-59 HRC
Temperatura pracy (max): 700°C

Wiasciwosci i zalety:

Bardzo niski wspdtczynnik tarcia
Doskonata odpornos¢ na
niskocisnieniowe tarcie i erozje
Dobra odporno$¢ korozyjna

Bardzo tatwy w uzyciu

Napawany przy uzyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy
10680

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania
gazowoproszkowego warstw odpornych na zuzycie na
elementach wykonanych ze stali, stali nierdzewnych,
zeliwa oraz stopdw niklu. Niezastgpiony przy regeneracji
elementow jak: kota zebate, glowice cylindrowe,
elementy form do tworzyw sztucznych. Réwniez do
faczenia zeliwa.

Dane techniczne:
Twardos¢: 220-260 HV30
Temperatura pracy (max): 600°C

Wiasciwosci i zalety:

Bardzo niski wspdtczynnik tarcia
Odpornos¢ na uderzenia i naciski
Mozliwo$¢ napawania znacznych warstw
Napawany przy uzyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy Rw
12495

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, Zzeliwa oraz stopdw niklu. Doskonate
efekty uzyskiwane sg podczas regeneracji watéw, osi
ttoczysk hydraulicznych, elementéw formujacych szkto

Dane techniczne:
Twardos¢: 360-420 HV30
Temperatura pracy (max): 800°C

Wiasciwosci i zalety:

Bardzo niski wspdtczynnik tarcia

Dobra odpornos¢ na szok termiczny przy
wysokich temperaturach

Dobra odpornos¢ korozyjna

tatwy w uzyciu

Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
pozniejszym przetopem

RotoTec
19400

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania "na zimno" warstw
prewencyjnych na wszystkich typach metali za wyjatkiem
czystej miedzi oraz magnezu. Zastosowania obejmuja
regeneracje:  tulei, watdw  korbowych,  tloczysk
hydraulicznych, nurnikdw. Wymagana jest warstwa
podktadowa proszku RotoTec 51000.

Dane techniczne:
Twardos¢: 380-440 HV10
Temperatura pracy (max): 400°C

Wlasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych w materiale
bazowym

Twarda ale doskonale obrabialna
napoina

Gtadka, samosmarna napoina o niskim
wspdtczynniku tarcia

Dobra odporno$¢ korozyjna
Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000




RotoTec
19850

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania powtok odpornych
na zuzycie na wszystkich typach metali, z wyjatkiem
czystej miedzi oraz magnezu. Podstawowe zastosowanie
to: panewki, ttoczyska, regeneracja elementow
$lizgowych. Wymagana jest warstwa podktadowa proszku
typu RotoTec 51000

Dane techniczne:
Twardo$¢ 100-140 HV10
Temperatura pracy (max): 350°C

Wiasciwosci i zalety:

Brak deformacji oraz zmian
strukturalnych w materiale bazowym
Warstwa doskonale obrabialna
skrawaniem

Bardzo niski wspotczynnik tarcia
Doskonata odpornos¢ korozyjna
Produkt odpowiedni do napawania
stosunkowo znacznych (do 10mm)
warstw

Napawanie "na zimno" palnikiem typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

RotoTec
19985

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania "na zimno" powtok
odpornych na zuzycie, na wszystkich metalach za
wyjatkiem czystej miedzi oraz magnezu. Zastosowanie to:
regeneracja powierzchni pod tozyszka, ptaszczyzn
$lizgowych, nurnikdw, naprawa powierzchni pod elementy
uszczelniajace. Wymagana jest warstwa podkfadowa
proszku typu RotoTec 51000

Dane techniczne:
Twardos¢: 170-210 HV10
Temperatura pracy: 500°C

Wiasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Bardzo niski wspdtczynnik tarcia, nawet
przy wysokich naciskach

Dobra odpornos¢ korozyjna

Warstwa doskonale obrabialna
skrawaniem

Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

ProXon
21021

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania "na zimno". bez
uzycia warstwy podkiadowej powtok odpornych na
zuzycie na materiatach jak wyzej. Zastosowania obejmuja
regeneracje potaczen skurczowych, naprawe powierzchni
oporowych, jak réwniez powierzchni $lizgowych.

Dane techniczne:
Twardos¢: 150-190 HV30
Temperatura pracy (max): 700°C

Wiasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Produkt doskonaty do pokry¢ znacznych
powierzchni, bez wzgledu na grubosc¢
warstwy

Doskonata odpornos¢ na korozje
Niski wspotczynnik tarcia

Warstwa obrabialna skrawaniem
Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

ProXon
21023

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania "na zimno". bez
uzycia warstwy podkiadowej powtok odpornych na
zuzycie oraz warstw regeneracyjnych na materiatach jak
wyzej. Podstawowe zastosowanie to: regeneracja
powierzchni pod fozyska, dtawnic, prowadnic, tozysk
oporowych.

Dane techniczne:
Twardo$¢: 200-240 HV30
Temperatura pracy (max): 820°C

Wiasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Warstwa obrabialna skrawaniem
Niski wspotczynnik tarcia
Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

ProXon
21031

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania "na zimno". bez
uzycia warstwy podkiadowej powitok odpornych na
zuzycie oraz warstw regeneracyjnych na materiatach jak
wyzej. Najlepsze efekty uzyskiwane sa w regeneracji
gniazd tozysk, pierscieni oporowych, naprawie biezni
watéw, pokrywaniu prewencyjnym topatek wentylatoréw.

Dane techniczne:
Twardos¢: 250-300 HV30
Temperatura pracy (max): 900°C

Wiasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Doskonata odpornos¢ na korozje w
podwyzszonych temperaturach
Odpowiedni do stosunkowo cienkich
powtok

Twarda, lecz obrabialna warstwa
Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000

ProXon
21071

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania "na zimno" powtok
odpornych na zuzycie, bez warstwy podkfadowej, na
wszystkich typach metali z wyjatkiem czystej miedzi oraz
magnezu. Doskonate efekty uzyskiwane sa w regeneracji
powierzchni $Slizgowych, panewek $lizgowych, regeneracji
prowadnic, nurnikow

Dane techniczne:
Twardos¢: 100-140 HV10

Wiasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Warstwa doskonale obrabialna
skrawaniem

Niski wspotczynnik tarcia

Dobra odpornos¢ korozyjna
Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000




MetaCeram
28020

Zastosowanie:

Proszek  ceramiczny  przeznaczony na  warstwy
prewencyjne na wszystkich typach metali z wyjatkiem
czystej miedzi oraz magnezu. Podstawowe zastosowania
obejmuja:  dfawnice, powierzchnie  uszczelniajace,
panewki oraz tuleje, rolki prowadzace. Wymagana jest
warstwa podktadowa proszku typu RotoTec 51000.

Dane techniczne:
Mikrotwardos¢ 1950 HV10g
Temperatura pracy (max): 1000°C

Wlasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Bardzo niski wspdtczynnik tarcia
Bardzo wysoka odpornos¢ na Scieranie
Doskonata odpornosc¢ dielektryczna
Dobra odporno$¢ korozyjna (kwasy)
Napawany "na zimno" przy uzyciu
palnika typu CastoDyn 8000

MetaCeram
28030

Zastosowanie:

Proszek  ceramiczny  przeznaczony ha  warstwy
prewencyjne na materiatach jak wyzej. Doskonate efekty
uzyskiwane sg podczas regeneracji elementow jak: watki
w przemysle poligraficznym, rolki prowadzace drut, ptyty
oporowe oraz prowadnice. Wymagana jest warstwa
podkfadowa proszku typu RotoTec 51000.

Dane techniczne:
Mikrotwardos¢: 1600 HV10g
Temperatura pracy: 1000°C

Wiasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Doskonata odpornos¢ na Scieranie
Niski wspotczynnik tarcia
Doskonata odpornos¢ korozyjna
Napawany "na zimno" przy uzyciu
palnika typu CastoDyn 8000

MetaCeram
28095

Zastosowanie:

Proszek  ceramiczny  przeznaczony  do pokry¢
prewencyjnych na materiatach jak wyzej. Podstawowe
zastosowanie to: regeneracja powierzchni pod tozyska,
prowadnic, tulei dtawniczych na pompach, nurnikéw.

Dane techniczne:
Mikrotwardos¢: 900 HV10g
Temperatura pracy (max): 400°C

Wiasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych oraz
deformacji w materiale bazowym
Niski wspdtczynnik tarcia
Doskonata odpornos¢ na Scieranie oraz
korozje

Doskonate potaczenie z materiatem
bazowym

Napoina niemagnetyczna
Napawany przy uzyciu palnika typu
CastoDyn 8000

Zastosowanie:
Dwusktadnikowy materiat regeneracyjny, przeznaczony w

Wiasciwosci i zalety:

MeCaTec 1 szczegdlnosci do napraw wad odlewniczych na Catkowicie zimny proces, nie
General elemgntach wykonanych, z zeliwa, jak réwniez Ido napraw wymagajacy zadnych zrddet ciepta
) rowkow klinowych, blokéw cylindrowych, skrzyn biegow. Do zastosowania na wszystkich metalach
Pasta i Ptyn Dosoknata odpornoéé na korozje
Dane techniczne: atmosferycznq
Przyczepno$¢ do podtoza (ASTM C633): 40N/mm? Materiat kolorem zblizony do zeliwa
Temperatura pracy (max): 100°C
(krétkotrwale) 130°C
Zastosowanie:
Dwuskfadnikowy materiat regeneracyjny, przeznaczony w Wiasciwosci i zalety:
MeCaTeC 8  szczegolnoéci na powloki odporne na 4cieranie na Catkowicie zimny proces, nie
Anti-Friction elementach jak: prowadnice, toza maszyn, ttoczyska. wymagajacy zadnych zrédet ciepta
] Bardzo niski wspotczynnik tarcia
g Dane techniczne: Doskonaty réwniez bez zadnych $rodkéw|
Wspotczynnik tarcia: 0.07-0.15 smarnych
Maksymalny nacisk/predkos¢: 1MPa przy 0.5 m/s
Zastosowanie:
Dwusktadnikowy materiat do regeneracji i szybkich Wiasciwosci i zalety:
MeCaTec napraw wymagajacych krotkiego czasu twardniecia jak Catkowicie zimny proces, nie
Express np: wady odlewnicze, korpusy pomp, rury i przewody do wymagajacy zadnych zrddet ciepta

K

transportu  gazéw i
przektadniowych.

ptyndw,  korpusy  skrzyn

Dane techniczne:
Czas twardniecia: 45min-3h
Wytrzymato$¢ na naciski (DIN 53454) 100MPa

Przeznaczony do zastosowan
identycznych jak MeCaTec 1, ale
wymagajacych krotszego czasu
twardniecia




Powtoki prewencyjne odporne na Scieranie oraz erozje

EnDoTec
Do*30

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy przeznaczony specjalnie na powtoki
prewencyjne na elementach poddancyh znacznemu
Scieraniu jak np. $limaki przenosnikdw, lemiesz koparek i
czerpakow, komory cyklonow itp.

Dane techniczne:
Twardos¢: 63-65 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na drobnoziarniste
$cieranie pofaczone ze Srednimi
naciskami

Petne wtasnosci materiatu napoiny juz w
pierwszej warstwie

Znakomita wydajnos¢, brak strat
materiatu

Doskonata spawalno$¢ oraz stabilnos¢
tuku we wszystkich pozycjach dla

¢ 1.2 mm

EnDoTec
DO*33

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy o dokskonatej odpornosci na $cieranie na
elementach wyciggowych goracych spalin, fopatach
wentylatoréw, rozrzutnikdw nawozu, ekranach spalin.

Dane techniczne:
Twardos¢: 68 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na drobnoziarniste
Scieranie w temperaturach do 650°C

Ok. 70% oszczednosci czasu i materiatu
dodatkowego

Petna twardosS¢ osiggana juz w pierwszej
warstwie

Lico gtadkie, znacznie poprawiajace
odpornos¢ na erozje w mediach
gazowych

E+C
TeroMatec
4625

5

Zastosowanie:

Samoostonowy drut rdzeniowy, przeznaczony na powioki
prewencyjne na elementach jak: $limaki przenosnikdw,
przenoéniki tancuchowe, rozrzutniki nawozu, elementy
kruszarek.

Dane techniczne:
Twardos¢: 50 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odpornos¢ na Scieranie,
naciski wraz z umiarkowanymi
uderzeniami

Doskonata odpornos¢ na plastyczne
deformacje

Bardzo dobra spawalnos¢

Znaczna wydajnos¢

Materiat zalecany do zastosowan
terenowych

Zastosowanie:
Samoostonowy drut rdzeniowy o doskonatej odpornosci

Wiasciwosci i zalety:

E+C na Scieranie przeznaczony do regeneracji elementow jak: Znakomita odpornos¢ na Scieranie,
zeby koparek i spycharek, fopaty mikserow i erozje oraz umiarkowane uderzenia
TeroMatec wentylatordéw itp. Bardzo twarda napiona, juz w pierwszej
4630 warstwie
Dane techniczne: Napoina praktycznie pozbawiona szlaki
i Twardos$¢ (1 warstwa): 66 HRC Bardzo wysoka wydajnosc¢
Twardos$¢ (2 warstwa): 70 HRC Materiat zalecany do zastosowan
terenowych
E+C Zastosowanie:
Samoostonowy  drut rdzeniowy przeznaczony do Wiasciwosci i zalety:
TerOMateC napaWania pOWJfOk prewenCYJI'chh na elementach jak: Doskona*a Odpornoéé na Z+ozone
AN 4923 kruszarki stozkowe, lemiesze, chwytaki pogtebiarek i zjawiska zuzycia (uderzenia, cieranie)

5

koparek, elementy pomp szlamowych.

Dane techniczne:
Twardosc¢: 54-58 HRC

Znakomity do napoin wielowarstwowych
Bardzo wysoka wydajnosc
Zalecany do zastosowan terenowych

CastoDur
N 700

rd

Zastosowanie:

Elektroda  przeznaczona do
prewencyjnych przeciwko Scieraniu na elementach
stalowych jak topaty wentylatoréw, przenosnikow,
kruszarek itp. Doskonata do zastosowan w rolnictwie.

napawania  powtok

Dane techniczne:
Twardos¢: 59-64 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na $cieranie
Swobodne spawanie w pozycjach
przymusowych

Wyjatkowa odpornos¢ na naciski, brak
deformacji

Wysoka wydajnosc elektrody (120%)
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Powtoki prewencyjne odporne na Scieranie oraz erozje

Castolin
Xuper AbraTec
5006

Fd

Zastosowanie:

Elektroda  przeznaczona do napawania  powiok
prewencyjnych przeciwko ztozonym zjawiskom zuzycia
jak Scieranie, naciski oraz uderzenia na elementach ze
stali manganowych oraz niskostopowych stali weglowych.
Podstawowe zastosowania to: lemiesze koparek i
spycharek, zeby kruszarek, rolki prowadzace, elementy
lejow zasypowych.

Dane techniczne:

Twardo$¢ ( po napawaniu ): 57-62 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Wysoka wydajnos¢ elektrody
Mozliwo$¢ spawania w kontakcie
Petne wiasnosci materiatu, juz w
pierwszej warstwie

Bardzo tatwo usuwalny zuzel

Castolin
6006

Fd

Zastosowanie:

Elektroda przeznaczona do napawania powtok odpornych
na Scieranie na elementach wykonanych ze stali
stopowych,  niskostopowych, stali manganowych.
Podstawowe zastosowanie to: przeno$niki tancuchowe,
zeby koparek, kruszarki, Swidry itp.

Dane techniczne:
Twardo$¢ ( po napawaniu ) : 56-62 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odpornos¢ na Scieranie oraz
umiarkowane naciski

Dobra odpornos¢ korozyjna

Gtadkie lico

Elektroda o wysokiej wydajnosci (170%)

CastoDur
N 6070

Fd

Zastosowanie:

Elektroda do napawania powtok prewencyjnych na
elementach jak: czerpaki koparek i spycharek, mtyndw,
elementéw lejéw zasypowych, zasobni itp.

Dane techniczne:
Twardos$¢: 920-1110 HV

Wiasciwosci i zalety:

Wyjatkowa odpornos¢ na Scieranie oraz
erozje

Bardzo twarda napoina o znacznej
koncentracji twardych czastek

Gladkie lico spoiny

Drobnoziarnista struktura

Mozliwo$¢ spawania pradem statym lub
przemiennym

Castolin
XHD-6710

Fd

Zastosowanie:
Elektroda przeznaczona do napawania  powtok
prewencyjnych przeciwko $cieraniu na elementach

chwytakdw pogtebiarek, wirnikdw pomp szlamowych,
elementéw przenosnikdw, czerpakéw koparek.

Dane techniczne:
Twardos¢ ( po napawaniu ): 63-69 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na ztozone
zjawiska zuzycia, Scieranie, erozje oraz
uderzenia

Elektroda o wysokiej wydajnosci (250%)
Stosunkowo niskie wymieszanie z
materiatem bazowym

CastoDrill
8800

V4

Zastosowanie:

Pret otulony do Iutospawania, przeznaczony do
napawania warstw prewencyjnych na elementach
wykonanych ze stali nisko i wysokostopowych.
Zastosowania obejmuja: wiertta ziemne, elementy

poddawane znacznemu $cieraniu.

Dane techniczne:
Twardos$¢ (osnowa): 180 HB
Twardos$¢ (wegliki): 2500-3000 HV

Wiasciwosci i zalety:
Wyjatkowa odpornos¢ na Scieranie
potgczone z uderzeniami

Dobre wtasnosci skrawajace
Doskonate dziatanie twardych faz z
weglikdw w gestej osnowie

Ultimium
R 8811

Zastosowanie:

Pret otulony, przeznaczony do napawania powtok
prewencyjnych na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, zeliwa. Podstawowe zastosowania to:
ptyty pancerne, elementy mieszalnikéw, przeno$nikdw,
wiertta ziemne, rotory pomp szlamowych.

Dane techniczne:
Twardos$¢ (osnowa): 320-370 HV
Twardos¢ (wegliki): 2500-3000 HV

Wiasciwosci i zalety:

Znaczna koncentracja weglikow w
oshowie

Napoina bez peknie¢

Brak deformacji elementu napawanego
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Powtoki prewencyjne odporne na Scieranie oraz erozje

Eutalloy
10112

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw odpornych
na Scieranie na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, zeliwa, stopdw niklu. Zastosowania
obejmuja: regeneracje Slimakow przenosnikow, stemple
do wyttaczania trocin, elementy mieszalnikdw itp.

Dane techniczne:

Twardos¢ (osnowa): 57-62 HRC
Twardos¢ (wegliki) : 1900HV
Temperatura pracy: 700°C

Wlasciwosci i zalety:

Bardzo wysoka odpornos¢ na Scieranie
oraz erozje

Doskonata odpornos¢ na wysokie
temperatury

Materiat bardzo tatwy w uzyciu
Napawany przy uzyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy RW
12112

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw odpornych
na zuzycie S$cierne, jak i erozje. Podstawowe
zastosowania: elementy mieszalnikow, Slimaki,
wyttaczarki, pierscienie oporowe na pompach

Dane techniczne:

Twardo$¢ (osnowa): 60-65 HRC
Twardo$¢ (wegliki) : 1500 HV
Temperatura pracy: 700°C

Wiasciwosci i zalety:

Bardzo wysoka odpornos¢ na Scieranie i
erozje

Doskonata odpornos¢ na wysokie
temperatury

Napawany przy uzyciu palnika

Rototec 80 lub Castodyn 8000 wraz z
pozniejszym przetopem

Eutalloy RW
12999

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw o0 znacznej
odpornosci na Scieranie, na elementach stalowych,
zeliwnych, ze stopéow niklu. Regeneracja elementow
wentylatorow spalin, mieszalnikow, Slimakdw,
wyttocznikéw do trocin itp.

Dane techniczne:

Twardo$¢ (osnowa): 60-65 HRC
Twardo$¢ (wegliki) : 1500 HV
Temperatura pracy: 700°C

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na $cieranie wraz
ze znacznymi naciskami

Znaczna koncentracja twardych faz
weglikow

Bardzo dobra odporno$¢ na erozje,
kawitacje oraz korozje

Napawany przy uzyciu palnika

Rototec 80 lub Castodyn 8000 wraz z
pozniejszym przetopem

RotoTec
19999

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania "na zimno" warstw
prewencyjnych na wszystkich typach metali za wyjatkiem
czystej miedzi oraz magnezu. Podstawowe zastosowania:
walce ciagnace, chwytaki, zgarniaki itp. Wymagana jest
warstwa podktadowa proszku RotoTec 51000.

Dane techniczne:

Twardos¢ (osnowa): 200 HV10
Twardos¢ (wegliki) : 1500 HV
Temperatura pracy: 500°C

Wiasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych w materiale
bazowym

Doskonata odpornosc¢ na Scieranie,
bardzo niski wspdtczynnik tarcia
Znaczna koncentracja twardych faz
weglikow

Napawany przy uzyciu palnika

Rototec 80 lub Castodyn 8000

Zastosowanie:
Dwuskfadnikowy materiat regeneracyjny o doskonatej

Wiasciwosci i zalety:
Catkowicie zimny proces, nie

MeCaTec 3 odpornosci na Scieranie. Do zastosowania na wszystkich wymagajacy zadnych zrédet ciepta
Anti-Abrasion typach metali. Doskonate efekty uzyskiwane sg podczas Do zastosowania na wszystkich
g regeneracji pomp, zasobni i lejow zasypowych itp. metalach, tqcznie z materiatami
Pasta i Ptyn niespawalnymi (Ni-Hard)
Dane techniczne: MeCaTec 3 - Pasta do zastosowan w
Twardoé¢ (DIN 53456): 16-18 Kp/mm? pozycjach przymusowych
Odpornos¢ na Scieranie: 750 (pasta) MeCaTec 3 - Ptyn do zastosowan na
(wartos$¢ 100=stal zwykta) 450 (ptyn) duzych powierzchniach
Zastosowanie:
Dwusktadnikowy materiat regeneracyjny przeznaczony na Wiasciwosci i zalety:
MeCaTec 12 powtoki prewencyjne na elementach jak: ftopaty Catkowicie zimny proces, nie
Ant-Erosion wentylatoréw, elementy pomp szlamowych, systemy wymagajacy zadnych zrddet ciepta

X

transportu materiatow sypkich i ciektych itp.

Dane techniczne:
Twardo$¢ Shore A (osnowa) (DIN 53505): > 66

Doskonale elastyczna kompozycja
zawierajaca twarde fazy z weglikéw
Znakomita odpornos¢ na ztozone
zjawiska zuzycia jak erozja i Scieranie
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Powtoki prewencyjne odporne na uderzenia oraz naciski

EnDoTec
DO*05

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy o wysokiej zawartosci Cr i Mn w napoinie,
przeznaczony do napawania warstw o0 znacznej
odpornosci na naciski i uderzenia, jak réwniez odpornych
na tarcie metaliczne i Scieranie. Podstawowe zasosowanie
obejmuje: regeneracje kot jezdnych suwnic, zurawi, kot
fancuchowych, przenosnikdw, biezni mtyndw itp.

Dane techniczne:
Twardos¢é: 250 HB30
Twardo$¢ (po zgniocie) : 400 HB30

Wiasciwosci i zalety:

Znakomite wtasnosci utwardzania
poprzez zgniot

Ogromna odporno$¢ na deformacje
plastyczne

Napoina obrabialna skrawaniem

EnDoTec
DO*15

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy o znacznej odpornosci na ztozone
zjawiska zuzycia (naciski, $cieranie, wysoki udar).
Przeznaczony w szczegdlnosci do regeneracji wiertet
ziemnych oraz narzedzi kuzniczych do pracy na zimno i
goraco.

Dane techniczne:
Twardos¢: 53-60 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Napoina o wiasnosciach magnetycznych
Napoina o ogromnej odpornosci na
naciski, obrabialna termicznie

Bardzo stabilny tuk umozliwiajacy bardzo
precyzyjne napanie krawedzi narzedzi

E+C
TeroMatec
3205

5

Zastosowanie:

Samoostonowy drut rdzeniowy o doskonatej odpornosci
na naciski, przeznaczony do regeneracji elementéw kot
jezdnych, rozjazddw kolejowych i tramwajowych,
elementéw kruszarek itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 250 HV
Twardo$¢ (po zgniocie) : 450 HV

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na uderzenia i
naciski

Napoina obrabialna skrawaniem
Znakomite witasnosci utwardzania
poprzez zgniot

Materiat zalecany do zastosowan
terenowych

E+C
TeroMatec
4415

5

Zastosowanie:

Samoostonowy drut rdzeniowy przeznaczony do
napawania warstw prewencyjnych na elementach jak:
kosze koparek, wiertta ziemne, mioty kruszarek,
elementy koszy pogtebiarek

Dane techniczne:
Twardos¢: 55 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na naciski,
Scieranie oraz znaczne udarey
Materiat zalecany do zastosowan
terenowych

Napoina o wysokiej twardosci
Mozliwe stosowanie zrédet pradu o
opadajacej charakterystyce

CastoMag
45351

5

Zastosowanie:

Drut lity do napawania w ostonie gazu przeznaczony na
powtoki prewencyjne na elementach poddawanych
znacznemu Scieraniu  oraz udarom. Zastosowania
obejmujq rolki przenosnikdw, kruszarki, wiertta ziemne
oraz elementy stempli i matryc kuziennych

Dane techniczne:
Twardo$¢ (po napawaniu): 57-62 HRC
Mozna stosowac obrdbke cieplng

Wiasciwosci i zalety:
Doskonata odpornos¢ na wysokie
temperatury oraz szok termiczny
Napoina obrabialna cieplnie
Wysoka wydajnos¢ drutu (97%)

CastoDur
N 102

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona przeznaczona na pokrycia prewencyjne
na elementach poddawanych znacznym naciskom oraz
uderzeniom. Posiada réwniez wysoka twardos¢. Typowe
zastosowanie to: naprawa koszy koparek, lemieszy
spycharek, czerpakéw, regeneracja koncoéwek wiertet
ziemnych, grotow miotdw pneumatycznych, napawanie
komor mikseréw do gumy.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu) 53-58 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Elektroda o wysokiej wydajnosci
Doskonate wiasnosci spawalnicze
tatwo usuwalny zuzel

Gfadkie, pozbawione pekniet lico
Mozliwo$¢ napoin wielowarstwowych
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Powtoki prewencyjne odporne na uderzenia oraz naciski

CastoDur
N 6080

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona o doskonatej odpornosci na prace w
warunkach szoku termicznego. Przeznaczona réwniez na
powloki prewencyjne na elementach poddawanych
Ztozonym zjawiskom zuzycia (Scieranie, uderzenia) oraz
naciski. Typowe zastosowani obejmujg wierta ziemne do
prac w ciezkich warunkach terenowych, mioty kruszarek,
gniazda zaworowe, matryce kuznicze, itp.

Dane techniczne:
Twardos¢: 53-60 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Wysoka wydajnos¢ elektrody (130%)
Mozliwo$¢ napoin wielowarstwowych
Bardzo stabilny tuk

Doskonate wiasnosci spawalnicze

Castolin
6450

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona przeznaczona do napawania powtok
prewencyjnych oraz warstw buforowych na elementach
jak: kota fancuchowe, rolki przenosnikéw, rozjazdy
kolejowe i tramwajowe, szyny posuwnicowe.

Dane techniczne:

Twardos¢ (po napawaniu): 240 HV
Twardos$¢ (po zgniocie): 420 HV
Wydajnos¢ elektrody: 150%

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na naciski i
uderzenia

Doskonate wiasnosci utwardzania
poprzez zgniot

Napoina obrabialna skrawaniem
Mozliwo$¢ spawania w kontakcie
Napoina niemagnetyczna, odporna na
korozje

Notat
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Prewencja i naprawa narzedzi

EnDoTec
DO*16

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy przeznaczony na powiloki prewencyjne
oraz do napraw elementéw narzedzi do pracy na goraco
jak: formy i matryce, okrojniki, stemple i ttoczniki.

Dane techniczne:
Twardo$¢ (po napawaniu): 42-47 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na temperatury,
szok termiczny oraz gorace pekanie do
550°C

Napoina odporna na korozje, utlenianie
oraz deformacje plastyczne

Dobra przewodnosc cieplna, znakomity
materiat na warstwy buforowe oraz do
regeneracji elementéw ze stali
wysokostopowych

EnDoTec
DO*26

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy przeznaczony do napraw defektdw
odlewniczych oraz na powtoki prewencyjne na
elementach narzedzi wykonanych z zeliwa jak matryce i
tloczniki. Zastosowania obejmujg réwniez napawanie
powlok przeciwzuzyciowych na rusztach i drzwiach
piecéw, oraz napawanie warstw buforowych na zeliwie.

Dane techniczne:
Twardo$¢ (w drugim $ciegu): 150-200 HB30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonate wigzanie z zaolejonym
zeliwem szarym

Znakomita odporno$¢ na tarcie
metaliczne

Bardzo dobra odpornos¢ na naciski
Dobra odpornos¢ na petzanie

EnDoTec
DO*55

5

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony na powiloki prewencyjne na
elementach narzedzi jak: krawedzie tnace, ttoczniki,
wykrojniki, formy do ci$nieniowego odlewania aluminium.
Materiat poddany obrdbce termicznej wykazuje znaczny
wzrost twardosci.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 33-38 HRC
Twardos$¢ (po wygrzewaniu 4h/480°C) : 53-56 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Praktyczna niezmienno$¢ ksztattu po
przeprowadzonej obrdbce termicznej
Materiat obrabiany skrawaniem
Znakomite wigzanie z materiatem
bazowym, doskonata odpornos¢ na
deformacje plastyczne oraz petzanie pod
znacznymi naciskami

EnDoTec
DO*80

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy przeznaczony do napraw i prewencji na
elementach do pracy na goraco jak: krawedzie gilotyn,
matryce kuznicze, okrojniki itp.

Dane techniczne:
Twardo$¢ (po napawaniu): 300-350 HV30
Twardos$¢ (po zgniocie): 500 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Znaczny wzrost twardosci napoiny
poddanej uderzeniom

Doskonata odpornos¢ na korozje i
temperature

Znakomita odpornos¢ na pekanie
Napoina o skfadzie CoCrNiMo posiada
strukture o doskonatych wtasno$ciach
utwardzania sie poprzez zgniot

Castolin
2

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona do napawania powtok prewencyjnych
przeciwko Scieraniu, naciskom oraz uderzeniom na
elementach jak: mtoty kruszarek, ttoczniki, matryce, zeby
pit, szczeki chwytakow itp.

Dane techniczne:

Twardos$¢ (po napawaniu): 56-60 HRC

Twardos¢ (po wyzarzaniu 750°C): 28-30 HRC
Twardo$¢ (po hartowaniu olej/950°C): 60-61 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Napoina o znacznej odpornosci na
pekanie

Napoina obrabialna termicznie
Mozliwos$¢ spawania we wszystkich
pozycjach

Bardzo tatwo usuwalny zuzel
Elektroda doskonata réwniez do
zastosowan terenowych

Castolin
6

rd

Zastosowanie:

Elektroda otulona do bardzo twardych napoin na
elementach wykonanych ze stali narzedziowych.
Zastosowania obejmuja: ttoczniki, wykrojniki, noze
gilotyn, zawory, krzywki, szczeki chwytakow, miksery itp.

Dane techniczne:

Twardos¢ (po napawaniu) 60-65 HRC

Twardos$¢ (po wyzarzaniu 750°C): 60 HRC
Twardo$¢ (po hartowaniu 1100-1250°C): 62-65 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita twardo$¢ na goraco oraz
odpornos¢ na utlenianie

Napoina odporna na pekanie

Mozliwa szybka naprawa zniszczonego
narzedzia

Mozliwos$¢ wykonania narzedzi ze stali
tanich - pokrywanie krawedzi roboczych
elektrodg Castolin 6
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Prewencja i naprawa narzedzi

Castolin
1865

rd

Zastosowanie:

Elektroda otulona przeznaczona na powloki przeciwko
Scieraniu na elementach stalowych, Zzeliwnych oraz
wykonanych z miedzi. Zastosowania obejmuja: ciggadta,
prowadnice, matryce ciggowe do drutu, nurniki, ptyty
oporowe, krzywki, ttoczniki itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 340-400 HB

Wlasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na tarcie i naciski
Doskonata spawalno$¢

Bardzo tatwo usuwalny zuzel

Dobra obrabialnos$¢ skrawaniem

Castolin
Xuper 6055

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona na powioki prewencyjne na elementach
jak krawedzie tnace, matryce, ttoczniki do gtebokiego
ttoczenia w przemysle samochodowym, maszynowym,
Formy do ci$nieniowgo odllewania aluminium

Dane techniczne:
Twardo$¢ (po napawaniu): 32-37 HRC
Twardos¢ (po wygrzewaniu 4h/480°C): 48-53 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Napoina obrabialna skrawaniem
Catkowita niezmiennos¢ ksztattu po
przeprowadzonej obrdbce termicznej
Znakomite wydtuzenie zywotnosci
krawedzi tnacych

Doskonata odpornos¢ na deformacje
plastyczne

Castolin
6806

Fd

Zastosowanie:

Specjalna elektroda otulona do napraw i regeneraciji
elementow jak: wykrojniki, okrojniki, matryce kuznicze,
gilotyny, ttoczniki itp.

Dane techniczne:

Twardos$¢ (po napawaniu): 47-52 HRC
Twardos¢ (po wyzarzaniu 750°C) : 250 HB
Twardos¢ (po hartowaniu 1050-1075°C): 500 HB

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na gorace pekanie
Bardzo dobra odpornos¢ na
temperature, uderzenia i utlenianie

Lico gtadkie, bez peknie¢

Materiat znakomicie nadajacy sie do
prowadzenia obrdbki termicznej

Castolin
XHD-6899

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona do napraw i regeneracji narzedzi do
pracy na gorgco jak: matryc kuzniczych, nozy gilotyn,
rolek prowadzacych w procesach ciggtego odlewania,
elementow armatury pracujacej w kontakcie z
chemikaliami.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 270-320 HV30
Twardo$¢ (po zgniocie): 380-480 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odporno$¢ na petzanie, szok
termiczny i wysokie naciski mechaniczne
Doskonata odpornos¢ chemiczna na
kwasy i czynniki na bazie chloru

Wysoka wydajnos¢ elektrody (170%)
tatwo usuwalny zuzel

Castolin
E 7625

rd

Zastosowanie:

Elektroda otulona do napawania powtok prewencyjnych
na stalach przeznaczonych do obrébki termicznej.
Podstawowe zastosowania obejmuja: krawedzie tnace do
pracy na zimno i goraco, wykrojniki i ttoczniki itp.

Dane techniczne:

Twardos¢ (po napawaniu): 49-54 HRC
Twardos$¢ (po obrdbce termicznej): 53 HRC
Temperatura pracy (max.): 500°C

Wlasciwosci i zalety:

Napoina w petni obrabialna cieplnie
Dobra odpornos¢ na szok termiczny,
uderzenia i tarcie

Znaczna odpornos¢ na pekanie

CastoDur
N 9080

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona do napraw i regeneracji narzedzi do
pracy na gorgco. Podstawowe zastosowania to: narzedzia
kuznicze, ciagowniki drutu, gilotyny, kleszcze do wlewkdéw
itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu) 280-330 HV30
Twardos$¢ (po zgniocie): 500 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na temperature
oraz szok termiczny

Doskonata odpornos¢ na petzanie
Niski wspdtczynnik tarcia

Dobra odpornos¢ na pekanie

Napoina obrabialna skrawaniem

16




Prewencja i naprawa narzedzi

CastoTIG
45303 W

X

Zastosowanie:

Wysokostopowy drut do metody TIG przeznaczony do
napraw i regeneracji elementéw narzedzi jak: krawedzi
tnacych do pracy na goraco, wiertet krawedzi roboczych
wykrojnikow, krzywek itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 62-64 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Napoina o bardzo wysokiej
wytrzymatosci

Doskonate wtasnosci tnace
Znakomita odpornos¢ na zuzycie
Napoina zachowuje swe wiasnosci w
podwyzszonych temperaturach

CastoTIG
45355 W

X

Zastosowanie:

Wysokostopowy drut do metody TIG do napraw i
regeneracji narzedzi jak: wykrojniki, ttoczniki. Znakomite
efekty uzyskiwane sq podczas faczenia  stali
wysokowytrzymatych. Stosowany réwniez do produkciji
narzedzi ze stali weglowych i pdzniejszym pokrywaniu ich
krawedzi roboczych.

Dane techniczne:

Rm: 980 N/mm?

Ro.2: 880 N/mm?

Twardo$¢ (po napawaniu): 34 HRC

Twardos$¢ (po wygrzewaniu 4h/480°C): 50 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna po
wygrzewaniu

Napoina obrabialna skrawaniem
Doskonate wtasnosci tnace

CastoTIG
45301 W

X

Zastosowanie:

Wysokostopowy drut do metody TIG przeznaczony do
napraw i regeneracji harzedzi do pracy w podwyzszonych
temperaturach jak: formy odlewnicze (kokile), ciggowniki
do drutu, ttoczniki, matryce kuznicze itp.

Dane techniczne:

Twardo$¢ (po napawaniu): 42-47 HRC

Twardos¢ (po wyzarzaniu 740-780°C): 16-20 HRC
Twardo$¢ (po hartowaniu olej/1060-1120°C): 50 HRC
Twardos$¢ (po odprezaniu 400°C): 42-46 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Dobra odpornos¢ na szok termiczny
Brak deformacji napoiny

Materiat zachowuje wtasnosci w
podwyzszonych temperaturach (ok.
600°C)

Notatki:
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Powtoki prewencyjne odporne na ztozone zjawiska zuzycia w
podwyzszonych temperaturach

EnDoTec
DO*04

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy przeznaczony na powioki odporne na
ztozone zjawiska zuzycia jak: tarcie metaliczne, kawitacja,
korozja oraz znaczna odpornosS¢ temperaturowa.
Zastosowania obejmujg  regeneracje  ciggownikow,
ttocznikdw, matryc kuzniczych, rozjazdow i krzywiznych
kolejowych i tramwajowych.

Dane techniczne:
Twardo$¢ (po napawaniu): 480-520 HV30
Twardos$¢ (po zgniocie): 540-570 HV30

Wlasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na korozje i
utlenianie do 650°C

Mozliwo$¢ regeneracji znacznych
powierzchni bez ryzyka peknie¢
Napoina o doskonatych wtasnosciach
spawalniczych

EnDoTec
Do*60

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy o znacznej odpornosci na zjawiska
zuzycia w podwyzszonych temperaturach. Stop na bazie
kobaltu przeznaczony do napraw elementdéw jak: zasuwy
i zawory parowe i chemiczne, segmenty pit do drewna,
armatura chemiczna itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 40-45 HRC

Wiasciwosci i zalety:
Wysokostopowa napoina na bazie
(CoCrW) o doskonatej strukturze
Materiat ztaczy w sobie zalety stopdw
kobaltu ze znakomitg odpornoscig na
korozje, erozje oraz kawitacje
Zachowuje swe wiasnosci w wysokich
temperaturach

Znakomita stabilnos¢ tuku (szczegodlnie
przy spawaniu pulsacyjnym) oraz
doskonate wiasnosci napoiny bez poréw
i 0 minimalnym wymieszaniu z
materiatem bazowym

EnDoTec
DO*70

5

Zastosowanie:

Specjalna elektroda otulona do napraw i regeneracji
elementéw jak: wykrojniki, okrojniki, matryce kuzniczne,
gilotyny, ttoczniki itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 43 — 48 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos$¢ na gorgce pekanie
Bardzo dobra odpornos¢ na
temperature, uderzenia i utlenianie

Lico gtadkie, bez pekniec

Materiat znakomicie nadajacy sie do
prowadzenia obrdbki termicznej

Castolin
XHD-6715

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona do napawania elementéw odpornych
na Scieranie jak: topadki wirnikéw, Slimakéw
wyttaczarek,mieszarek asfaltu rolek prowadzacych w
procesach ciagtego odlewania,

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 65 — 70 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Twardo$¢ w pierwszej warstwie
Doskonata odpornos¢ na Scieranie w
wysokich temp. do 600 °C

Wysoka wydajnos¢ elektrody (230%)
Bardzo mato zuzla

Castolin
XHD-6804

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona do napawania powtok prewencyjnych
na stalach przeznaczonych do obrdbki termicznej.
Podstawowe zastosowania obejmuja: krawedzie tngce do
pracy na zimno i gorgco, wykrojniki i ttoczniki itp.

Dane techniczne:
Twardos$¢ (po napawaniu): 420 520 HV
Twardos¢ (po zgniocie ) :480 — 580 HV

Wiasciwosci i zalety:

Napoina w petni obrabialna cieplnie
Dobra odpornos$¢ na szok termiczny,
uderzenia i tarcie

Odpornosc¢ na tarcie metal-metal do
600°C

Dobra odporno$¢ na pekanie

CastoDur
N 9010
N 9060
N 9120

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona do napraw i regeneracji narzedzi do
pracy na goraco. Podstawowe zastosowania to: narzedzia
kuznicze, ciggowniki drutu, gilotyny, kleszcze do wlewkéw
itp.

Dane techniczne:

N 9010 Twardos¢ (po napawaniu) 55 —60 HRC
N 9060 Twardo$¢ (po spawaniu ) 40 — 45 HRC
N 9120 Twardos¢ ( po spawaniu ) 46 — 50 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odpornos¢ na temperature
(do 650°C) oraz szok termiczny
Doskonata odporno$¢ na petzanie
Niski wspotczynnik tarcia

Dobra odpornos¢ na pekanie

Napoina obrabialna skrawaniem
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Powtoki prewencyjne odporne na ztozone zjawiska zuzycia w
podwyzszonych temperaturach

CastoDur
N 901
N 906
N 912

V4

Zastosowanie:

Pret do Iutospawania przeznaczony na powloki
prewencyjne oraz do regeneracji elementéw narazonych
na znaczne Scieranie, korozje oraz szok termiczny.
Podstawowe zastosowania: waty i tuleje dtawnicze,
prowadnice, gniazda zaworowe, narzedzia do pracy na
goraco, elementy turbin, waty mikseréw, mtoty kruszarek

itp.

Dane techniczne:

N 901 - Twardos¢ (po napawaniu): 55-60 HRC
N 906 - Twardo$¢ (po napawaniu): 39-44HRC
N 912 - Twardo$¢ (po napawaniu): 46-50 HRC

Wiasciwosci i zalety:

Napoina zachowuje twardo$¢ w
wysokich temperaturach

Doskonata odpornos¢ na pekanie

N 901: Doskonata odpornos¢ na
Scieranie w wysokich temperaturach
N 906: Doskonata odpornos¢ na
uderzenia i pekanie

N 912: Wilasnosci posrednie pomiedzy
N 901 a N 906

Eutalloy
10611

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania powtok
prewencyjnych na elementach stalowych, zeliwnych oraz
ze stopdw niklu. Zastosowania obejmujg regeneracje
przenosnikow  Slimakowych, topat wentylatoréw, pit
tarczowych do pracy na goraco, $widréw ziemnych itp.

Dane techniczne:

Twardo$¢ (osnowa): 54-59 HRC
Twardos¢ (wegliki): 1900 HV
Temperatura pracy (max.): 700°C

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na $cieranie wraz
ze znacznymi naciskami

Dobra odpornos¢ na erozje, uderzenia
oraz korozje

Materiat zachowuje odpornos¢ na
zjawiska zuzycia w wysokich
temperaturach

Napawany przy uzyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy RW
17093

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw odpornych
na korozje, Scieranie i erozje w podwyzszonych
temperaturach. Zastosowania obejmuja tuleje dtawnicze,
ttoczyska i nurniki, elementy armatury chemicznej
narazonej na znaczna korozje.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 520-590 HV30
Temperatura pracy (max.): 700°C

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na korozje
Zachowuje odpornosc¢ na zjawiska
zuzycia w wysokich temperaturach
Posiada bardzo niski wspdtczynnik tarcia
metalicznego

Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
pozniejszym przetopem

MetaCeram
28085

Zastosowanie:
Proszek  ceramiczny  przeznaczony ha  warstwy
przeciwzuzyciowe na stalach i innych stopach.

Podstawowe zastosowania obejmujg prewencje na
elementach tygli hutniczych, kadzi, oston, pirometrow itp.
Wymagana jest warstwa proszku podktadowego typu
RotoTec 51000.

Dane techniczne:
Mikrotwardo$¢ 700 HV10g
Temperatura pracy (max.): 1200°C

Wiasciwosci i zalety:

Brak zmian strukturalnych w materiale
bazowym

Doskonata odporno$¢ na szok termiczny
Dobra izolacja termiczna

Napawany "na zimno" przy uzyciu
palnika typu CastoDyn 8000

Notatki:
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Powtoki prewencyjne odporne na kawitacje

EnDOtec
DO*53

5

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy przeznaczony do potaczen oraz na

powloki prewencyjne na elementach  systeméw
hydraulicznych, turbin, korpuséw pomp, wirnikow.
Doskonate efekty uzyskiwane s przy regeneracji

elementow form wtryskowych.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 350-380 HB30
Twardos$¢ (po obrdbce cieplnej): 270-300 HB30

Wiasciwosci i zalety:

Napoina wysokostopowa (CrNi)
Znakomita odporno$¢ na kawitacje oraz
erozje

Dobra odpornos¢ korozyjna

Ostona gazowa umozliwiajaca
uzyskiwanie napoin o bardzo wysokiej
jakosci

Castolin
1850~
1851+

rd

Zastosowanie:

Elektroda otulona o skfadzie brazu aluminiowego
przeznaczona na powloki prewencyjne na elementach
narazonych na korozje oraz tarcie. Zastosowania to:
korpusy pomp, gniazda zaworowe, elementy turbin, Sruby
okretowe, armatura chemiczna i spozywcza. Idealna do
potaczen heterogenicznych jak np. brazu aluminiowego
ze staliwem.

Dane techniczne:
Twardo$¢ (po napawaniu): 140-170 HB
Rm: 500-550 N/mm?

Wiasciwosci i zalety:

Dobra odporno$¢ na korozje w wodzie
morskiej

Odpornosc¢ na utlenianie do 400°C
Niski wspotczynnik tarcia

Napoina plastyczna, dobrze obrabialna

Castolin
1868

£

Zastosowanie:

Wysokostopowa elektroda otulona o skfadzie brazu
przeznaczona do potaczen oraz prewencji na wirnikach,
korpusach pomp, gniazdach zaworowych, prowadnicach
oraz elementach turbin Kaplana, Peltona i Francisa.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 280 HB30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na tarcie
metaliczne

Bardzo dobra odpornos¢ na korozje
morska oraz kawitacje

Napoina dobrze obrabialna

Niskie wymieszanie z materiatem
bazowym

Castolin
Xuper Turbo Tec

5300

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona przeznaczona do pofaczen oraz
regeneracji elementdw wykonanych z 13% stali
chromowej oraz stopéw niklu. Podstawowe zastosowania
obejmuja prewencje na elementach turbin, regeneracje
form wtryskowych, zawordw, pomp i watéw.

Dane techniczne:
Rm: 1000 N/mm?
Twardo$¢ (po napawaniu): 350 HB30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na kawitacje i
erozje

Dobra odpornos¢ korozyjna
Znakomita wytrzymato$¢ mechaniczna
Napoina dobrze obrabialna

MeCaTec 10

Anti-Im?act

Zastosowanie:
Dwuskiadnikowy materiat do regeneracji i prewendji
przeciwko uderzeniom i kawitacji. Zastosowania
obejmuja: korpusy pomp, systemy hydrauliczne, tasmy
przeno$nikow itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ Shore A (osnowa) (DIN 53505): 66
Wydtuzenie catkowite: 550%

Wiasciwosci i zalety:
Catkowicie zimny proces, nie
wymagajacy zadnych zrédet ciepta
Materiat 0 wysokiej elastycznosci
Doskonata odpornos¢ na zuzycie
wywotane kawitacjq

Znakomita absorbcja uderzen
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Powtoki prewencyjne odporne na korozje

Castolin
6800

Fd

Zastosowanie:

Elektroda przeznaczona na powtoki przeciwzuzyciowe na
szerokiej gamie elementéw jak: gilotyny do ciecia na
gorgco, narzedzia  kuznicze, tloczniki,  powtoki
antykorozyjme na mikserach, pompach i zaworach.

Dane techniczne:
Twardo$¢ (po napawaniu): 230-270 HV30
Twardo$¢ (po zgniocie): 420 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Dobra odpornos¢ na temperature i
korozje

Napoina odporna na petzanie
Wzrost naciskéw powoduje wzrost
twardosci napoiny

Dobra obrabialno$¢ skrawaniem

Castolin
XHD-6865

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona do prewencji przeciwko korozji na
elementach ze stali weglowych i niskostopowych.
Zastosowania: Okretownictwo: S$ruby okretowe i waty,
stabilizatory, pompy. Przemyst papierniczy: wieze
dyfuzyjny, bielarnie.  Przemyst chemiczny: armatura
narazona na silne dziatanie kwasow przemystowych itp.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 200-240 HV30
Rm: 700 N/mm?

Roz: 460 N/mm?
A5: 40%

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na pitting, korozje
szczelinowa, korozje miedzykrystaliczna,
zmeczenie

Wysoka odporno$¢ temperaturowa do
1100°C

Znakomita odporno$¢ na petzanie w
wysokich temperaturach

Castolin
CP 33800

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona do potaczen wysokostopowych stali
NiCrMoCu. Zastosowania obejmujg wszystkie gatezie
przemystu chemicznego, petrochemicznego, produkcji
papieru jak np. komory reaktoréw, zbiorniki.

Dane techniczne:
Rm: 630 N/mm?

Ro2: 440 N/mm?

As: 35%

Udarnos¢ Av 20°C: 90

Wiasciwosci i zalety:

Odpornosc na pitting, korozje
szczelinowa, korozje naprezeniowq
Ltatwos¢ spawania we wszystkich
pozycjach

Doskonale usuwaly zuzel

Gtadkie, pfaskie lico

Mozliwo$¢ spawania pradem statym lub
Zmiennym

Eutalloy
10185

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na elementach wykonanych ze stali, stali
nierdzewnych, zeliwa i stopéw niklu. Podstawowe
zastosowania obejmujq formy do tworzyw sztucznych,
krzywki, panewki, formy do szkta.

Dane techniczne:
Twardos$¢ (po napawaniu): 360-420 HV30
Temperatura pracy (max.): 600°C

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na korozje i
utlenianie

Niski wspotczynnik tarcia metalicznego
Napoina zachowuje swe wiasnosci w
podwyzszonych temperaturach
Napoina tatwo obrabialna

Napawany przy uzyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet

Eutalloy RW
12496

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na elementach jak wyzej. Zastosowania
obejmujq rolki prowadzace i formujace, kota fancuchowe,
bebny nawojowe do drutu, bieznie krzywek, watki, Slimaki
przenos$nikéw, nurniki.

Dane techniczne:
Twardo$¢ (po napawaniu): 630-750 HV
Temperatura pracy (max.): 700°C

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odpornos¢ na utlenianie i
korozje

Dobra odporno$¢ na tarcie metaliczne
Materiat utrzymuje wysokq twardos¢ w
wysokich temperaturach

Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
pozniejszym przetopem

Eutalloy RW
12497

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na materiatach jak wyzej. Podstawaowe
zastosowania to tuleje dtawnicze na pompach, nurniki,
pierscienie oporowe, elementy uszczelnien

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu) 690-810 HV
Temperatura pracy (max.): 700°C

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na tarcie i korozje
Doskonata jakos¢ powierzchni po
szlifowaniu

Mozliwos$¢ napawania stosunkowo
grubych warstw

Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
pozniejszym przetopem

21




Powtoki prewencyjne odporne na korozje

Eutalloy RW
12525

Zastosowanie:

Stop w formie proszku do napawania warstw
prewencyjnych na elementach ze stali i stopow niklu.
Zastosowania podstawowe to: waly pomp, tuleje
dtawnicze, $limaki mikserow i przenos$nikow.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 620-720 HV30
Temperatura pracy (max.): 800°C

Wiasciwosci i zalety:

Wyjatkowa odpornos¢ na korozje i
utlenianie w wysokich temperaturach
Dobra odpornos¢ na tarcie metaliczne
Gtadka, dobrze obrabialna napoina
Napawany przy uzyciu palnika typu
RotoTec 80 lub CastoDyn 8000 wraz z
pozniejszym przetopem

CastoPlast
31100

Zastosowanie:

Polimer w formie proszku przeznaczony na powtoki
prewencyjne na szerokiej gamie materiatow jak: beton,
cegfa, drewno, szkio. Podstawowe zastosowanie to
antykorozja w przemysle chemicznym, papierniczym,
okretowym, rolnictwie. Doskonaty réwniez jako powtoki
dekoracyjne na elementach konstrukgji.

Dane techniczne:

Twardo$¢ (Shore A): 95
Napiecie przebicia: 41 kV/mm
Temperatura pracy (max.): 60°C

Wiasciwosci i zalety:

Niewrazliwy na promieniowanie UV
Dobry izolator elektryczny

Doskonata elastycznos$¢, nawet w niskich
temperaturach

Napawany przy uzyciu palnika typu
CastoDyn 8000

CastoPlast
31200

Zastosowanie:

Polimer w formie proszku przeznaczony na powloki
prewencyjne na materiatach jak wyzej. Posiada
doskonatg odporno$¢ chemiczng na wiekszos¢ mediow.
Idealny jako powioka na cylindry naciggowe w
papierniach.

Dane techniczne:

Twardos¢ (Shore D): 75

Twardos¢ (Rockwell R-ASTM D 785): 106

Napiecie przebicia: 35 kV/mm

Temperatura pracy (max.): 100°C (140°C - okresowo)

Wiasciwosci i zalety:

Niewrazliwy na promieniowanie UV
Dobry izolator elektryczny

Dobra odporno$¢ na Scieranie, tarcie,
szok nawet przy znacznych naciskach
Napawany przy uzyciu palnika typu
CastoDyn 8000

MeCaTec 2

Anti-Corrosion

Zastosowanie:
Dwuskfadnikowy materiat do regeneracji i prewencji
przeciwko korozji. Znakomite rezultaty uzyskiwane sg
przy naprawach zasuw, kolanek rur, zawordw, korpuséw
pomp i wirnikow.

Dane techniczne:
Doskonata odpornos¢ na wiekszos¢ mediow
(HCL-10%, H,S04-10%, NaOH-10%, itp.)

Wiasciwosci i zalety:

Catkowicie zimny proces, nie
wymagajacy zadnych zrédet ciepta
Wyjatkowa odpornos¢ na korozje w
mediach ciektych

MeCaTec 5

7

Zastosowanie:

Dwuskfadnikowy materiat do regeneracji i napraw
przeznaczony na powioki prewencyjne na elementach
majacych kontakt z zywnoscig jak: zbiorniki i rury wody,
urzadzenia do przechowywania wszystkich rodzajow
produktéw bezttuszczowych.

Dane techniczne:
Sita wigzania STM C633: 35N/mm?
Temperatura pracy (max.): 100°C (150°C - okresowo)

Wiasciwosci i zalety:

Catkowicie zimny proces, nie
wymagajacy zadnych zrédet ciepta
Materiat zatwierdzony przez Szwajcarski
Departament Zdrowia (Swiss Federal
Public Health Office)
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Spawanie stali

EnDoTec
DO*22

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy do spawania oraz potaczen
heterogenicznych nisko i wysokostopowych stali oraz
stopdw niklu. Przeznaczony w szczegdlnosci do potaczen
elementdw o0 znacznych gabarytach, poddawanych
znacznym naprezeniom. Doskonaty réwniez jako powtoka
prewencyjna przeciwko korozji.

Dane techniczne:
Rm: 650 N/mm?
As: 40%

Twardos¢ (po spawaniu): 150-210 HV30
Twardo$¢ (po zgniocie): 310-350 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita spawalnos¢ we wszystkich
pozycjach

Doskonata odporno$¢ na pekanie
Dobra odpornos¢ korozyjna

EnDoTec
DO*66

5

Zastosowanie:
Drut rdzeniowy do potaczen Srednio i niskoweglowych
stali konstrukcyjnych ogolnego przeznaczenia.
Przeznaczony do spawania elementéw konstrukcji,
rurociggow itp.

Dane techniczne:

Rm: 540 N/mm?

As: 25%

Twardos¢ (po spawaniu): 190 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita spawalnos¢ we wszystkich
pozycjach

Napoina pokryta zuzlem w celu
osiggniecia najwyzszej jakosci
Catkowity brak defektéw spawalniczych

CastoMag
45250

5

Zastosowanie:

Drut lity do potaczen szerokiej gamy stali weglowych oraz
niskostopowych  jak: stale  weglowe  ogdlnego
przeznaczenia, stale okretowe, stale kottowe, staliwa

Dane techniczne:

Ry 530-630 N/mm?

A5: 25%

Twardos¢ (po spawaniu): 225 HB

Wiasciwosci i zalety:

Wysoka wydajnosc¢

Niskie wymieszanie z materiatem
bazowym

Bardzo wysoka jakosc¢ spoiny, brak wad
spawalniczych

CastoMag
45252

5

Zastosowanie:

Drut lity na bazie stopu CrMo przeznaczony do potaczen
stali weglowych oraz stali o podwyzszonych wtasnosciach
wytrzymatosciowych (stale kottowe)

Dane techniczne:
Rm: 660 N/mm?
Twardo$¢ (po spawaniu): 200 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos$¢ temperaturowa do
550°C

Znakomity na warstwy buforowe pod
powtoki przeciw zuzyciowe

Zastosowanie:
Drut lity na bazie stopu CrNiMo przeznaczony do

Twardosc¢ (po spawaniu): 200 HV30

CastoMag spawania elementéow ze stali trudnospawalnych oraz Twardo$¢ (po zgniocie): 350 HV30
45554 sekcji stalowych o znacznych gabarytach. Zastosowania
obejmuja: kotly, elementy trakcji torowej. Doskonaty Wiasciwosci i zalety:
M rowniez jako warstwa buforowa pod  powtoki Znakomita odpornos¢ na szok termiczny
i przeciwzuzyciowe. i utlenianie w temperaturach do 600°C
Doskonata odpornos¢ na pekanie
Dane techniczne: Materiat utwardzajacy sie pod wptywem
Rm: 650 N/mm? zgniotu
Zastosowanie:
. Specjalna wysokostopowa elektroda otulona Twardo$¢ (po spawaniu): 240-280 HV30
Castolin przeznaczona do spawania szerokiej gamy stali
Xuper 680 S trudnospawalnych jak: austenityczne, manganowe, stale Wiasciwosci i zalety:
wysokoweglowe oraz potaczenia  heterogeniczne. Wyjatkowa wytrzymato$¢ mechaniczna

rd

Zastosowania podstawowe to: spawanie elementow
narzedzi, uktadéw hydraulicznych, matryc, form itp.

Dane techniczne:
Rm: 770-850 N/mm?
Rz 640 N/mm?

spoiny

Znakomita odporno$¢ na pekanie
Wysoka wydajnos¢

Doskonata spawalno$¢ we wszystkich
pozycjach

Catkowity brak podtopien krawedzi
spawanych
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Spawanie stali

Castolin
Xuper NucleoTec

2222

rd

Zastosowanie:

Specjalna wysokostopowa elektroda otulona
przeznaczona do potaczen elementdw o znacznych
gabarytach, jak stale uzywane w kriogenice (-270°C),
stale wysokoniklowe, potaczenia heterogeniczne (stale
nierdzewne, staliwa, zeliwa itp.), jak tez do buforowania.
Zastosowania obejmujg naprawe biezni na piecach
cementowych, elementéw piecow hutniczych, instalacji
chemicznych.

Dane techniczne:
Rm: 620-690 N/mm?
As: 40-45%

Udarnoéé (20°C): 120], (-196°C): 110J

Wiasciwosci i zalety:

Wyjatkowe wydtuzenie wzgledne,
doskonata odpornos¢ na pekanie
Dobre wtasnosci spoiny w niskich
temperaturach

Doskonata odpornos¢ na temperature,
korozje oraz utlenianie

Znakomita tolerancja materiatu na
cykliczne zmiany temperatury

Castolin
6600

Fd

Zastosowanie:

Specjalna elektroda otulona przeznaczona do spawania
elementdéw konstrukcji, kottdw, zbiornikéw, rurociggéw
itp.

Dane techniczne:

Rm: 480-560 N/mm?

Ro2: 460 N/mm?

As: 20-30%

Twardo$¢ (po spawaniu): 140-180 HB

Wlasciwosci i zalety:

Wysoka wydajnosé

Mozliwo$¢ spawania w kontakcie

Bardzo tatwe zajarzanie elektrody, fatwo
usuwalny zuzel

Dobra odpornos$¢ na pekanie, doskonate
wydtuzenie wzgledne

tuk bardzo stabilny

Castolin
6601

Fd

Zastosowanie:

Specjalna elektroda otulona przeznaczona do spawania
stali niskostopowych oraz staliwa. Zastosowania obejmuja
spawanie elementow kottdw, instalacji, rurociggdw, ram
konstrukcji stalowych itp.

Dane techniczne:
Rm: 480-560 N/mm?
Ro2: 450 N/mm?

As: 20-30%

Twardos$¢ (po spawaniu): 140-180 HB

Wiasciwosci i zalety:

Wysoka wydajnosé¢

Doskonata jakos¢ lica po spawaniu we
wszystkich pozycjach

Bardzo tatwe zajarzanie elektrody, tatwo
usuwalny zuzel

Dobra odpornos¢ na pekanie

Castolin
6666

£

Zastosowanie:

Elektroda o podwdjnej otulinie przeznaczona do spawania
stali konstrukcyjnych ogodlnego przeznaczenia.
Zastosowania obejmujg spawanie elementéw instalacji,
rurociggéw,  konstrukcji, elementéw  poddawanych
znacznym naprezeniom.

Dane techniczne:
Rm: 510-600 N/mm?
Rg2: 450 N/mm?

As: 20-30%
Udarnos¢ Av (20°C): 140]

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata spawalnos$¢ pradem statym
lub przemiennym, we wszystkich
pozycjach

Wysoka udarno$¢ w temperaturach
ujemnych

Castolin
XHD-6868

Fd

Zastosowanie:

Specjalna elektroda otulona przeznaczona na powioki
prewencyjne, jak réwniez do napraw i regeneracji stali
trudnospawalnych.  Podstawowe  zastosowania  to:
naprawy elementdw pras, $limakow przenosnikéw,
sprzegiet, elementdw wymiennikow ciepta, elementow
turbin i gniazd zaworowych.

Dane techniczne:
Rm: 740-820 N/mm?
Roz: 590 N/mm?

As: 15-25%
Twardos¢ (po spawaniu): 240-290 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na pekanie
Bardzo wysoka wytrzymato$c¢
mechaniczna

Elektroda niewrazliwa na przegrzanie
Wysoka wydajnosc elektrody

Castolin
16,16 XFC

V4

Uzywac z topnikiem

16

Zastosowanie:

Pret do lutowania twardego o niskiej zawartosci srebra
przeznaczony do potaczen kapilarnych stali, zeliwa,
stopéw niklu. Zastosowania to: nadwozia samochodowe,
instalacje,  grzejniki,  konstrukcje z  elementéw
cienkosciennych, naprawa peknietych narzedzi.

Dane techniczne:
Temperatura topienia 885-915 °C
Rm: 550 N/mm?

Wiasciwosci i zalety:
Wysokowytrzymate potaczenia
Doskonaty we wszystkich pozycjach
Wysoka ptynno$¢ pozwala na potaczenia
kapilarne

Jednorodne, czyste i jakosciowo
doskonate ztacze
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Spawanie stali

Castolin
18, 18MF
18 XFC

V4

Uzywac z topnikiem

Zastosowanie:

Pret do lutowania twardego o niskiej zawartosci srebra,
przeznaczony do potaczen stali, stopow miedzi, stali
ocynkowanych.  Podstawowe  zastosowania: prace
instalacyjne, lutowanie  karoserii  samochodowych,
instalacje z rur ocynkowanych.

Dane techniczne:
Temperatura topienia (sol/likw):( 870 — 895) °C
Rm: 450-480 N/mm?

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata ptynnos¢ lutu

Nie narusza ochronnej warstwy cynku
Znakomita wytrzymatos¢ mechaniczna
Materiat kolorem zblizony do mosigdzu

18XFC posiada elastyczng otuline z
topnika

18
Zastosowanie:
Pret do spawania metodg TIG przeznaczony do napraw i Roz: 510-560 N/mm?
CastoTIG regeneracji oraz pofaczen stali niskostopowych, stali As: 20%
45250 W zarowytrzymatych. Zastosowania obejmuja naprawy
zbiornikéw, instalacji ~ wysokoci$nieniowych  oraz Wiasciwosci i zalety:
h wysokotemperaturowych.  Doskonaly jako warstwa Odpornos¢ temperaturowa do 500°C
uforowa podczas regeneracji narzedzi. ysoka wytrzymatos¢ mechaniczna
buf d ji dzi Wysok t tos¢ hani
Doskonata udarno$¢ w temperaturze
Dane techniczne: 20°C
R, 580-680 N/mm?
Zastosowanie:
Specjalny, wysokostopowy pret do metody TIG Roz: 550 N/mm?
CastoTIG przeznaczony do napraw i regeneracji elementow As: 20%
45507 W wykonanych ze stali, stali nierdzewnych oraz pofaczen Twardo$¢ (po spawaniu): 200-250 HV

X

heterogenicznych stali j.w. Zalecany réwniez jako
warstwa buforowa pod powloki przeciwzuzyciowe na
elementach poddawanych kawitacji jak: pompy, elementy
turbin, armatura.

Dane techniczne:
Rm: 800 N/mm?

Wlasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na pekanie
Wysoka wytrzymatosc i elastycznosé
Dobra odporno$¢ na kawitacje oraz
deformacje plastyczne w wysokich
temperaturach

CastoTIG
45612 W

X

Zastosowanie:

Pret do spawania TIG o wysokiej zawartosci niklu
przeznaczony do napraw, regeneracji oraz potaczen
elementéw ze stali oraz stopow niklu. Podstawowe
zastosowania: przemyst chemiczny i petrochemiczny —
instalacje, spawanie metali trudnospawalnych.

Dane techniczne:

Rm: W temp. 20°C 600 N/mm?
Rm: W temp. 600°C 470 N/mm?
As: 40%

Twardo$¢ (po spawaniu): 180 HB

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita wytrzymatos¢ w temp.
do -200°C

Doskonate whasciwosci w wysokich
temperaturach

Odpornosc¢ na utlenianie do 1000°C
Dobra odpornos¢ na pekanie
Wysoka odpornos¢ korozyjna

Notatki:
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Spawanie stali nierdzewnych

EnDoTec
DO*28

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy przeznaczony do potaczen oraz napraw
elementdw  wykonanych ze stali typu (18-8).
Zastosowania w przemystach chemicznym, spozywczym,
papierniczym, farmaceutycznym.

Dane techniczne:

Rm: 570 N/mm?

A5: 40%

Twardos¢ (po spawaniu): 160 H V30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata spawalno$¢

Dodatkowa ochrona spoiny w postaci
szlaki

Zawarto$¢ wegla ponizej 0.03% nawet
przy ostonie CO,

Doskonata jednorodnosc spoiny, dzieki
specjalnie wyselekcjonowanym
skfadnikom rdzenia

EnDoTec
DO*29

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy przeznaczony do potaczen oraz napraw
elementéw wykonanych z niskoweglowych stali typu
CrNiMo (18-8-3). Przydatny w szczegdlnosci do
masowych zastosowan w przemysle chemicznym i
papierniczym.

Dane techniczne:
Twardos$¢ (po spawaniu): 160 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Spoina pozbawiona szlaki, doskonale
nadajaca sie do zautomatyzowanych
proceséw spawalniczych

Znakomita wydajnos¢ materiatu (97%)
Zawartos¢ wegla ponizej 0.03% dzieki
specjalnie wyselekcjonowanym
sktadnikom rdzenia

CastoMag
45500

5

Zastosowanie:

Drut lity przeznaczony do pofaczen oraz powtok
prewencyjnych  stali typu CrNiMo. Podstawowe
zastosowania to: instalacje w przemysle chemicznym,
spozywczym, farmaceutycznym.

Dane techniczne:

Rm: 610 N/mm?

As: 37%

Twardos¢ (po spawaniu): 160 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Struktura meftalograficzna napoiny
charakteryzuje sie stabilng fazg gamma
wzbogacong skfadnikami stopowymi
CrNiMo o znacznej odpornosci na
korozje oraz utlenianie

Doskonata odpornos¢ na utlenianie

do 800°C

CastoMag
45513

5

Zastosowanie:

Drut lity przeznaczony do napraw i regeneracji
elementéw wykonanych ze stali zarowytrzymatych typu
25-20. Podstawowe zastosowania to: wymienniki ciepfa,
parowniki, elementy pracujagce W  znacznych
temperaturach w przemysle cementowym, papierniczym,
chemicznym itp.

Dane techniczne:
Rm: 550 N/mm?

As: 30%
Twardos¢ (po spawaniu): 160 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Austenityczna napoina o odpornosci
temperaturowej do 1200°C
Doskonata odpornosc¢ na utlenianie w
atmosferze zasiarczonej do 1050°C, w
atmosferze redukujacej do 650°C

CastInox
ALH
BLH

D

Zastosowanie:

Specjalne elektrody otulone do napraw i regeneracji
elementéow wykonanych ze stali: CrNi-(ALH), CrNiMo-
(BLH), zarowytrzymatych-(D)

Dane techniczne:
Rm: 550-600 N/mm?

Wiasciwosci i zalety:

Doskonate wtasnosci spawalnicze
elektrody, mozliwos¢ spawania w
kontakcie

Dobra odporno$¢ na wysokie
temperatury

Elektroda o niskim pradzie spawania

Castolin
157

4

Uzywac z topnikami
157, 157A, 157NC

Bezkadmowy i bezotowiowy stop srebrny przeznaczony
do napraw i potaczen elementdw wykonanych ze stali
nierdzewnych. Zalecany do zastosowan w przemysle
Spozywczym.

Dane techniczne:
Wytrzymato$¢ na écinanie: 35-45 N/mm?
Temperatura topienia (sol/likw.): 220-240°C

/ As: 40-45% znacznie eliminujgca deformacje
Drobnoziarnista struktura o znakomitej
odpornosci na korozje

Zastosowanie:

Wiasciwosci i zalety:
Niskotemperaturowy lut

Doskonata ptynnos¢ zapewniajaca
prawidtowe potaczenie

Odpowiedni do potaczen
heterogenicznych (stale nierdzewne,
miedz, stale weglowe)
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Spawanie stali nierdzewnych

Castolin
1020 XFC

V4

Uzywac z topnikiem
ActivaTec 1000

Zastosowanie:

Bezkadmowy stop o wysokiej zawartosci srebra otulony
topnikiem przeznaczony do pofaczen kapilarnych miedzi,
stali, stali nierdzewnych. Podstawowe zastosowania
obejmuja: instalacje klimatyzacyjne, chtodnicze, naprawa
i wykonywanie narzedzi chirurgicznych.

Dane techniczne:
Rm: 400-500 N/mm?
Temperatura topienia (sol/likw): 625-660°C

Wiasciwosci i zalety:
Doskonata ptynnos¢ materiatu
Znakomita odporno$¢ na korozje
Materiat kolorem zblizony do stali
nierdzewnej

CastoSil

V4

Zastosowanie:

Pasta do lutowania zawierajaca w sobie mieszanine lutu o
wysokiej zawartosci srebra oraz topnik. Przeznaczona do
kapilarnych pofaczen miedzi i stali. Gtéwne zastosowanie
to: elementy precyzyjne, bizuteria, przyrzady optyczne
itp.

Dane techniczne:
Rm: 460-530 N/mm?
Temperatura (sol/likw): 593-630°C

Wiasciwosci i zalety:

Materiat bezposrednio gotowy do
zastosowania

Niska temperatura topnienia
Wprowadzona do materiatu wasciwa
porcja topnika

CastoTin
1

V4

Zastosowanie:

Pasta do lutowania miekkiego zawierajaca lut wraz z
topnikiem. Przeznaczona do napraw drobnych elementéw
elektrycznych (styczniki), mechanicznych i innych.

Dane techniczne:
Wytrzymatos¢ na cinanie: 20-30 N/mm?
Temperatura (sol/likw.): 180-220°C

Wiasciwosci i zalety:

Materiat bezposrednio gotowy do
zastosowania

Zfacze odporne na korozje

Niska temperatura aplikacji

CastoTIG
45552 W

X

Zastosowanie:

Pret do metody TIG przeznaczony do napraw i potaczen
elementéw wykonanych ze stali typu 18-8. Podstawowe
zastosowania obejmuja; instalacje, zbiorniki w przemysle
chemicznym, spozywczym itp.

Dane techniczne:
Rm: 600 N/mm?
Ro2: 400 N/mm?

As: 35%
Twardos¢ (po spawaniu): 170 HV

Wiasciwosci i zalety:
Doskonata odpornosc na korozje
miedzykrystaliczng

CastoTIG
45553 W

X

Zastosowanie:

Pret do metody TIG o niskiej (0.03%) zawartosci wegla
przeznaczony do napraw i polaczen elementdw
wykonanych ze stali typu 18-8-3 (1H18N9T). Podstawowe
zastosowania to: rurociagi, zbiorniki, mieszalniki,
elementy pomp w przemysle chemicznym, papierniczym,
farmaceutycznym/

Dane techniczne:
Rm: 600 N/mm?
Ro2: 350 N/mm?

As: 35%

Wiasciwosci i zalety:
Doskonata odpornos¢ na korozje
miedzykrystaliczng

Spoina o wysokiej wytrzymatosci
mechanicznej

Dobra odporno$c na utlenianie w
temperaturach do 800°C
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Spawanie i naprawa zeliwa

EnDoTec
DO*23

5

Zastosowanie:

Drut rdzeniowy przeznaczony do napraw i regeneracji
elementéw Zeliwnych. Odpowiedni réwniez do potaczen
zeliwa oraz zeliwo-stal. Podstawowe zastosowania
obejmuja: spawanie korpuséw i fundamentéw maszyn,
pomp, elementdw kruszarek, naprawy defektéw
odlewniczych.

Dane techniczne:
Rm: 470 N/mm?
Twardos¢ (po spawaniu): 190 HB30

Wiasciwosci i zalety:

Brak pekniec¢ oraz pordéw nawet przy
wielo Sciegowych spoinach
Specjalne sktadniki rdzenia znacznie
poprawiajg jako$¢ spawania
Znaczna odpornos¢ na pekanie

Castolin
2-44

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona przeznaczona w szczegdlnosci do
napraw i potaczen elementéw zaolejonych. Zastosowania
obejmuja: naprawy blokéw silnikowych, korpusow
maszyn, zaworéw, kot zeliwnych, cylindréw i prowadnic.

Dane techniczne:
Rm: 250-300 N/mm?
Twardos¢ (po spawaniu): 100-130 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Elektroda o niskim pradzie spawania
Stabilny tuk, doskonale obserwowalne
jeziorko spawalnicze, brak podtopien
krawedzi

Jednorodna, pozbawiona poréw spoina
tatwo usuwalna zgorzelina

Castolin
XHD-2230

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona przeznaczona do napraw i potaczen
elementow zeliwnych, jak tez do spawania stali z
zeliwem. Charakteryzuje sie bardzo wysoka
wytrzymatoscia mechaniczng. Podstawowe zastosowania
obejmuja: spawanie korpuséw maszyn, pomp, skrzyn
przektadniowych, sprezarek itp.

Dane techniczne:
Rm: 470-550 N/mm?
Twardo$¢ (po spawaniu): 150-190 HV30

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na pekanie
Wysoka wydajnos¢ elektrody
Doskonata wytrzymato$¢ mechaniczna
spoiny

Elektroda niewrazliwa na przegrzanie
Spawa w pozycjach przemusowych
Mozliwe spawanie pradem statym i
przemiennym

Castolin
Xuper 2240

£

Zastosowanie:

Elektroda otulona przeznaczona do napraw i potaczen
elementow Zeliwnych w  warunkach terenowych.
Odpowiednia rowniez do potaczen heterogenicznych.
Zastosowania: korpusy pomp, sprezarek, toza maszyn,
defekty odlewnicze, kotnierze, bloki silnikowe.

Dane techniczne:
Rm: 370-440 N/mm?
Twardos¢ (po spawaniu): 130-170 HV30

Wlasciwosci i zalety:

Doskonata spawalno$¢ w pozycjach
przymusowych

Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna i
odporno$¢ na pekanie

Elektroda o niskim pradzie spawania
Elektroda niewrazliwa na przegrzanie
Odpowiednia do spawania powierzchni
zaolejonych

Castolin
14, 14F

V4

Uzywac z topnikiem

Zastosowanie:

Pret do lutowania twardego elementéw z zeliwa szarego
oraz sferoidalnego. Rdéwniez do potaczen zeliwo-stal.
Podstawowe zastosowania: kolektory  wydechowe,
gtowice cylindrowe, cienkoscienne elementy zeliwne,
naprawa defektow odlewniczych.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po spawaniu): 150-190 HB
Rm: 250 N/mm?

Wiasciwosci i zalety:

Dobra odporno$¢ na pekanie
Spoina doskonale obrabialna
skrawaniem

Materiat kolorem zblizony do zeliwa
szarego

14
Zastosowanie:
Stop w formie proszku do napawania warstw Wiasciwosci i zalety:
EutaIon prewencyjnych oraz spawania zeliwa, stali, stopdw niklu. Przeznaczony do spawania i regeneracji
10224 Przeznaczony do napraw elementéw jak: kota zeliwne Dobra odpornos¢ korozyjna

ttoczniki, kolektory wydechowe, defekty odlewnicze oraz
obrdbcze na czesciach zeliwnych.

Dane techniczne:
Twardos¢ (po napawaniu): 220-260 HV30
Temperatura pracy (max.): 600°C

Doskonata odpornosc¢ na tarcie
metaliczne

Dobra odpornos¢ temperaturowa
Obrabialna skrawaniem

Napawany przy uzyciu palnika typu
Eutalloy Super Jet
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Spawanie stopdw miedzi

Zastosowanie:

Drut lity przeznaczony do napraw, regeneracji oraz

potaczen stopdw typu Cu-Al. Zastosowania obejmuijg
CaStOMag regeneracje oraz naprawy elementdw turbin wodnych,
45751 $rub okretowych, wymiennikéw ciepta itp.

% Dane techniczne:

Rm: 390-450 N/mm?
Twardo$¢ (po spawaniu): 80-100 HB
Twardos$¢ (po zgniocie): 140 HB

Wiasciwosci i zalety:

Napoina o znacznej odpornosci na
naciski, utwardzajaca sie pod wptywem
zgniotu

Dobra odpornos¢ na korozje chemiczng
Materiat umozliwia potgczenia
r6znoimienne stali ze stopami Cu-Al

Zastosowanie:
. Elektroda otulona przeznaczona do napraw i regeneracji
Castolin elementdow wykonanych z brazow aluminiowych.

_ Doskonate efekty uzyskiwane sa réwniez podczas
XHD-1855 spawania elementdw j.w. Zastosowania: $ruby okretowe,
/ tuleje prowadzace, elementy sterow okretowych, turbin,

pomp, elementy zawordw, zasuw, wymiennikow ciepta.

Dane techniczne:
Rm: 630-770 N/mm?
Roz: 360-470 N/mm?

As: 15-30%
Twardo$¢ (po spawaniu): 150-230 HB

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na kawitacje
Znakomita odporno$¢ na korozje w
wodzie morskiej

Bardzo wysoka wytrzymatos¢
mechaniczna

Niski wspotczynnik tarcia

Materiat dobrze obrabialny skrawaniem

Zastosowanie:

. Elektroda otulona o niskim pradzie spawania
Castolin przeznaczona do spawania elementdw z brazu.
285 =( +) Podstawowe zastosowania: naprawy korpusdéw pomp,

srub  napedowych, tozysk oporowych. Spawanie

Xuper 2800~ materiatéw réznoimiennych jak: brazu ze stalg lub

/ zeliwem.

Dane techniczne:
Rm: 240-300 N/mm?
Twardos¢ (po spawaniu): 100-140 HB

Wiasciwosci i zalety:

Dobra odpornos¢ na korozje w wodzie
morskiej

Niski wspotczynnik tarcia

Mozliwo$¢ spawania we wszystkich
pozycjach

Materiat o kolorze zblizonym do brazu

Zastosowanie:

. Pret do Iutowania na bazie brgzu fosforowego. Dzieki
Castolin duzej ptynnosci umozliwia lutowanie  kapilarne.
RB 5280 Podstawowe zastosowanie w systemach hydraulicznych

oraz klimatyzacyjnych. Doskonaty do napraw elementow
/ elektrycznych jak transformatory, komutatory itp.

Dane techniczne:
Rn: 550 MPa

Temperatura (sol/likw): 710-820°C
Opornoé¢ wiasciwa: 0.4 Ohm.mm?/m

Wiasciwosci i zalety:

Znakomity do masowych zastosowan
Doskonata ptynno$¢ oraz penetracja
Wysoka szczelnos¢ ztacza

Zastosowanie:
. Pret do Iutowania o wysokiej zawartosSci srebra.
Castolin Charakteryzuje sie niskaq temperaturg aplikacji oraz
doskonatg  ptynnoscia, umozliwiajagca  uzyskiwanie
1802’ 1802PA potaczen  kapilarnych.  Podstawowe  zastosowania
1802 XFC obejmuja:  systemy hydrauliczne,  klimatyzacyjne,
/ precyzyjne elementy mechaniczne, elektryczne.

Dane techniczne:
Temperatura topienia (sol/likw): 593-630°C
Rm: 460-530 N/mm?

Uzywac z topnikami
1802 N Atmosin
1802 PF lub Albro

Wiasciwosci i zalety:

Bardzo wysoka wytrzymatosc¢
mechaniczna

Doskonata przewodno$¢ elektryczna
Pofaczenia rdéznoimienne

1802PA: pasta do lutowania
zawierajaca jednoczesnie wiasciwg,
dawke topnika, doskonata w procesach
zautomatyzowanych
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Spawanie stopdw miedzi

CastoTIG
45706

X

Zastosowanie:

Pret do spawania metodg TIG przeznaczony do pofaczen i
napraw elementdéw wykonanych z miedzi. Podstawowe
zastosowania obejmujg spawanie instalacji, kadzi,
wymiennikéw ciepta, parownikdw, naprawy defektow
odlewniczych na elementach z brazu.

Dane techniczne:
Rm: 200 N/mm?
Twardos¢ (po spawaniu): 55 HB

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na pekanie
Wysokie wtasnosci wytrzymatosciowe
nawet w niskich temperaturach
Dobra odpornos¢ korozyjna

CastoTIG
45703 W

X

Zastosowanie:

Pret do spawania metodaq TIG
przerznaczony do napraw i
miedzianych, mosieznych, brazowych, jak rdwniez
napawania powilok prewencyjnych na elementach
stalowych lub zeliwnych. Podstawowe zastosowania to
tuleje i panewki, gniazda zaworowe, prowadnice $lizgowe
itp.

na bazie brazu
regeneracji elementow

Dane techniczne:
Rm: 300-350 N/mm?

Ro2: 180-200 N/mm?
A5: 25%
Twardo$¢ (po spawaniu): 100-120 HB

Wiasciwosci i zalety:

Bardzo niski wspdtczynnik tarcia
Wytrzymato$¢ mechaniczna oraz
twardo$¢ wzrastajg wraz ze zgniotem
Doskonata odpornos¢ korozyjna

CastoTIG
45751 W

X

Zastosowanie:

Pret do spawania metodg TIG (CuAl8) przeznaczony do
napraw, potaczen oraz regeneracji elementow ze stopow
miedzi. Stosowany do napraw: instalacji, wymiennikéw
ciepta, pomp, gniazd zaworowych.

Dane techniczne:

Rm: 500-600 N/mm?

As: 25%

Twardo$¢ (po spawaniu): 130 HB

Wlasciwosci i zalety:

Doskonata odpornos¢ na korozje w
wodzie morskiej

Znakomita spawalnos¢

Dobra odporno$¢ na kawitacje oraz
erozje

Odpornosc¢ na utlenianie w
temperaturach do 400°C

Materiat obrabialny skrawaniem

Spawanie stopéw niklu

Castolin
Xuper 2220

Fd

Zastosowanie:

Elektroda otulona przeznaczona do spawania i regeneracji
elementéw wykonanych ze stopdw niklu (stopy Monela,
NiCu). Stosowana tam, gdzie wymagana jest znaczna
odpornos¢ na erozje lub kawitacje w mediach ciektych,
gazowych, kwasach organicznych i nieorganicznych,
zasadach, wodzie morskiej oraz parze przegrzanej.
Zastosowania: pompy, zawory, instalacje parowe,
okretownictwo.

Dane techniczne:
Rm: 440-500 N/mm?

Roz2: 290 N/mm?
As: 35-45%
Twardos¢ (po spawaniu): 120-160 HB30

Wiasciwosci i zalety:

Doskonata odporno$¢ korozyjna
Zachowuje wiasnosci mechaniczne
do 425°C

Mozliwo$¢ spawania we wszystkich
pozycjach

Materiat obrabialny skrawaniem

Castolin
XHD-6865

Fd

Zastosowanie:

Specjalna elektroda otulona przeznaczona do napraw i
regeneracji stali weglowych oraz stali niskostopowych.
Stosowana do spawania stali typu NiCrFe, NiFeCrMo,
NiCrMo. Podstawowe zastosowania: Okretownictwo -
waly napedowe, fozyska, pompy wody morskiej, Przem.
Papierniczy — instalacje w bielarniach, Chemiczny -
elementy narazone na dziatanie kwasow itp.

Dane techniczne:
Rm: 700 N/mm?

Roz: 460 N/mm?
A5: 40%
Twardos¢ (po spawaniu): 200-240 HV30

Wiasciwosci i zalety:
Doskonata odpornos¢ na korozje
miedzykrystaliczng, naprezeniowa,
pitting oraz na zjawiska ztozone
(zmeczenie, naprezenia)
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Spawanie stopdéw aluminium

CastoMag
45802

5

Zastosowanie:
Drut lity przeznaczony do spawania oraz regeneracji
elementdow wykonanych z aluminium oraz stopow
magnezu. Zastosowania podstawowe to: spawanie ram
okiennych, rurociggéw, elementéw karoserii, instalacji
spozywczych itp.

Dane techniczne:
Rm: 215-255 N/mm?

Wiasciwosci i zalety:

Mozliwo$¢ spawania we wszystkich
pozycjach

Znakomita odporno$¢ na korozje
atmosferyczng, morska, oraz wiekszos¢
kwasow oraz zasad

Znakomite wtasnosci mechaniczne
Materiat kolorem zblizony do materiatu
bazowego, doskonale nadajacy sie do
polerowania oraz andyzowania

CastoMag
45803

5

Zastosowanie:

Drut lity przeznaczony do spawania oraz regeneracji
elementéw wykonanych z aluminium oraz jego stopow.
Stosowany do napraw i spawania zbiornikdw, ram,
instalacji, elementdw form aluminiowych, karoserii itp.

Dane techniczne:
Rm: 160 N/mm?

Wiasciwosci i zalety:

Materiat o bardzo wysokiej jakosci,
pozbawiony zanieczyszczen czy pecherzy|
gazowych

Castolin
XHD-2100

Fd

Zastosowanie:
Elektroda otulona o niskim pradzie spawania,
przeznaczona do napraw i regeneracji elementow

wykonanych ze stopdw aluminium przerobionych
plastycznie. Stosowana do naprawy instalacji, zbiornikdw,
wymiennikow ciepta, prowadnic itp.

Dane techniczne:
Rp: 100-120 N/mm?
Roy: 40 N/mm?

Wiasciwosci i zalety:

Znakomita odporno$¢ na korozje w
wodzie morskiej oraz korozje
przemystowq

Otulina o bardzo matej higroskopijnosci
Spawanie elektrodg otulong jest szybsze
i bardziej ekonomiczne niz TIG

Materiat doskonaty do zastosowan
terenowych (bardziej odpowiedni anizeli

As: 20% MIG)
Zastosowanie:
. Elektroda otulona o niskim pradzie spawania Wiasciwosci i zalety:
Castolin przeznaczona do napraw i regeneracji elementow Stabilny tuk, gtadkie lico spoiny
2101 S wykonanych z  odlewniczych  stopéw  aluminium. Wysoka wydajnos¢ elektrody

Fd

Stosowana do napraw pekniec,
uzupetniania ubytkdw itp.

jam skurczowych,

Dane techniczne:
Rm: 160-200 N/mm?
Twardo$¢ (po spawaniu): 50-60 HB5

Jednorodna, pozbawiona pordw i
peknie¢ spoina

Castolin
21

4

Uzywac z topnikiem

Zastosowanie:

Otulony pret do Iutowania przeznaczony do napraw i
regeneracji elementéw wykonanych z aluminium oraz
jego stopow. Zastosowania: naprawy korpusdw,
instalacji, sprzetéw powszechnego uzytku.

Dane techniczne:
Temperatura topienia (sol/likw): 575-630°C
Rm: 160-220 N/mm?

Wiasciwosci i zalety:

Mozliwo$¢ lutowania kapilarnego oraz
lutospawania

Dobra odporno$¢ korozyjna
Specjalna otulina znacznie poprawia
jakos$¢ lutowania

190
Zastosowanie:
. Specjalny stop do lutowania kapilarnego aluminium oraz Rm: 60-120 N/mm?
Castolin jego stopéw. Stosowany do lutowania ram, systemoéw
190. 190PA klimatyzacyjnych oraz wentylacyjnych, cienkosciennych Wiasciwosci i zalety:

4

Uzywac z topnikami
190, 190NH, 190NX

elementéw aluminiowych, chtodnic itp.

Castolin 190 PA: Gotowa do uzycia pasta do lutowania
zawierajaca topnik. Doskonata do zastosowania w
zautomatyzowanych procesach.

Dane techniczne:
Temperatura topienia(sol/likw): 573-590°C

Dobre wtasnosci mechaniczne oraz
odpornos$¢ na korozje

Doskonata ptynno$¢ materiatu

Pret 190 moze by¢ uzyty do spawania
metodq TIG
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Srodki pomocnicze

ChamferTrode
03=(+)
04=~

£

Zastosowanie:

Specjalna elektroda otulona przeznaczona do wycinania
rowkéw pod spoiny, usuwania starych spoin/napoin oraz
do korygowania defektéw odlewniczych.

Dane techniczne:
Prad spawania: Chamfertrode 03 — prad staty (+)
Chamfertrode 04 — prad zmienny

Wiasciwosci i zalety:

Bardzo wysoka wydajno$¢ w usuwaniu
materiatu

Wycinanie bez potrzeby stosowania
tlenu lub sprezonego powietrza
Wycinanie we wszystkich pozycjach
Elektroda wypala zanieczyszczenia,
odgazowuje materiat bazowy
pozostawiajac czystq strukture gotowg
do powtdrnego spawania/naprawy
Elektroda nie przegrzewa materiatu
bazowego

Zastosowanie:
. Specjalny Srodek przeznaczony do Wiasciwosci i zalety:
CastoFix NA  ustalania/utrzymywania elementéw przygotowanych do Materiat gotowy do uzycia
spawania/lutowania we wilasciwej pozycji. Dzieki swej Dobra izolacja termiczna
plastycznosci pozwala na prawidtowe ustalenie czesci o Mozliwos¢ kilkakrotnego uzytku
nieregularnych ksztattach, trudnych do naprawy bez
Zzamocowania.
Dane techniczne:
Temperatura pracy (max.): 1500°C
Gestosé: 1.2g/cm?
Zastosowanie:
Specjalna pasta ochronna przeznaczona do pokrywania Wiasciwosci i zalety:
CastoMask fragmentéw elementéw nie podlegajacych naprawom: Mozliwa do zastosowania na wszystkich
napawaniu lub natryskiwaniu. Doskonale zabezpiecza materiatach, we wszystkich pozycjach
miejsca przed utlenianiem i temperatura. Bardzo tatwa w uzyciu, naktadana
pedzlem, usuwana szczotka stalowg lub
Dane techniczne: mosiezng
Gestoé¢: 1.5g/cm®
Zastosowanie: Wiasciwosci i zalety:
Specjalna pasta dezoksydujaca przeznaczona do Mozliwa do zastosowania we wszystkich
CastoCleen oczyszczania elementéw skorodowanych, utlenionych, jak pozycjach

tez spoin wykonywanych elektrodami nierdzewnymi. Do
zastosowania réwniez na elementach z brazu, miedzi,
niklu i ich stopach.

tatwa w uzyciu, po oczyszczeniu
wystarczy sptukac¢ wodg

Brak zauwazalnej reakcji z metalem
Czyszczonym
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Indeks Zastosowan

Numery znajdujace sie w nawiasach odpowiadajg numerom produktow
Castolin umieszczonych w katalogu. W celu szybkiego zidentyfikowania
Wiasciwego produktku, nalezy odszuka¢ go w spisie na stronie 4.

Armatura

Btedy obrdbcze

Bebny nawojowe do drutu
Bizuteria

Bieznie piecéw cementowych
Bloki silnikowe

Chwytaki — kosze i szczeki
Ciggowniki

Cylindry

Czerpaki

Czerpaki koparek
Czerpaki pogtebiarek

Dzwignie
Dysze

Ekrany spalin
Elementy przenosnikéw

Formy
Formy wtryskowe

Gtowice cylindrowe
Gilotyny — noze

Instalacje elektryczne
Instalacje wysokocisnieniowe
Instrumenty chirurgiczne
Izolacja elektryczna

Jamy skurczowe

Kadzie odlewnicze
Klimatyzacja

Kota tancuchowe
Kota jezdne

Kota zebate

Kotnierze

Kolana rur

Kolektory wydechowe

Komory reaktoréw chemicznych

Korpusy skrzyn przekt.
Kottowe elementy
Kottowe rury

Kotty i paleniska

(CastoTIG 45507 W, 800, 6600, 6601)

(DO*23, 10224, 21021)
(12496)

(Castosil)

(2222 XN)

(MeCaTec 1, 2-44, 2240)

(2, 6, 102, 4415, 6080)
(DO*04, 1865, 6804, 9080, 10112)

(2-44)

(4923, 5006, 6070, 6200, 8811)

(2, DO*30, 700, 3205, 4415, 4923, 6200, 6710)
(102, 4923, 6200, 6710)

(2230, 2240)
(300)

(DO*33)
(700, 4625, 6710)

(MeCaTec 3, 5300, CastoTIG 45301 W, 10185)
(DO*53, DO*55, 190)

(14, 10680)
(CastoTIG 45301 W, 6055, 6806, 7625, 9010)

(800, 1802)

(CastoTIG 45250 W, 6666, DO*66)
(1020)

(28020, 31100, 31200)

(2010, 2101)

(28085)

(190,190 PA, RB 5280, 1020, 1802, 2100)
(DO*02, DO*05, 646, 3302, 6450, 12496)
(DO*05, 2-44, 646, 3205, 21032)

(185 XFC, 646, 680S, 1855, 2240, 10224, 10680)
(2240, 6666, 45803)

(MeCaTec 2, 1855)

(14,14F, 10224)

(33800)

(6868)

(DO*26, 6600, 6601, 45250, 45252)
(300, 45250, 45252)

(2222 XN, CastoTIG 45612 W, 6865, 45513, 45554)



Krawedzie tnace

Kruszarki
Kruszarki stozkowe
Krzywki

Kuznicze narzedzia

Leje zasypowe, zasobnie

taczniki elektryczne
tancuchy

toza maszyn
tozyska

Mioty
Matryce

Mechanika precyzyjna
Mieszadta

Mieszalniki — waty

Narzedzia

Narzedzia do drewna
Narzedzia do pracy na gorgco
Narzedzia precyzyjne

Noze réwniarek

Nurniki

Obudowy ostony
Obudowy mech. Rdznicowych
Odlewnicze defekty

Okretownictwo
Okrojniki
Opancerzenie

Paleniska — elementy
Parowniki

Ptyty Scierne

Pity taricuchowe

Pity — zeby

Piece obrotowe — elementy
Pierscienie oporowe
Pirometry — ostony
Pojazdy — karoserie
Pojazdy — ramy
Pompy

Pompy pogtebiarek
Pompy szlamowe
Prowadnice

Prowadnice do drutu
Przecinaki, dtuta

Ramy, konstrukcje
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(6, DO*55, DO*70, 680S, CastoTIG 45301 , 6806,
7625,N 9060,N 9080,N 9120)

(DO*23, 700, 4625, 4923, 6200, DO*33, 6715, 45351)
(646XHD)

(CastoTIG 45303 W, 6, 2-44, 1865, 10009, 10185,
12496)

(6, DO*04, DO*15, DO*80, 102, 680S, 1868, 6800,
6899, CastoTIG 45301 W, 9080, 45351)

(MeCaTec 3, 2100, 6070, 6715)

(CastoTin 1, 16, 1185)

(DO*30)

(2230, 2240)

(CastoTin 1, MeCaTec 8, 285, 1855, 1868, 2230, 2800,
10185, 19850, 21021, 21023, 21031, 21071, 28095)

(2, 102, 4415, 4923, 6080, 6450, 9060, 9120)

(2, CastoTIG45303 W, DO*16, DO*26, 1865, 6055,
6806, 6899, 7625)

(1802)

(CastoTIG 45553 W5, 6, DO*30, 4630, 6070, 6715,
6800, 8811, 10112, 12112, 12525, 12999)

(N 901, N 9010)

(16)

(DO*60, 912)

(CastoTIG 45303 W, DO*80, 906, 6800, 6899, 9060)
(CastosSil)

(6006)

(1865, 9080, 12112)

(MeCaTec 1, 2, Express, 21, DO*23, 2-44, 2230, 4923)
(2230)

(ChamferTrode 03 / 04, 14, DO*23, DO*26, CastoTig
45706 W, CastoTig 45702 W, 2010, 2240, 10224,
MeCaTec 1/Express)

(285, 1855, 2220, 2800, 6600, 6601, 6865, 45802)
(DO*04)

(DO*02, 646XHD, 6600, 6601)

(DO*33, 2222XN, 6715, 6899, 9025)

(Castotig 45706 W, 1868, 45513)

(1865, 8800, 8811, 28030)

(DO*70)

(DO*70, 10611)

(2222XN, 6804)

(10009)

(28085)

(16, 18, 6600)

(18, 6600, 6601, 45802, 45803)

(MeCaTec 3, 1868, 2220, 4630, 5300, 6800, 6865,
10112, 12112, 12495, 45500)

(4923, 6710, 8811)

(6070)

(MeCaTec 8, DO*70, 2-44, 280, 901, 1865, 2100,
9010, 17093, 21021, 28030, 28095)

(912,N 9120, 28030)

(6, 102)

(DO*66, 190, 6666, 45803)



Rolki
Rolki formujace

Rolki odlewania ciggtego
Rolki podajace do papieru

Rolki prowadzace

Rolki prowadzace w drukarniach

Rolki przenosnikow

Rolki przenosnikéw tasmowych

Rolki zaciskajace
Rolki zwijarek
Rurociagi, instalacje

Rynny zsypowe

Silniki elektr.
Sita
Skraplacze

Skrzynie przekfadniowe

Sprezarki
Sprzegta kotowe

Sprzet powszechnego uzytku
Spulchniacze — zrywarki — zeby

Stemple
Systemy chtodnicze

Szczeki i zeby kruszarek

Szkto — formy

Szkto — kiery

Szyny

Slimaki podajnikéw
Slimaki przenosnikéw

Sruby napedowe
éwidry ziemne

Tasmy przenosnikéw
Thoczniki

Ttoczyska pras
Trzpienie

Tuleje

Tuleje Slizgowe
Tuleje cylindrowe
Tuleje dtawnicze

Turbiny — elementy

Turbiny — korpusy
Tygle

Uktady hydrauliczne
Uszczelnienia

Waty

Waty korbowe
Wentylatory — topaty

Wieze dyfuzyjne

(DO*05, DO*16, 646XHD, 12999, 31200)
(12496)

(DO*04, 6899)

(28030)

(3110, 10009, 12496, 12999, 28085)

(28030)

(6450, 45351)

(19850)

(19999)

(DO*05)

(CastoTIG 45553 W, MeCaTec 1/5/Express, 16, 21,
DO*66, 190, 1185, 855, 1868, 210, 2220, 6600,
17093, 45252, 4550)

(MeCaTec 3, 6070)

(19985)

(680S, 28020)

( 1185, 1850, 1851, 45751)

(MeCaTec Express, 2-44, 2230)

(2230, 2240)

(CastoTIG 45303 W, 6, 28095)

(CastoTIG 45552 W, 21)

(2, 102, 3205, 4415, 4923, 5006, 6710, 8800, 8811)
(6806, CastoTIG 45301 W,)

(CastoTig 45706 W, 1020)

(5006, 6080, 6200)

(10185, 10680)

(12495)

(DO*02, DO*04, 646XHD, 3205, 3302, 6450, 45554)

(6070, 6715, 6868, 10611, 12525)

(6, DO*60, CastoTIG 45703 W, 901, 1868, 4625, 6006,
8811, 9010, 10009, 10112, 12496)

(MeCaTec 2/10, 285, 1850, 1851, 1855, 2230, 2240,
2800, 6710)

(4630, 6006, 6200, 10611)

(MeCaTec 10)

(6, DO*16, DO*26, DO*55. 680S, 6055, 6806, 6899,
7625, 10224, 10680)

(19400)

(DO*04)

(CastoTig 45703 W, 17094, 28020)

(MeCaTec 8)

(19400)

(1855, 12495, 12497, 12525, 17093, 19400, 21023,
21031, 28020, 19985)

(DO*53, CastoTIG 45507 W, 700, 1850, 1851, 1855,
5300, 6868, N9010,N 9060, 10112)

(2230, 2222XN)

(28085)

(MeCaTec 10/12, DO*53, 680S)
(1855, 12497, 28020)

(MeCaTec 8, N 901, 5300, 9010, 10185, 12495, 12496,
12497, 17093, 19985)

(19400)

(MeCaTec 12, DO*33, 700, 4630, 6715,N 9010,N 9120,
10112, 10611, 12999, 21031)

(6865)
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Wiertta

Wirniki pomp
Wpusty

Wycinaki
Wykrojniki
Wymienniki ciepta

Zautomatyzowane potaczenia
Zawory
Zbiorniki

Zgarniacze
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(CastoTIG 45303 W, DO*15, 16, 102, 646, 700, 4415,
5200, 6080, 8800, 8811, 45351)

(DO*53, 185, 2800, 5006, 6710, 8811)

(16)

(CastoTIG 45303 W, DO*16, DO*80)

(CastoTIG 45355 W, CastoTIG 45301 W,N 9060, 9120)
(CastoTIG 45552-W/45706 W, 1185, 1855, 2100, 6868,
45513, 45751)

(DO*29, DO*66, 190PA, 1802PA)

(MeCaTec 2, 6, DO*60, 2-44, 280, 906, 1850, 2220,
5300, 6800, 6868,N 9060, N 9120, 10680, 45500)
(CastoCleen/CastoTIG 45553 W/ 45250 W, 1820, 2100,
2222XN, 6600)

(DO*30, 700, 4630, 6070, 6710, 10112, 19992)



© Castolin S.A. — Wszelkie prawa zastrzezone. Kopiowanie w jakiejkolwiek formie jest zabronione

Castolin Sp. z o.0. Posiadamy biura Prowadzimy szkolenia
Ul. Robotnicza 2 regionalne w Gdyni,  u klienta
44-100 Gliwice Poznaniu, Rzeszowie,

tel. (032) 230 67 36 Warszawie
fax. (032) 230 67 39
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