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HOT WELD M

Drut elektrodowy do spawania tukowego
w ostonie gazdw ochronnych

Klasyfikacja:
DIN 8569 PN-EN 440 AWS AB1E
SG2 G351 ER 705-8

Charakterystyka/zastosowanie:

Drut elektrodowy, miedziowany 7z dodatkiern odtleniaczy Mn | Si do spawania potautomatycznego
w ostonie CO, oraz mieszanki M21 - BO% Ar + 20% CO,. WiasnoSci mechaniczne drulu zapewniajg
wysoka jakoss spoin oraz niezawodne podawanie drutu w procesie spawania zmechanizowanego.
Crut preeznaczony |est do spawania stali niestopowych konstrukeyjnych, kotlowyeh 1 ckrgtowych

Typowy skiad chemiczny drutu [%]:

c S Mn
0.06-0.14 0,70+ 1,00 1.30- 1.60

Typowe wlasnosci mechaniczne stopiwa:

Granica plastyczrosci [Re]: =420 MPa
Wytreymatosé na rozciaganie [Rm]: 500+640 MPa
Wydluzenie T_Asj: >20%

Praca tamania [KV] w temp. - 40 °C: =47

Praca tamania [KV] w temp. — 20 °C: = (0

Dopuszezenia: DB, TUVY
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Zakres wymiarowy i opcje pakowania:
Srednica drutu [mm]

Pakowanie drutu 0,60 0,80 1,00 1,20 1,60

nawda) precyzyiny na koszyvku drucianyim typu K300 lub szoul
plastkowe] typu D300

waga drutu racszpull druciane) lub plastikowe] ca™15 kg X S ® ¥
drut pekowany woworek foliowy | karton
ilng¢ kartondw na palecie: 72 szt (1080 ka)

nawd| zwiykly lub precyzyiny na szpuli plastikawe) typu D200
wapa drutu naszpulica'b kg

drut pakowany w worek foliowy | karton

ilog¢ kartondw na palecie: 200 szt. (1000 kg)

drut'w nawoju specialnym dostarczany bezineroyjnie
waga frutu w masowym opakowani (becrka) ca’ 250 kg X b
llogé becrak na palecia: 4 521, {1000 ka)

¥ - standard

—
SE—

) METALURGIA 5.A.
RADOMSKD

’ METALURGIA S.A. ¢ ! HOT WELD m
RADOMSKO

O ssg 563
N 840 Gagyy
WS A 0. 1 705 4

METALUR
PANETALURGIA 4.

[CHM 958550
PH-EN 440 Bag)y
NOSAS 100 s g



HOT WELD MS

Drut elektrodowy do spawania tukowego
w ostonie gazdw ochronnych

Klasyfikacja:
DIN 85569 PN-EN 440 AWS AL 18
563 G450 ER 705-6

Charakterystyka/zastosowanie:

Drut elektrodowy, miedziowany z dodatkiem odtleniaczy Mn | 5: do spawania
patautomatycznego w ostonie CO, oraz mieszanki M2 1 - BO% Ar + 20% CO,, Zwiekszona
gawartose Mn wpbywa na wyzszg wylrzymatosé spoiny araz noprawe udarnodc w pardwnaniu
do druty HOT WELD M \Wiasnodci mechaniczne drutu zapewniajg wysoka jakosc spoin oraz
niezawodne podawanie drutu w procesie spawania zmechanizowanego. Drut przeznaczony
jest do spawania stali niestopowych konstrukeyjnych, kottowyich i okretowych

Typowy sklad chemiczny drutu [%]:

& Si M
0.06-014 0,80-1.20 1.60- 1,90

Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:

Granica plastycznosci [Re]: > 460 MPa
Whytrzymatose na rozcigganie [Rm) 530+680 MPa
Wydtuzenie [A,] =20%

Praca tamania [KV] w temp. - 40 °C: =47

Praca famania [KV] w temp, = 20 °C: =50J

Dopuszezenie: TUV,
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Zakres wymiarowy i opcje pakowania:

Pakowanie drutu 0,60

Srednica drutu [mm]

0,80

100 1.20 1,60

nawdj precyzyiny na koszyvku draganym typu K300 lub szpuli
plastivows) D300

waga druty na sepull drugiane] lub plastikowe) ca 15 kg

drut paxowany w worok foliowy i kartan

loaé kartondw na palecie: 72 szt (1080 kg)

drut w nawoju specialnym dastarczany bezinercyjnie
waga drutu w masowym apakowanlu (beczka) ca’ 250 ko
ilode beczek na palecie: 4 set. (1000 kg)

® - standard
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Klasyfikacja:
PM-EMN 12536 AWS ABZ2 PMN-88/M-69420
(4]l R45 SPGY

Zastosowanie:

Drut stalowy miedziowany lub goly stosowany gldwnie do spawania
acetylenoweo-tlenowego oraz do spawania automatycznago,
ndtautomatycznegn stali konstrukeyinych niskowsglowych.
Wiykarzystywany do wykonania spomn czolowych | pachwinowych.

Typowy skiad chemiczny drutu [%]:
® Si Mn
max. 0,10 0,03 0.36-065

Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:

Granica plastycznoéaoi [Re] 330 MPa
Wytrzymatosd na rozcigaanie [Rm]: 450 MPa
Wydtuzenie [A.L 20%

Zakres wymiarowy, opcje pakowania i pokrycia powierzchni:

Srednica drutu [mm]

Pakowanie drutu 200 | 260 | 300 | 325 | 400 | 500
kregt max. do 200 kg ownane w papier i folig % X x X X b
prety wwigzkach &' 10 kg pakowane w workl foliowe ® X X X x x
powerzchnia gola " b % b3 b4 b
powierzchnia miedziowana x * % % * X

¥ — standard




Klasyfikacja:
BN-B88/M-69420
SPGAN

Zastosowanie:

Dirut stalowy miedziowany z dodatkiem niklu, stosowany jako drut elektrodowy do spawania
automatyzznego tukiem krytym stal o podwyzszone] wytrzymatodel, Uzywany do wykonywania
spoin czotowych | pachwinowych dla stali o podwyzszone] wylreymalosci, pracujacyeh

w obnizanych temperaturach. Jest rawnie? stosowany do napawania w kolejnictwie.

Typowy sktad chemiczny drutu [%]:

c Si Mn MNi
max. 0,10 0.10-0.30 1.60 - 2,00 0.60-1.00

Zakres wymiarowy i opcje pakowania:

Srednica drutu [mm]

Pakowanie drutu 3,00 3,75 4,00 B.00
krggi max. do 200 kg owijane w papier | folig x ® x X
kregi wywazane w przedziale 30 - 50 ko apcla npoja apcja opoia

- standard




