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Grupa Harris Products Group oficjalnie powstata w roku 2005 z potgczenia spotek
Harris Calorific z siedzibg w Georgii (USA) i Pianoro (koto Bolonii we Wioszech)
oraz J. W. Harris Company z siedzibg w Ohio (USA).Fuzja byta wynikiem przejec
dokonanych przez Lincoln Electric Company.

Harris Calorific produkuje sprzet do spawania i ciecia gazowego, przemystowy
i specjalistyczny sprzet do regulacji gazu oraz systemy rozprowadzania gazu.

J.W. Harris jest gtdwnym producentem pierscieni do lutowania migkkiego, twardego
i spawania. Spotka ta produkuje wysokiej jakosci stopy i specjalizuje sie w produkcji
twardych lutow fosforanowo-miedzianych i fosforanowo-miedziano-srebrnych
do instalacji klimatyzacyjnych i chtodniczych.

Fuzja umozliwita potgczenie bardzo dynamicznych dziatébw obstugi klienta, ktore
Swiadczg najwyzszej jakosci ustugi klientom firmy Harris. Grupa Harris Products
Group posiada zakfady produkcyjne w USA, we Wioszech, w Polsce, Hiszpanii,
Niemczech, Meksyku i Brazylii, co swiadczy o obecnosci firmy na catym Swiecie.
Obecnie firma Harris dostarcza produkty i sprzet najwyzszej jakosci na swiatowych
rynkach ciecia, lutowania twardego, lutowania miekkiego | spawania w ponad
95 krajach $wiata.

Harris Calorific International Poland Sp. z o0.0. znajduje sie w Dzierzoniowie i jest
gtowng fabrykg produkujgca sprzet spawalniczy dla catej grupy, gdzie najwyzsza
jakos¢ wyrobow i poziom obstugi Klienta sg gtéwnymi celami.

Zaawansowana technologia, mieszczaca sie na powierzchni 9500 m?, wysokie
standardy jakosciowe oraz grupa liczagca ponad 160 wyspecjalizowanych
pracownikow, czyni firme Harris International liderem w grupie producentéw
urzgdzen kontroli przeptywu, oraz specjalistycznego | przemystowego sprzetu
do ciecia gazowego | spawania.
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HARRIS.

REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Reduktory

Cechy ogdlne:
» Reduktory Harris sg zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z najnowszymi
normami miedzynarodowymi:
ISO 2503 - BUTLOWE REDUKTORY CISNIENIA
MANOMETRY ZGODNIE Z ISO 5171
» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig uszczelniajgcg z PTFE (teflonowa)
» Reduktory sprezonego gazu w wersji D posiadajg wewnetrzny, bezobstugowy, samona-
stawny zawor bezpieczenstwa (IRV)
» Wszystkie reduktory sg wyposazone we wlot i wylot dostosowane do standardow
danego kraju.

Jednoelementowe gniazdo Wewnetrzny, bezobstugowy,
w obudowie z wewnetrznym samonastawny
filtrem zawOr bezpieczenstwa IRV

4 L] u

Butlowe reduktory cisnienia

Model 60I
Kompaktowy, jednostopniowy,
butlowy reduktor cisnienia

Zastosowanie:
» Ciecie, spawanie i lutowanie, do aplikacji o nieduzych przeptywach

Cechy:

Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Korpus i dzwon z kutego mosigdzu

» Tylne przytacze wejsciowe (opcjonalnie boczne wejscie)
» 50 mm manometr bezpieczenstwa

v

MANOMETR
MAKS. CISN. CISNIENIE  , MAKS. ~ CISNIENIA M AOMETR
NR MODELU WERSJA GAZ WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIO- WEJSCIOWEGO
(bar) (bar) s WEGO
(M3/H) (bar) (bar)

601-1.5-AC - Acetylen 25 0-1.5 7 0-2.5 0-40
601-4-LP - Propan 25 0-4 20 0-6 0-40
601P-4-LP jeden manometr Propan 25 0-4 20 0-6
601D-10-OX - Tlen 230 0-10 42 0-16 0-315

Argon, CO,, Azot, Powietrze, 230 0-10 12 0-16 0-315

- *
601D-10 Hel, Wodér, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okre$li¢ rodzaj gazu.

2 Harris Calorific International Sp. z 0.0. - Tel: +48 74 646 23 52 - 3 - fax: +48 74 646 23 43 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com



A Glohal Familypf Gas Cutting | - _1
& Flow Control Efjuipment _. REDUKTORY

Model 80I
Butlowy reduktor jednostopniowy

Zastosowanie:
» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przeptywach sredniej
wartosci

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm
» Ptynna regulacja, duza precyzja
>
>

Boczne przytacze wejsciowe
Wersja standardowa z chromowanym dzwonem i obudowag manometru
w kolorze ztotym

» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometru

801DB-10-OX

(bar) (bar) (méh) (bar) (ban)
ggiél-fﬁ/ic - Acetylen 25 0-15 30 0-40 025
ggi;-zll_-ip i Propan 25 0-4 16.5 0-40 0-6
ggigl-j-;ll_-EP mzj;li((j)er}:etr Propan 25 0-4 16.5 0-6
ggiBéﬁéx ) Tlen 230 0-4 100 0-315 0-6
2818544 * ) Argorﬁﬁfv’oﬁfﬁfﬁtgﬁetrm' 230 0-4 100 0-315 0-6
281832})0_& - Tlen 230 0-10 155 0-315 0-16
- - Argon, eCI c\),goAdé?,t’NFl’ oetze. 230 0-10 155 0315 0-16

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajoéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 82l
Reduktor jednostopniowy z tylnym przytaczem

Zastosowanie: { 4 ~.

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przeptywach sredniej
wartosci

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm
» Ptynna regulacja, duza precyzja
>
>

Tylne przytacze wejsciowe zapewnia dobrg widocznosé na matej butli 821D-10-OX
Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometru
MANOMETR
MAKS. CISN. CISNIENIE  , MAKS. ~ "CISNIENIA M NOMETR
NR MODELU WERSJA GAZ WEJ(?)C;:;JWE WYJ(%(;:?WE SO, W\X;]ES&IJO- .t
3,
(m3h) (bar) (bar)
821-1.5-AC
821B-1.5-AC - Acetylen 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
821-4-LP
821B-4-LP - Propan 25 0-4 16.5 0-6 0-40
821P-4-LP .
821BP-4-LP jeden manometr Propan 25 0-4 16.5 0-6
821D-10-OX
821DB-10-OX - Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315
821D-10 * Argon, CO,, Azot, Powietr-
821DB-10 * ze, Hel, Wodér, Metan 230 0-10 155 0-16 0-315

* Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Harris Calorific International Sp. z 0.0. - Tel: +48 74 646 23 52 - 3 - fax: +48 74 646 23 43 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com 3



REDUKTORY

Model 84l
Butlowy reduktor jednostopniowy
Zastosowanie:

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przeptywach
Sredniej wartosci

Cechy:
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw g =
» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm =

» Ptynna regulacja, duza precyzja
» Chromowany dzwon i obudowa manometru w kolorze ztotym

841D-10-OX

MAKS. MANOMETR MANOMETR

NR MODELY WESCOWE wiScowe  gRETRLM | GBNEMR. | SEMENA
(m?/h) (bar) (bar)
841-1.5-AC Acetylen 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
841-4-LP Propan 25 0-4 16.5 0-6 0-40
841D-10-OX * Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamoéwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 842
Butlowy reduktor jednostopniowy

Zastosowanie:
» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przeptywach
sredniej wartosci

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 barow
» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm
» Ptynna regulacja, duza precyzja
» Czarny dzwon i czarna obudowa manometru 842D-10-OX
» Bez wylotowego zaworu regulacyjnego
» Wersja W posiada zawor wylotowy
: : MAKS. MANOMETR MANOMETR
MAKS. CISN. CISNIENIE
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
INIR QDL Crz WEJ(?J‘;:?WE WY"(f,gg)WE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m3/h) (bar) (bar)
842-1.5-AC Acetylen 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
842-4-LP Propan 25 0-4 16.5 0-6 0-40
842D-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315
842DW-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315
. Argon, CO,, Azot, Powietrze, . ) i
842D-10 Hel Wodr, Metan 230 0-10 155 0-16 0-315
842DW-10 * Argon, €O, Azot, Powietrze, 230 0-10 155 0-16 0315

Hel, Wodér, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamoéwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

4 Harris Calorific International Sp. z 0.0. - Tel: +48 74 646 23 52 - 3 - fax: +48 74 646 23 43 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com



A Glohal Familypf Gas Cutting | - '
& Flow Control Equipment REDUKTORY

Model 814
Reduktor jednostopniowy

Z jednym manometrem

Zastosowanie:
» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikaciji
o przeptywach sredniej wartosci

Cechy: Kalibracja dzwonu
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm

» Ptynna regulacja, duza precyzja

» Boczne przytacze wejsciowe

» Regulacja cisnienia wyjsciowego na kalibrowanym dzwonie

» Cisnienie butli wskazane na manometrze wysokocisnieniowym

» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometru

& & MAKS. MANOMETR
MAKS. CISN. CISNIENIE
PRZEPLYW CISNIENIA
MODEL NO WERSJA GAZ WEJ(%S:?WE WYJ(%(;:;)WE POWIETRZA WEJSCIOWEGO
(m3h) (bar)
233115 '?EC jeden manometr Acetylen 25 0-1.5 30 0-40
giiéiEP jeden manometr Propan 25 0-4 16.5 0-40
giig;gboéx jeden manometr Tlen 230 0-10 155 0-315
814D-10 * . Argon, CO,, Azot, Powietrze,

814DB-10 * jeden manometr Hel, Wodér, Metan 230 0-10 155 0-315

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 8I8
Reduktor jednostopniowy
bez manometru

Zastosowanie:

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikaciji
o przeptywach sredniej wartosci

» Zaprojektowany do wszelkich zastosowan
przemystowych i bardzo ciezkich warunkéw roboczych

Kalibracja dzwonu Wskaznik

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm

» Plynna regulacja, duza precyzja

» Boczne przytgcze wejsciowe

» Cisnienie butli odczytywane na wskazniku z ostong poliweglanowg
» Regulacja cisnienia wyjsciowego na kalibrowanym dzwonie

» Wersja B posiada czarny dzwon

818D-10-OX

MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS.

PRZEPLYW
NR MODELU WERSJA GAZ WEJSCIOWE WYJSCIOWE BOWIETRZA
(bar) (bar) s
(m3/h)
818-1.5-AC
818B-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0-1.5 30
818-4-LP
818B-4-LP bez manometru Propan 25 0-4 16.5
818D-10-OX
818DB-10-0x | D€Z manometru Tlen 230 0-10 155
818D-10 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, .
818DB-10 * bez manometru e EE 230 0-10 155

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Harris Calorific International Sp. z 0.0. - Tel: +48 74 646 23 52 - 3 - fax: +48 74 646 23 43 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com 5



HARRIS.

REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Model 825
Reduktor jednostopniowy
z dwoma manometrami

Zastosowanie:
» Do aplikacji o duzych przeptywach,
duzy i wytrzymaty reduktor do profesjonalnych zastosowan

Cechy:
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosc
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw
» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 400 mm 825D-10-0OX
» Duza membrana o @ 70 mm stabilizuje ci$nienie robocze
» Trwaty, chromowany dzwon
» Boczne wejscie (opcjonalnie pionowe)

MAKS. MANOMETR MANOMETR

NRWODELU  WERSIA WESSCOWE wiSciowe ESGRTEYN | SSNENA.. | CENENS.

(m3/h) (bar) (bar)
825-1.5-AC - Acetylen 25 0-1.5 52 0-2.5 0-40
825-4-LP - Propan 25 0-4 25 0-6 0-40
825P-4-LP jeden manometr Propan 25 0-4 25 0-6
825D-4-0X - Tlen 230 0-4 112 0-6 0-315
825D-4 * - Argon, CO,, Azot, Powietrze, Metan 230 0-4 112 0-6 0-315
825AD-4 * - Hel, Wodér 230 0-4 112 0-6 0-315
825D-10-OX - Tlen 230 0-10 170 0-16 0-315
825D-10 * = Argon, CO,, Azot, Powietrze, Metan 230 0-10 170 0-16 0-315
825AD-10 * - Hel, Wodér 230 0-10 170 0-16 0-315
825D-15-OX - Tlen 230 0-15 275 0-25 0-315
825D-15 * - Argon, CO,, Azot, Powietrze, Metan 230 0-15 275 0-25 0-315
825AD-15 * - Hel, Wodér 230 0-15 275 0-25 0-315

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 829
Reduktor jednostopniowy
bez manometru

Zastosowanie:

» Do aplikacji o duzych przeptywach, zaprojektowany do szczegdlnie
trudnych zastosowan przemystowych w bardzo ciezkich warunkach
roboczych

829-1.5-AC

CeChy - . ,e'j“" = ‘1',3 ‘
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosé : - \ i
» Maksymalne ci$nienie wejsciowe 230 baréw : -"x\ )
» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 400 mm
» Duza membrana o @ 70 mm stabilizuje ci$nienie robocze
» Trwaly, chromowany dzwon
: CRtlsmenlg bqt’ll pdgzyty\{\{ane na wskazm.ku Z ostong pollwgglanowq Wskaznik Kalibracja dzwonu
egulacja cisnienia wyjsciowego na kalibrowanym dzwonie
MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS. PRZEPLYW
NR MODELU WERSJA GAZ WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA
(bar) (bar) (m3/h)
829-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0-1.5 35
829-3,5-LP bez manometru Propan 25 0-3.5 25
829-8-OX bez manometru Tlen 230 0-8 160

6 Harris Calorific International Sp. z 0.0. - Tel: +48 74 646 23 52 - 3 - fax: +48 74 646 23 43 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com



A Glohal Familypf Gas Cutting | - '
& Flow Control Equipment REDUKTORY

Model 896
Reduktor dwustopniowy
z dwoma manometrami

Zastosowanie:

» Stosowany tam, gdzie wymagane jest stabilne cisnienie wejsciowe

» Idealny do urzadzen tngcych wysokiej jakosci, systemoéw laboratoryjnych
lub precyzyjnych maszyn tngcych. Nadaje sie rowniez do ciecia maszynowego,
ciecia recznego i ztobienia, do aplikacji o duzych przeptywach

Cechy: X :
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatos$c ' el

» Maksymalne ci$nienie wejsciowe 230 bar y

» Pierwszy stopien obniza cisnienie z butli o okoto 90% pr.,
» Drugi stopien z duzg membrang @ 70 mm doktadnie kontroluje ci$nienie wyjsciowe 896-1.5-AC M
>

>

>

Trwaly, chromowany dzwon
Boczne wejscie (opcjonalnie pionowe)
Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometrow

MAKS. MANOMETR MANOMETR
AR MODELU WESSCOWE  WGSOWE SRR | CEMENA. | GENENR

(m3/h) (bar) (bar)
896-1.5-AC Acetylen 25 0-1.5 25 0-2.5 0-40
896-4-LP Propan 25 0-4 19 0-6 0-40
896D-4-OX Tlen 230 0-4 95 0-6 0-315
896D-4 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, 230 0-4 05 0-6 0-315

Hel, Wodér, Metan
896D-10-OX Tlen 230 0-10 100 0-16 0-315

Argon, CO,, Azot, Powietrze,
Hel, Wodor, Metan

896D-15-OX Tlen 230 0-15 120 0-25 0-315

Argon, CO,, Azot, Powietrze,
Hel, Wodor, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 899
Reduktor dwustopniowy
bez manometru

896D-10 * 230 0-10 100 0-16 0-315

896D-15 * 230 0-15 120 0-25 0-315

Zastosowanie:

» Stosowany tam, gdzie wymagane jest stabilne cisnienie wejsciowe

» Idealny do urzgdzen tnacych wysokiej jakosci, systemow laboratoryjnych
lub precyzyjnych maszyn tngcych. Nadaje sie rowniez do ciecia
maszynowego, ciecia recznego i ztobienia, do aplikacji o duzych przeptywach

Cechy:
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosé
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw
» Pierwszy stopien obniza cisnienie z butli o okoto 90%
» Drugi stopien z duzg membrang @ 70 mm doktadnie kontroluje
cisnienie wyjsciowe
» Trwaly, chromowany dzwon . . )
» Cisnienie butli odczytywane na wskazniku z ostong poliweglanowa Wskaznik  Kalibracja dzwonu
» Regulacja cisnienia wyjsciowego na kalibrowanym dzwonie
NR MODELU WERSIA GAz WEISSTOWE (ban) WYSRIOWE Ba)  POWETRA (o)
899-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0-1.5 35
899-10-OX bez manometru Tlen 230 0-8 90
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HARRIS.

REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Model 94
Reduktor jednostopniowy

Zastosowanie:
» Idealny do aplikacji o duzych przeptywach, do zastosowan
przemystowych i laboratoryjnych

Cechy:

» Lity korpus i dzwon z kutego mosigdzu

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Duza membrana o @ 90 mm dokfadnie stabilizuje
cisnienie wyjsciowe

» Filtr wlotowy ze spieku metalowego

» Wysokocisnieniowy manometr z czytelng podziatkg 94-1.5-AC

MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJ(%(;:?WE WYJ(?)%)WE POWIETRZA  WYJSCIO-WEGO WEJSCIOWEGO
(m?/h) (bar) (bar)
94-1.5-AC Acetylen 25 0-1.4 35 0-2.5 0-40
94-10-OX Tlen 230 0-10 55 0-16 0-315

Reduktory z SERII 900 - 300 barow

Model 90I
Butlowy reduktor jednostopniowy

Zastosowanie:
» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przeptywach
Sredniej wartosci

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig
uszczelniajacy z Kel-F (CTFE)

» Plynna regulacja, duza precyzja 901D-10-OX
» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometréw
VS G HERTEE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJ(%(;:?WE WYJ(f)gg)WE POWIETRZA  WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m?h) (bar) (bar)
901D-4-0OX Tlen 300 0-4 105 0-6 0-400
Argon, CO,, Azot, Powietrze,

A * 2 b ] =
901D-4 Hel. Wodér, Metan 300 0-4 105 0-6 0-400
901D-10-OX Tlen 300 0-10 175 0-16 0-400
901D-10 * AIEJeIT (0% fardely | FETIE P, 300 0-10 175 0-16 0-400

Hel, Wodér, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamdwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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A Global Family of Gas Cutting . _
& Flow Control Equipment __ REDUKTORY

Model 9¢2i
Reduktor jednostopniowy
z tylnym przytaczem

Zastosowanie:
» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przeptywach
Sredniej wartosci

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig
uszczelniajaca z Kel-F (CTFE) N
Ptynna regulacja, duza precyzja ; 921D-10-OX

>
» Tylne przytacze wejsciowe zapewnia dobrg widocznos¢ na matej butli
» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometréw
] CREE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
NIR WIQIDIELY ez WEJ(%(;:?WE WYJ(ﬁg:?WE POWIETRZA  WYJSCIOWEGO  WEJSCIOWEGO
(m3/h) (bar) (bar)
921D-4-OX Tlen 300 0-4 105 0-6 0-400
921D-4 * AR C O Zot ROwISTZE, 300 0-4 105 0-6 0-400

Hel, Wodér, Metan
921D-10-OX Tlen 300 0-10 175 0-16 0-400

Argon, CO,, Azot, Powietrze,

Hel, Wodér, Metan 300 0-10 175 0-16 0-400

921D-10 *

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 941
Butlowy reduktor jednostopniowy

Zastosowanie:
» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przeptywach
Sredniej wartosci

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 barow

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig
uszczelniajaca z Kel-F (CTFE)

» Ptynna regulacja, duza precyzja

941D-10-OX

MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
MR IOIDIEILY Gz WEJ(%;::?WE WYJ(%g:?WE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m3/h) (bar) (bar)
941D-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-400
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REDUKTORY

Model 942
Butlowy reduktor jednostopniowy

Zastosowanie:
» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikaciji
o przeptywach sredniej wartosci

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig
uszczelniajacy z Kel-F (CTFE)

» Plynna regulacja, duza precyzja

» Brak wylotowego zaworu regulacyjnego

» Wersja W posiada zawér wylotowy

942D-10-OX

MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
INIR 4 QIDIEILY Cnz WEJ(%‘;:?WE WYJ(%‘;:?WE POWIETRZA  WYJSCIOWEGO  WEJSCIOWEGO
(m?3h) (bar) (bar)
942D-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-400

Argon, CO,, Azot, Powietrze,
Hel, Wodor, Metan

942DW-10-0X Tlen 230 0-10 155 0-16 0-400

Argon, CO,, Azot, Powietrze,
Hel, Woddr, Metan

942D-10 * 230 0-10 155 0-16 0-400

942DW-10 * 230 0-10 155 0-16 0-400

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 9Si4
Reduktor jednostopniowy
Z jednym manometrem

Zastosowanie:
» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji
0 przeptywach sredniej wartosci

Cechy: Kalibracja dzwonu
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej

i

z powierzchnig uszczelniajaca z Kel-F (CTFE) "I
» Ptynna regulacja, duz_zil precyzja _ . i 914D-10-OX
» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie tylne wejscie)
» Regulacja ci$nienia wyjsciowego na kalibrowanym dzwonie
» Cisnienie butli wskazane na manometrze wysokocisnieniowym
» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowa manometréw
MAKS. CI$N. CISNIENIE s e RSIEIR
PRZEPLYW CISNIENIA
NR MODELU WERSJA GAZ WEJ(%;):)OWE WYJ(%(;:;)WE POWIETRZA WEJSCIOWEGO
(m3h) (bar)
914D-4-OX jeden manometr Tlen 300 0-4 105 0-400
914D-4 * jeden manometr Argon, CO,, Azot, Powietrze, 300 0-4 105 0-400

Hel, Wodor, Metan
914D-10-OX jeden manometr Tlen 300 0-10 175 0-400

Argon, CO,, Azot, Powietrze,

Hel, Wodér, Metan 300 0-10 175 0-400

914D-10 * jeden manometr

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamoéwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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A Glohal Familypf Gas Cutting | - '
& Flow Control Equipment REDUKTORY

Model SI8

Reduktor jednostopniowy bez manometru
918D-10-OX

Zastosowanie:

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przeptywach Sredniej wartosci

» Zaprojektowany do wszelkich zastosowan przemystowych
w bardzo ciezkich warunkach roboczych

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm

» Gniazdo w obudowie wysokoci$nieniowej z
powierzchnig uszczelniajaca z Kel-F (CTFE)

» Ptynna regulacja, duza precyzja

» Boczne przytacze wejsciowe

» Cisnienie butli odczytywane na wskazniku z ostong poliweglanowg

» Regulacja ci$nienia wyj$ciowego na kalibrowanym dzwonie .

> Wersja B posiada czarny dzwon Kalibracja dzwonu Wskaznik
MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS. PRZEPLYW

NR MODELU WERSJA GAZ WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA
(bar) (bar) (m3/h)
918D-4-OX bez manometru Tlen 300 0-4 105
918D-4 * bez manometru Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-4 105

Wodér, Metan
918D-10-OX bez manometru Tlen 300 0-10 175

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,
Wodér, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 925
Reduktor jednostopniowy
z dwoma manometrami

918D-10 * bez manometru 300 0-10 175

Zastosowanie:
» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o duzych przeptywach
» Duzy i wytrzymaly reduktor do profesjonalnych zastosowan

Cechy:
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosé .
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw 925D-10-OX
» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig uszczelniajgcg z Kel-F (CTFE)
» Drugi stopien z duzg membrang @ 70 mm stabilizuje cisnienie wyjsciowe
» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 400 mm
» Boczne wejscie (opcjonalnie pionowe)
MAKS. MANOMETR MANOMETR
NR MODELU caz WESSCIONE  widSCiowe  PRZEPEYW  CISNIENIA CISNIENA

(bar) (bar) (mé/h) (bar) (bar)
925D-4-0X Tlen 300 0-4 115 0-6 0-400
925D-4 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Metan 300 0-4 115 0-6 0-400
925AD-4 * Hel, Wodér 300 0-4 115 0-6 0-400
925D-10-OX Tlen 300 0-10 185 0-16 0-400
925D-10 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Metan 300 0-10 185 0-16 0-400
925AD-10 * Hel, Wodér 300 0-10 185 0-16 0-400
925D-15-OX Tlen 300 0-15 325 0-25 0-400
925D-15* Argon, CO,, Azot, Powietrze, Metan 300 0-15 325 0-25 0-400
925AD-15 * Hel, Wodér 300 0-15 325 0-25 0-400

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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HARRIS.

REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Model 996
Reduktor dwustopniowy
z dwoma manometrami

Zastosowanie:

» Stosowany tam, gdzie wymagane jest stabilne cisnienie wejsciowe

» Idealny do urzadzen tnacych z zachowaniem wysokiej jakosci, systemow
laboratoryjnych lub precyzyjnych maszyn tnagcych. Nadaje sie réwniez
do ciecia recznego, ztobienia, do aplikacji o duzych przeptywach

Cechy:
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosé
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw
» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig uszczelniajgcq z Kel-F (CTFE)
» Pierwszy stopien zmniejsza cisnienie z butli o okoto 90% 096D-10-OX
» Drugi stopien z duzg membrang @ 70 mm doktadnie kontroluje ci$nienie wyjsciowe
» Trwaty, chromowany dzwon
» Boczne wejscie (opcjonalnie pionowe)
MAKS. MANOMETR MANOMETR
NR MODELU caz VASSCOWE  wNiSCiowe  PREEPEYW  CISNENIA . CISNIENA
(221 e (m/h) (bar) (bar)
996D-4-0OX Tlen 300 0-4 85 0-6 0-400
096D-4 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, 300 0-4 85 0-6 0-400

Hel, Woddr, Metan

996D-10-OX Tlen 300 0-10 100 0-16 0-400

Argon, CO,, Azot, Powietrze,
Hel, Woddr, Metan

996D-15-OX Tlen 300 0-15 120 0-25 0-400

Argon, CO,, Azot, Powietrze,
Hel, Woddr, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamoéwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

996D-10 * 300 0-10 100 0-16 0-400

996D-15 * 300 0-15 120 0-25 0-400

Butlowe reduktory przeptywu

Cechy ogdlne:

» Zgodnos¢ z normg ISO 2503 CL.10

» Precyzyjny przeptywomierz z kompensacjq cisnienia zapewniajgcy doktadny przeptyw

» Przeptywomierz z czytelna, poliweglanowa ostong zewnetrzng zapewniajgca stabilnos¢ i 360° widocznosé
» Fabryczne ustawienie cisnienia wyjsciowego na 3,5 bar

Reduktory z rotametrem

Model 60ID-F
Kompaktowy reduktor z rotametrem

" =
-t'ﬁ-

I
21k

Zastosowanie:
» Spawanie MIG/TIG, do aplikacji o nieduzych przeptywach

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosc
» Maksymalne ci$nienie wejsciowe 230 baréw

» Tylne przytacze wejsciowe (opcjonalnie boczne wejscie)

ORI LTV
el PELLLE

MAKS. CISN. PRZEPLYW MISNENA. ROTAMETR
MR HIODIELY Crz WEJ(%‘;:)OWE (i/min) WEJSCIOWEGO (i/min)
(bar)
601D-15-F-AR/CD | Argon/CO, 230 0-15 0-315 0-15
601D-30-F-AR/CD = Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30 601D-30-F
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A Global Familyof Gas Cutting \
& Flow Control Equipment __ REDUKTORY

Model 80ID-F BLt
Reduktor z rotametrem

Zastosowanie:
» Idealny do wszelkich zastosowan zwigzanych
ze spawaniem MIG/TIG

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosc
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometréw

801DB-30-F
MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR(flﬁF;ﬁ;(W WEJSCIOWEGO ROGTI';*n"i"rF)TR
(bar) (bar)
801D-15-F-AR/CD
801DB-15-F-AR/CD Argon/ CO, 230 0-15 0-315 0-15
801D-30-F-AR/CD
801DB-30-F-AR/CD Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
801D-20-F-FG Gaz
801DB-20-F-FG formujacy 230 0-20 0-315 0-20
801D-50-F-FG Gaz
801DB-50-F-FG formujacy 230 0-50 0-315 0-50
)

Model 82ID-F 3 &

. u- [x
Precyzyjny reduktor = .

z podwojnym rotametrem

SRR ETRERT T
i ]

Zastosowanie:
» Idealny do spawania MIG/TIG, dla nieduzych oraz $redniej wartosci
przeptywow dla przeptywéw o Sredniej i nieduzej wartosci?

1

Cechy:

» Jeden reduktor/butla dla dwoch Zrédet zasilania gazu z odrebng
kontrolg przeptywu

» Dwa rotametry (kat pokretta 180° wzgledem wejscia) z migkkim zaworem
iglowym zapewniajagcym ptynng i precyzyjng kontrole

» Tylne wejscie

» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometru

821DB-30-F

NR MODELU GAZ \Wé‘l;( %SE?&\IE PR(ZIIE]F;*E;’ W MA ’\\:\%@Eg&?ﬁg‘g NA RO(IT/f‘n"i"nE)TR
o1 15 ARICD Argon / CO; 230 0-15 oo -
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HARRIS.

REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Model 825D-F =
Reduktor z rotametrem

Zastosowanie:
» Duzy i wytrzymaty reduktor do profesjonalnego spawania,
odpowiedni do wszelkich zastosowan w spawalnictwie i laboratoriach

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosc

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Duza membrana o @ 70 mm zapewniajgca precyzyjny
przeptyw i regulacje ci$nienia

825D-30-F

MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA

PRZEPLYW ROTAMETR
NR MODELU GAZ WEJ(?)(;:?WE (i/min) WEJS&)IS\)NEGO (I/min)
825D-15-F-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
825D-30-F-AR/CD Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30

Model 8IIDB-F

Elektrycznie podgrzewany reduktor
z rotametrem

Zastosowanie:
» Idealny do wszelkich zastosowan w spawaniu, jezeli wymagany jest
wysoki i staty przeptyw CO, z precyzyjng kontrolg

Cechy:
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw
» Oznaczenie CE
» Dwa niezalezne elementy grzejne kontrolowane przez termostat 811DB-30-F
» Stabilna temperatura do 30 I/min
» Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym bezpiecznikiem
termicznym
» Izolacja IP 64 (EN 60529)
» Napiecie: wersja 110V lub 240V
» Kabel zasilania o dlugosci 3 metrow

MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA

PRZEPLYW ROTAMETR
NR MODELU GAZ WEJ(%%:?WE Ui WEJS((E)IaOr;lVEGO i)

811DB-15-F CO, 230 0-15 0-315 0-15

811DB-30-F CO, 230 0-30 0-315 0-30
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& Flow Control Equipment > REDUKTORY

1.
-

Model 90ID-F
Reduktor z rotametrem

L]

L

Zastosowanie:
» Idealny do wszelkich zastosowan zwigzanych
ze spawaniem MIG/TIG

T T T T ST

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosc

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 barow

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig
uszczelniajacy z Kel-F (CFTE)

» Wersja B posiada czarny dzwon i czarng obudowe 901D-30-F

manometru
MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJ(%CI?WE PR(f,'fnPiﬁ;’W WEJSgO\)NEGo Ro(lT/ﬁn"i”nE)TR
ar ar
901D-15-F-AR/CD Argon / CO, 300 0-15 0-400 0-15
901D-30-F-AR/CD Argon / CO, 300 0-30 0-400 0-30
901D-20-F-FG Gaz formujacy 300 0-20 0-400 0-20
901D-50-F-FG Gaz formujacy 300 0-50 0-400 0-50

Model 925D-F it
Reduktor z rotametrem :

Zastosowanie:

» Duzy i wytrzymaly reduktor do profesjonalnego spawania,
odpowiedni do wszelkich zastosowan w spawalnictwie
i laboratoriach

Cechy: , \
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosé “ j Sy
» Maksymalne ci$nienie wejciowe 300 baréw : :ﬂiﬁ
» Duza membrana o @ 70 mm zapewniajgca precyzyjny = —
prz_epin| regulaqg cisnienia _ . _ 925D-15-F
» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig
uszczelniajacy z Kel-F (CFTE)
MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR(f,'fnﬁ*ﬁ;/ i/ WEJSCIOWEGO Ro(lT,ﬂi"nE)TR
(bar) (bar)
925D-15-F-AR/CD Argon / CO, 300 0-15 0-400 0-15
925D-30-F-AR/CD Argon / CO, 300 0-30 0-400 0-30
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HARRIS.

REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Model SIIDB-F
Elektrycznie podgrzewany reduktor
z rotametrem

Zastosowanie:
» Idealny do wszelkich zastosowan w spawaniu, jezeli wymagany jest
wysoki i staty przeptyw CO, z precyzyjna kontrolg

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Oznaczenie CE

» Dwa niezalezne elementy grzejne kontrolowane przez termostat
>

>

Stabilna temperatura do 30 I/min przy ciggtym przeptywie CO,
Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym bezpiecznikiem
termicznym

» Izolacja IP 64 (EN 60529)

» Napiecie: wersja 110 lub 240V

» Kabel zasilania o dtugosci 3 metréw

911DB-30-F

MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR&,%’?:—;(W WEJSCIOWEGO RO(IT;ﬁn'\i"rETR
(bar) (bar)
911DB-15-F co, 300 0-15 0-400 0-15
911DB-30-F CO, 300 0-30 0-400 0-30

REDUKTORY Z PRZEPLYWOMIERZEM
ZEGAROWYM

Cechy ogdlne:

» Precyzyjny przeptyw przez kalibrowany otwor wylotowy
» Pokretto regulacji przeptywu

Model 60I-L
Kompaktowy, jednostopniowy
reduktor z przeptywomierzem
Zzegarowym

Zastosowanie:
» Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o nieduzych przeptywach

601D-30-L

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» 50 mm manometr bezpieczenstwa

» Wyposazony w ztgczke do weza o Srednicy 5 do 6 mm
» Tylne przytacze wejsciowe

MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA

NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR(%/E]'?"E;(W WEJSCIOWEGO PRZEPLYWOE‘I",LE% ZEGNROY
(bar) (bar)
601D-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
601D-30-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
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A Glohal Family of Gas Cutting ;
& Flow Control EQuipment y REDUKTORY

Model 80ID-L
Reduktor z przeptywomierzem
Zegarowym

Zastosowanie:
» Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przeptywach
nieduzych oraz sredniej wartosci

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosc
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometru

MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR(ZIIEH'?HW WEJSCIOWEGO PRZEPLYWO?(',',E% ZECHARONY
(bar) (bar)
801D-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
801D-30-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
801D-50-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-50 0-315 0-50
801D-30-L-FG Gaz formujacy 230 0-30 0-315 0-30
801D-50-L-FG Gaz formujacy 230 0-50 0-315 0-50
801DB-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
801DB-30-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
801DB-50-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-50 0-315 0-50
801DB-30-L-FG Gaz formujacy 230 0-30 0-315 0-30
801DB-50-L-FG Gaz formujacy 230 0-50 0-315 0-50

Model 842-WL
Jednostopniowy reduktor
Z przeptywomierzem zegarowym

Zastosowanie:
» Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przeptywach
nieduzych oraz sredniej warto$ci przeplywach

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 barow

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm
» Ptynna regulacja, duza precyzja

» Czarny dzwon i czarna obudowa manometréw

842W-30L
NR MODELU GAZ PSS e PRZEPLYW PRZEPLYWOMIERZ ZEGAROWY
(bar) (I/min) (bar)
842W-15L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-15
842W-30L-AR/CD Argon / CO, 230 0-30 0-30

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamoéwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Model 8i14D-L
Reduktor z jednym
przeptywomierzem zegarowym

Zastosowanie:
» Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przeptywach
nieduzych oraz sredniej wartosci przeplywach

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosé

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Przeptyw wyjsciowy regulowany pokrettem -
na kalibrowanym dzwonie 814D-30-L

» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometréw

MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR(Z"%'?”,;;’W WEJSCIOWEGO PRZEPLYWO?,",E% 2RO
(bar) (bar)
814D-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15

814DB-15-L-AR/CD

814D-50-L-AR/CD
814DB-50-L-AR/CD SLEE L), 230 0-50 0-315 0-50

Model 8I8D-L
Reduktor z przeptywomierzem
zegarowym bez manometru

Zastosowanie:

» |dealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji
0 przeptywach nieduzych oraz
sredniej wartosci

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy
duzg wytrzymatos¢

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 barow

» Przeptyw na wyjsciu regulowany poprzez obrét
pokretta na kalibrowanym dzwonie

» Cisnienie butli odczytywane na wskazniku
z ostong poliweglanowg

» Wersja B posiada czarny dzwon

818D-30-L
MAKS. CISN.
PRZEPLYW PRZEPLYWOMIERZ ZEGAROWY
NR MODELU GAZ WEJ(%(a::)OWE (fmin) /min)
818D-15-L-AR/CD
818DB-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-15
LD SYIAIRCTD Argon / CO, 230 0-50 0-50

818DB-50-L-AR/CD
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Model 825D-L

Reduktor z przeptywomierzem
Zegarowym

Zastosowanie:

» Duzy reduktor z przeptywomierzem zegarowym do spa-
wania MIG/TIG

Cechy:
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg
wytrzymato$c
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw
» Duza membrana o @ 70 mm stabilizuje ciSnienie robocze 825D-30-L
» Trwaly, chromowany dzwon

MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR(%/%F;*I;;(W WEJSCIOWEGO PRZEP"-YWOE\,",LE{% ZEGARIONNY
(bar) (bar)
825D-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
825D-30-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
825D-50-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-50 0-315 0-50

Model 8IIDB-L
Elektrycznie podgrzewany reduktor
Z przeptywomierzem zegarowym

Zastosowanie:
» Idealny do wszelkich zastosowan w spawaniu,
jezeli wymagany jest wysoki i staty przeptyw CO,

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Manometr wyjsciowy umozliwia bezposredni odczyt
na niskim cisnieniu

» Oznaczenie CE

» Dwa niezalezne elementy grzejne kontrolowane
przez termostat

» Stabilna temperatura do 30 I/min przy ciggtym
przeptywie CO,

» Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym
bezpiecznikiem termicznym

» lzolacja IP 64 (EN 60529)
» Napiecie: wersja 110 lub 240V
» Kabel zasilania o dtugosci 3 metrow
MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJ(%CI)OWE PR(Z”E]'?S( W WEJS((IZ)IO\)NEGO PRZEPLYWO?{',',E&% ZEGARIONNY
ar ar
811DB-15-L-CD co, 230 0-15 0-315 0-15
811DB-30-L-CD co, 230 0-30 0-315 0-30
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REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Model S0ID-L

Reduktor z przeptywomierzem
Zegarowym

Zastosowanie:

» Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przeptywach
nieduzej oraz $redniej wartosci

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosé

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej 901D-30-L
z powierzchnig uszczelniajaca z Kel-F (CFTE)

» Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometréw

NR MODELU GAZ WeD ssé%ﬁ'/\lé PR(ZIIEnPi*r;;( W MAB\A%%EE?O%\II%ISN A PRZEP*-YWO?I"/LE% ZEGAROWY.
(bar) (bar)
901D-30-L-FG Gaz formujacy 300 0-30 0-400 0-30
901D-50-L-FG Gaz formujacy 300 0-50 0-400 0-50
901D-15-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-15 0-400 0-15
901D-30-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-30 0-400 0-30
901D-50-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-50 0-400 0-50

Model 942-WL
Jednostopniowy reduktor
Z przeptfywomierzem zegarowym

Zastosowanie:
» Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przeptywach
nieduzej oraz $redniej wartosci

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 300 mm

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig
uszczelniajaca z Kel-F (CFTE)

» Ptynna regulacja, duza precyzja

942W-30L
NR MODELU GAZ sl PRZEPLYW PRZEPLYWOMIERZ ZEGAROWY
(bar) (I/min) (bar)
942W-15L-AR/CD Argon / CO, 300 0-15 0-15
942W-30L-AR/CD Argon / CO, 300 0-30 0-30

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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Model SI4D-L

Reduktor z przeptywomierzem
Zzegarowym z jednym
manometrem

Zastosowanie:
» Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przeptywach
nieduzej oraz sredniej wartosci

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg
wytrzymato$c

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig
uszczelniajacy z Kel-F (CFTE)

» Przeptyw wyjsciowy regulowany pokrettem

na kalibrowanym dzwonie

» Wersja B posiada czarny dzwon

MAKS. CISN. MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR(Z”'an;ﬁ)YW WEJSCIOWEGO PRZEPLYWO?,",',E% ZECARONY
(bar) (bar)
914D-15-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-15 0-400 0-15
914D-50-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-50 0-400 0-50

Model SI8D-L
Reduktor z przeptywomierzem
zegarowym bez manometru

Zastosowanie:
» Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przeptywach
nieduzych oraz $redniej wartosci

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy
duzg wytrzymatosé

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 barow

» Przeptyw wyjsciowy reguluje sie, obracajgc pokrettem
na kalibrowanym dzwonie

» Cisnienie butli odczytywane na wskazniku z ostong
poliweglanowg

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej 918-30-L
z powierzchnig uszczelniajacg z Kel-F (CFTE)

» Wersja B posiada czarny dzwon

MAKS. CISN.
PRZEPLYW PRZEPLYWOMIERZ ZEGAROWY
NR MODELU GAZ WEJ(%g:g)WE Ui (/miny
918D-15-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-15 0-15
918D-50-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-50 0-50
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REDUKTORY

HARRIS.

A Lincoln Electric Company

Model 925D-L
Reduktor z przeptywomierzem
Zzegarowym

Zastosowanie:
» Duzy reduktor z przeptywomierzem zegarowym
do spawania MIG/TIG

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg
wytrzymatosc

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Duza membrana o @ 70 mm zapewniajgca precyzyjny
przeptyw i regulacje cidnienia

» Trwaly, chromowany dzwon

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej
z powierzchnig uszczelniajacg z Kel-F (CFTE)

MAKS. CISN.
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR(Z”'rEnPiﬁ;(W
(bar)
925D-15-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-15
925D-30-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-30
925D-50-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-50

Model SIIDB-L

MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWEGO
(bar)

0-400
0-400
0-400

Elektrycznie podgrzewany reduktor

Z przeptywomierzem zegarowym

Zastosowanie:

» Idealny do wszelkich zastosowan w spawaniu, jezel
wymagany jest wysoki i staty przeptyw CO, z precyzyjna
kontrolg przeptywu

Cechy:
Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 barow

Oznaczenie CE

Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym
bezpiecznikiem termicznym

» Izolacja IP 64 (EN 60529)

» Napiecie: wersja 110 lub 240V

» Kabel zasilania o dtugosci 3 metréw

MAKS. CISN.
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE PR(f/'rEnF;ﬁ;(W
(bar)
911DB-15-L-CD CO, 300 0-15
911DB-30-L-CD CO, 300 0-30

Manometr wyjsciowy umozliwia bezposredni odczyt przy niskim cisnieniu

Dwa niezalezne elementy grzejne kontrolowane przez termostat
Stabilna temperatura do 30 I/min przy ciggtym przeptywie CO,

MANOMETR CISNIENIA

WEJSCIOWEGO
(bar)

0-400
0-400

911DB-30-L

925D-30-L

PRZEPLYWOMIERZ ZEGAROWY
(I/min)
0-15
0-30
0-50

PRZEPLYWOMIERZ ZEGAROWY
(I/min)

0-15
0-30
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Models 603 i 803P
Ekonomizer do gazow ostonowych

Zastosowanie:

» Eliminuje nagty wzrost cisnienia przy rozpoczynaniu procesu
spawania MIG/TIG, utrzymuje staty przeptyw i ci$nienie przy uktadaniu spoiny,
umozliwia ponad 60% oszczednos¢ gazu

Cechy:
» Ekonomizery zostaly stworzony do oszczedzania gazow
na dwa sposoby:
- zmniejszajgc nagty wzrost gazu podczas witgczenia uchwytu i
spawalniczego MIG lub palnika TIG. Sg przeznaczone
do zmniejszenia ciSnienia w wezu zasilajgcym, w zwigzku
Z czym ogranicza sie strate gazu w momencie uruchomienia
uchwytu lub palnika
- zapewniajgc kontrole natezenia przeptywu

» Po ustawieniu wartosci przeptywu na ekonomizerze gazu ostonowego
Zapewnione jest zachowanie tej wartosci nawet w przypadku zwiekszenia
przeptywu np. przez operatora na reduktorze butlowym, co eliminuje zbedne
straty gazu

Miejsce zastosowania:
Podtaczy¢ modele 603 i 803-P miedzy zainstalowanym przeptywomierzem i wezem do palnika. ~ 803P
W ponizszej tabeli przedstawiono numery czesci do kazdego gwintu na wyjsciu przeptywomierza.

MAKS. CISN. CISNIENIE 5 .
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE WYJSCIOWE WEJSCIE WYJSCIE
(bar) (bar)
6032-001 G 3/8"-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
6032-002 Argon / CO, 15 0.6-0.9 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
6032-003 G 1/4"-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
803P-001 G 3/8"-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
803P-002 Argon / CO;, 15 0.6-0.9 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
803P-003 G 1/4"-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228

» Krzywa na wykresie przedstawia
CISNIENIE bar zakres strat gazéw ostonowych, ktére
354 mogaq wystgpic¢ przy kazdym urucho-
mieniu uchwytu MIG lub palnika TIG.
Natomiast linia pozioma przedstawia,
jak ekonomizer gazu ostonowego
Harris moze znaczgco zmniejszyc¢
straty gazu, zapewniajgc kontrole
przeptywu gazéw ostonowych.
POBOR GAZU PRZY ZASTOSOWANIU TYLKO PRZEPLYWOMIERZA > RzeCZyWiSte OSZCZanOéCi argonu’
dwutlenku wegla lub innych gazéw
WSPOLCZYNNIK OPARTY NA PRZEPLYWOMIERZU ostonowych roznig sie w zaleznosci
ARGONOWO-CO, PRZY CISNIENIU 3,5 bar od parametréw odpowiednich proce-
séw spawania MIG lub TIG
» Fabrycznie ustawiona wartosc
ci$nienia wyj$ciowego 0,8 bar przy
maksymalnym natezeniu przeptywu
15 I/min

3.0

2,5+

0 T T T T T T
0 1 2 3 4 5 6 7

CZAS W SEKUNDACH PO KAZDYM OTWARCIU

o -
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REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Reduktory wysokowydajne

Cechy ogdlne:
» Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnetrznego

Model 825DS
Butlowy, jednostopniowy

reduktor cisnienia

Zastosowanie:
» Stosowany tam, gdzie wymagane jest wysokie cisnienie wyjsciowe
» Idealny do wysokocisnieniowego ciecia plazmowego

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw

» Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnetrznego
» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 400 mm
4
4

Duza membrana o @ 70 mm stabilizuje cisnienie robocze 825ARS-40
Boczne wejscie (opcjonalnie pionowe)
MAKS. CISN, CISNIENIE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
MR HIoRIELY Gz WEJ(%E:?WE WYJ(%g:?WE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m3/h) (bar) (bar)
825DS-25 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 230 0-25 350 0-40 0-315
Wodoér, Tlen, Metan
825ARS-40 * AR, (SO, AP, [P CTe, (/12 230 0-40 400 0-60 0-315
Wod6r, Tlen, Metan
825ARS-50 Argon, €O, Azot, Powietrze, Hel, 230 0-50 450 0-100 0315
Wodoér, Tlen, Metan
825DS-20 AT, (S0, APl [POTETEE, (/12 230 0-20 300 0-40 0-315

Wodér, Tlen, Metan
*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zamoéwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 896DS
Dwustopniowy reduktor z membrang ze stali nierdzewnej

Zastosowanie:

» Stosowany w przypadku, gdy cisnienie wyjsciowe musi by¢
kontrolowane w $cisle okreslonych granicach

» |dealny do urzadzen tnacych z zachowaniem wysokiej jakosci ciecia,
systemow laboratoryjnych lub maszyn precyzyjnych

» Do cigcia maszynowego, ciecia recznego i ztobienia, do aplikacji
0 duzych przeptywach

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw
» Membrana ze stali nierdzewnej w pierwszym stopniu - brak zanieczyszczenia wewnetrznego 896DS-25
» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 400 mm

» Drugi stopien czyli duza membrana o @ 70 mm doktadnie kontroluje cisnienie wyjsciowe
» Sruba T ze stali nierdzewnej
» Boczne wejscie (opcjonalnie pionowe)

MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJ(%%)WE WYJ(%‘;?WE POWIETRZA  WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m?/h) (bar) (bar)
896DS-25 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 230 0-25 150 0-40 0-315

Wod6r, Tlen, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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A Glohal Familypf Gas Cutting | - '
& Flow Control Equipment REDUKTORY

Reduktory z SERII 900 - 300 barow

Model 925DS
Jednostopniowy reduktor z membrana
ze stali nierdzewnej

Zastosowanie:
» Stosowany tam, gdzie wymagane jest wysokie cisnienie wyjsciowe
» Idealny do wysokocisnieniowego ciecia plazmowego

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw
» Membrana ze stali nierdzewnej w pierwszym stopniu - brak zanieczyszczenia

wewnetrznego 925ARS-40
» Poziom przeptywu tlenu umozliwia ciecie do 400 mm -
» Drugi stopien czyli duza membrana o @ 70 mm doktadnie kontroluje cisnienie wyjsciowe
» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig uszczelniajgcq z Kel-F (CTFE)
» Sruba T ze stali nierdzewnej
» Boczne wejscie (opcjonalnie pionowe)
MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
lLiloipi 8 £ s WEJ(%E:)OWE WYJ(?)‘;:)OWE POWIETRZA  WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m?h) (bar) (bar)
925DS-25 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-25 400 0-40 0-400
Woddr, Tlen, Metan
925ARS-40 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-40 500 0-60 0-400
Wododr, Tlen, Metan
925ARS-50 Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-50 600 0-100 0-400
Woddr, Tlen, Metan
925DS-20 Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-20 380 0-40 0-400

Wododr, Tlen, Metan
*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajoéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model H25
Jednostopniowy reduktor
z membrana ze stali nierdzewnej

Zastosowanie:
» Specjalnie zaprojektowany do wysokiego natezenia przeptywu
» Idealny do systemOw ciecia plazmowego i laserowego

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw
» Gniazdo w obudowie wysokaocisnieniowej

Z powierzchnig uszczelniajaca z Kel-F (CTFE) H25ARS-40
» Sruba T ze stali nierdzewnej
» Przeptyw powietrza do 700 m%h
» Zewnetrzny zawdr bezpieczenstwa
MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJ(%g?WE WYJ(?)‘;:)OWE POWIETRZA  WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m3h) (bar) (bar)
H25D-15 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-15 450 0-25 0-400
Wodér, Tlen, Metan
H25DS-25 * AT, (G035, 1222, [FRIElivaz, [ ) 300 0-25 500 0-40 0-400
Wodoér, Tlen, Metan
H25ARS-40 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-40 720 0-60 0-400

Woddr, Tlen, Metan
*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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HARRIS.

REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Model 996DSS
Dwustopniowy reduktor z membrang ze stall
nierdzewne€j na obu stopniach '

Zastosowanie:

» Stosowany w przypadku, gdy cisnienie wyjsciowe musi by¢
kontrolowane w $cisle okreslonych granicach

» Idealny do urzadzen tngcych z zachowaniem wysokiej jakosci,
systemoéw laboratoryjnych lub precyzyjnych maszyn tnacych.
Nadaje sie réwniez do ciecia recznego i ztobienia, do aplikaciji
0 duzych przeptywach

Cechy:

» Korpus z kutego mosigdzu

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Membrana ze stali nierdzewnej na obu stopniach - brak zanieczyszczenia wewnetrznego 996DS-25

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig uszczelniajgcq z Kel-F (CTFE)

» Pierwszy stopieh zmniejsza petne cisnienie w butli o okoto 90%

» Drugi stopien czyli duza membrana o @ 70 mm dokfadnie kontroluje cisnienie wyjsciowe

» Boczne wejscie (opcjonalnie pionowe)
MAKS. MANOMETR MANOMETR

AR MODEL WESSOOWE  wiiSCOWE  ESGEERIM |\ CENGMA. SENEWA.

(m?/h) (bar) (bar)

996DSS-25 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-25 150 0-40 0-400

Wodér, Tlen, Metan
*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model 987
Wuysokocisnieniowy reduktor butilowy

Zastosowanie:

» Zaprojektowany do pracy z butlg wysokoci$nieniowg

» Do testOw wysokocisnieniowych, tadowania akumulatoréw, rafinerii
naftowych, zakladéw chemicznych, laboratoriéw badawczych i przemystu

» Idealny rowniez do wysokocisnieniowych systemow rozdzielajacych

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 barow

» Membrana ze stali nierdzewnej w pierwszym stopniu
- brak zanieczyszczenia wewnetrznego

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig uszczelniajgcq z Kel-F (CTFE)
» Odporny na korozje korpus i dzwon z kutego mosigdzu
» Brazowa tuleja dzwonu i Sruba T ze stali nierdzewnej 987S-170M
» Wejscie do aplikacji o duzych przeptywach - 15 mm gwint z uszczelnieniem metal/metal
» Wyjscie z wprasowang miedziang rurkg o Srednicy zewnetrznej ¥%4”
» Modele dostepne dla wszystkich niekorozyjnych gazéw sprezonych
» Ten sam reduktor moze by¢ stosowany do lekkich gazéw, bez drgan
MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
L xslilelei =Y Eac WEJ(%g:)OWE WYJ(?)‘;:?WE POWIETRZA ~ WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m?h) (bar) (bar)
987S-100M * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-100 400 0-315 0-400
Wodoér, Tlen, Metan
987AS-170M * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-170 500 0-315 0-400

Wodor, Tlen, Metan
CLIMATESTER Azot 300 0-55 120 0-70 0-400

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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A Glohal Familypf Gas Cutting | - '
& Flow Control Equipment REDUKTORY

Model 8700
Wuysokocisnieniowy reduktor butiowy

Zastosowanie:

» Zaprojektowany do pracy z butlg wysokocisnieniowa,
Wszystkie modele automatycznie zmniejszajg cisnienie

» Typowe zastosowanie: testy wysokocidnieniowe,
tadowanie akumulatoréw

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw

» Jednoelementowy zawér w obudowie z gniazdami CTFE
i wewnetrznym filtrem

» Membrana elastomerowa zapewnia wiekszg trwato$é 8700

» Ergonomiczne pokretto umozliwia lepszy chwyt

MAKS. CISN. CISNIENIE MAKS. MANOMETR MANOMETR
PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
N IAOIRIEY iz WEJ(%‘;?WE WYJ(%g:)OWE POWIETRZA  WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m?/h) (bar) (bar)
. Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, . ) )
8700 3000psi Wodoér, Tlen, Metan 300 0-205 330 0-280 0-400
8700 4500psi * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-300 330 0-400 0-400

Wodor, Tlen, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajoéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model HP750
Reduktor z serwomechanizmem

Zastosowanie:
» Gazy laserowe, transmitery ci$nienia, ostonowe
i wysokoprzeptywowe rozdzielacze

Cechy:

Reduktor do wysokiego cisnienia i wysokiego przeptywu
Maksymalne cisnienie wejsciowe 380 barow
Jednoelementowe gniazdo w obudowie z filtracjg do 10 mikronéw
Wyposazony w technologie nastawiania koputg z serwomechanizmem,
reduktor jest wyposazony w wewnetrzny czujnik pomiaru cisnienia, ktory
reguluje cisnienie wyjsciowe oraz otwiera lub zamyka zawor regulacyjny,

w celu utrzymania réwnowagi cisnienia wewnetrznego. Dzieki temu reduktor
zapewnia state cisnienie wyjsciowe bez wzgledu na natezenie przeptywu
czy warunki cinienia wejsciowego

\ A A A 4

& & MAKS. MANOMETR MANOMETR
MAKS. CISN. CISNIENIE
% A PRZEPLYW CISNIENIA CISNIENIA
INIR: R TQIDIELY Gz WEJ(?)‘;:?WE WYJ(%(;:?WE POWIETRZA  WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(m3/h) (bar) (bar)
HP750-17 (3000867) * ArgH(’eT'VCVSé'(,)’?ZTOIZnP?\‘/’IVe'f;ﬁe' 380 0-17 >1000 0-28 0-400
HP750-35 (3000868) * ArgH%T'vaSéb/:Zﬁan?\;véf;Ze’ 380 0-35 >1000 0-42 0-400
HP750-70 (3000869) * | 90N €O, AzOL, Powietrze, 380 0-70 >1000 0-138 0-400

Hel, Wodor, Tlen, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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HARRIS.

REDUKTORY A A Lincoln Electric Company

Reduktory instalacyjne
Model 847
Reduktor instalacyjny z jednym manometrem

Zastosowanie:

» Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natezenia przeptywu
w przemystowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych

» Nadaje sie w szczegdélnosci do maszyn tnacych, w ktérych stosowanych jest kilka
palnikow. Odpowiedni rowniez do ciecia w ciezkich warunkach i do podgrzewania

Cechy:
» Reduktor do lini przesytowych wysokiego przeptywu z cisnieniem wyjsciowym do 15 bar
» Korpus z kutego mosigdzu zapewnia duzg wytrzymatosé

» Filtr wiotowy ze spiekanego stopu wychwytuje nieczystosci 847-15-L
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 barow

» Wersje 15 I/m, 30 I/m i 50 I/m, dostepne dla argonu i CO,

MAKS. MANOMETR
NR MODELU GAZ \yvéJKss'c%&\lé V\ﬁﬁggg\lﬁE BRZERLYW CISNIENIA PR AR 2
(bar) (bar) POWIETRZA  WYJSCIOWEGO (i/min)
(m3h) (bar)
847-1.5-AC Acetylen 25 0-1.5 13 0-2.5
847-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6
847-10-OX Tlen 25 0-10 95 0-16
847-10 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, 25 0-10 05 0-16

Hel, Wodor, Metan
847-15-OX Tlen 25 0-15 135 0-25
Argon, CO,, Azot, Powietrze,

847-15 * Hel. Wodér, Metan 25 0-15 135 0-25

847-15-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-15
847-30-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-30
847-50-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-50

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu. Sktadajac zamoéwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Model H47
Wysokoprzeptywowy reduktor instalacyjny

Zastosowanie:

» Zaprojektowany do wysokiego przeptywu w przemystowych gazociggach
stosowanych do ciecia plazmowego i laserowego

Cechy:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 60 barow

» Tylne przytacze wejsciowe

» Przeptyw powietrza powyzej 370 m*/h

> Membrana ze stali nierdzewnej H47DS-15 :

» Sruba T zapewnia ptynng prace i duzg wytrzymatosé [B

MAKS. CISN. CISNIENIE ~ MAKS. PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA

NR MODELU GAZ WEJSCIOWE ~ WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO
(bar) (bar) (m3/h) (bar)
HA7DS-15 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, Wodor, 60 0-15 330 0-25
Tlen, Metan
HA7DS-25 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, Wodor, 60 0-25 350 0-40
Tlen, Metan
HA7AS-40 * Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, Wodor, 60 0-40 390 0-60

Tlen, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamdwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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A Global Familypf Gas Cutting | - '
& Flow Control Equipment REDUKTORY

Model 846
Reduktor instalacyjny z jednym
manometrem

Zastosowanie:
» Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natezenia przeptywu
w przemystowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych

Cechy:
» Reduktor do lini przesytowych wysokiego przeptywu

z ci$nieniem wyjsciowym do 15 baréw
» Korpus z kutego mosigdzu zapewnia duzg wytrzymatosé
» Filtr wlotowy ze spiekanego stopu wychwytuje nieczystosci
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 baréw

MAKS. MANOMETR
NR MODELU GAZ Nt AT WY%?(IEII%E\’I\‘VIEAGO PRZZEEPé'X\éVc?v'\vA\I(ERZ R

(bar) (bar) (méh) (bar) (I/min) (bar)
846-1.5-AC Acetylen 25 0-1.5 13 0-2.5 - 25
846-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6 - 25
846-10-OX Tlen 25 0-10 95 0-16 - 25

Argon, CO,, Azot,
846-10 * Powietrze, Hel, 25 0-10 95 0-16 - 25
Wodér, Metan

846-15-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-15 25
846-30-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-30 25
846-50-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-50 25

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajoéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

HELIFILLER

Kompaktowy, jednostopniowy reduktor
do napetiania balonéw helem

Zastosowanie:
» Odpowiedni do napetniania balonéw helem lub mieszankami helu

Cechy:

» Korpus i dzwon z kutego mosigdzu

» Gniazdo w obudowie wysokocisnieniowej z powierzchnig uszczelniajgcq
z PTFE (teflonowu)

» Domyslnie ustawione cisnienie na 2 bary (30 psi/ 200 kPa)

» Wyposazony w zawor przechytowy pokryty guma. W pozycji pionowej zawor
jest zamkniety, zawor sie otwiera sie w pozycji poziome;j HELIFILLER

» Boczne przytacze wejsciowe

NR MODELU WERSJA GAZ MAKS. CISN. WEJSCIOWE CISNIENIE WYJSCIOWE
(bar) (bar)
bez manometru,
HELIFILLER Z zaworem Hel i mieszanki helu 230 2 (ustawienie domysine)

przechytowym
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REDUKTORY

Reduktory do napojow ey
Modele 802/822D L.
Butlowy reduktor do napojéw LLER /

Zastosowanie:
» Idealny do browardw, dla producentéw napojow, hurtowej
dystrybucji w barach, pubach i winiarniach

Cechy:

» Wysokoprzeptywowy reduktor do napojow z CO,, azotu lub mieszanek

» Model 802 z bocznym wlotem, model 822 z tylnym wlotem

» Wylot do sprezania (7/16"-20-UNF) na plastikowy waz o srednicy 1/4” (na zamdwienie
dostarczany ze specjalnym zaworem zwrotnym zapobiegajgcym zanieczyszczeniu ptynu w srodku)

» Manometr bezpieczenstwa z podwdjng skalg bar/kPa

MAKS. CISN. CISNIENIE MANOMETR CISNIENIA MANOMETR CISNIENIA
NR MODELU GAZ WEJSCIOWE WYJSCIOWE WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(bar) (bar) (bar) (bar)
802D-4-CD boczny wlot CO, 100 0-4 0-6 0-100
802D-4-N boczny wlot Azot 230 0-4 0-6 0-315
802D-8-CD boczny wlot CO, 100 0-8 0-10 0-100
802D-8-N boczny wlot Azot 230 0-8 0-10 0-315
802R-4-CD boczny wiot co, 100 0-4 0-6 0-100
802R-4-N boczny wlot Azot 230 0-4 0-6 0-315
802R-8-CD boczny wlot CO, 100 0-8 0-10 0-100
802R-8-N boczny wlot Azot 230 0-8 0-10 0-315
822D-4-CD tylny wiot CO, 100 0-4 0-6 0-100
822D-4-N tylny wlot Azot 230 0-4 0-6 0-315
822D-8-CD tylny wlot CO, 100 0-8 0-10 0-100
822D-8-N tylny wlot Azot 230 0-8 0-10 0-315
822R-4-CD tylny wlot co, 100 0-4 0-6 0-100
822R-4-N tylny wlot Azot 230 0-4 0-6 0-315
822R-8-CD tylny wiot CO, 100 0-8 0-10 0-100
822R-8-N tylny wlot Azot 230 0-8 0-10 0-315

Reduktory do gazu o wysokiej czystosci
Model 904. Butlowy reduktor
z podwojnym manometrem

Zastosowanie:

» Idealny do urzgdzen wysokiej jakosci, w ktérych wymagany jest gaz
0 wysokiej czystosci

Cechy:

» Zewnetrzny zawor bezpieczenstwa z gwintem zehaskim 1/4”"NPT
do podtaczenia zewnetrznego weza spustowego

» Korpus z kutego mosigdzu, catkowicie chromowany S
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw
» Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnetrznego 904D-10
» Gniazdo w obudowie z powierzchnig uszczelniajaca z Kel-F (CTFE)
MAKS. MANOMETR MANOMETR
AR MODELY WESSCOWE WSSCOWe DEPRNM  SENEMA.  SENENA
(m?/h) (bar) (bar)
904D-1.5 * 0-1.5 24 0-2.5
904D-4 * 0-4 48 0-6
904D-10 * Argon, COZ,’Azot, Powietrze, Hel, 300 0-10 100 0-16 0-400
904R-1.5* Wododr, Tlen, Metan 0-1.5 24 0-2.5
904R-4 * 0-4 48 0-6
904R-10 * 0-10 100 0-16

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajoéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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& Flow Control Euipment SPECJALISTYCZNE REDUKTORY GAZU

Jednostopniowe, dwustopniowe i instalacyjne
reduktory gazu do specjalistycznych
zastosowan do gazow korozyjnych

I niekorozyjnych

Seria 720C Seria 740
Chromowany mosiezny o wysokiej Ze stali nierdzewnej o wysokiej
czystosci czystosci

Seria 700

Chromowany z kutego mosigdzu o wysokiej czystosci

ZAPEWNIAMY PELNA GAME
OSPRZETU

Wiecej informacji mozna uzyskaé w naszym dziale obstugi klienta TR
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> HARRIS

SPECJALISTYCZNE ROZDZIELACZE GAZU A Lincoln Electric Company

Rozdzielacze gazu do speqallstgczngch
zastosowan

Seria SG 900

Rozdzielacze potautomatyczne

Seria SG 960

W petni automatyczne przetaczniki

Sygnalizator
alarmowy

Glebokosé rozdzielacza: 26 cm
Waga szafy: 25 kg

Wiecej informacji mozna uzyskaé w naszym dziale obstugi klienta
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A Global Familypf Gas Cutting - ~ INFORMACJE DOTYCZACE
& Flow Control Equipment ZAMOWIEN REDUKTOROW

Informacje dot. sktadania zamowien na reduktory

CZE$C KODU MODELU REDUKTORA
801/901
904
802
814 /914
818/918

821 W przypadku wybrania
o kilku opciji,

825/895/ H25

= nalezy zachowac
o6 wskazany porzadek
847 | H47
848
987
896/ 996
KOD TYPU (Tylko w przypadku niestandardowych)
- Wejscie poziome (standardowe)
\% W zestawie
E Wejécie pionowe
A Ttumik drgan (do lekkich gazéw)
D Zawor bezpieczenstwa - membrana IRV
R Zewnetrzny zawor bezpieczenstwa
S Membrana ze stali nierdzewnej
B Manometry pomalowane na czarno
P Bez manometru wysokoci$nieniowego
N 1/4” NPT manometr (standardowo 1/4" G)
G Przytacze wejsciowe 3/8"
w Zawor wylotowy (niestandardowy)
T Ze $rubg regulujaca T
X Z wejsciem typu ‘SNAP SAFE’
NOMINALNE CISNIENIE LUB PRZEPLYW
1,5
4
8
10
15 Tylko do 825,847,896
25 Tylko do 896
40 Tylko do 825
150
400
800
1000
1500 Tylko do 825,847,896
2500 Tylko do 896
4000 Tylko do 825
15
30
50
KALIBRACJA
Manometry kalibrowane w bar lub kPa
L Kalibrowany przeptywomierz zegarowy lub wskaznik (I/min)
F Przeptywomierz (I/min)
LK Przeptywomierz zegarowy lub wskaznik w I/min, manometr w kPa
FK Przeptywomierz w I/min, manometr w kPa
GAZ
OX Tlen
AC Acetylen
Powietrze | Powietrze
AR Argon
CD Dwutlenek wegla
N Azot
N20 Podtlenek azotu
H Wodor
LP Propan
PG Mieszanka gazéw palnych
ARC ARCD
HE Hel
FG Gaz formujacy
KOLEJNY NUMER
OKRESLAJACY
1
\4 \J \4 \J \/
801 E 10 | ox | 1 |
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SYSTEMY ROZDZIELACZOWE A Lincoln Electric Company

SYSTEMY ROZDZIELAJACE

Najwazniejsze cechy

>
>

Kompaktowa konstrukcja .
Wszystkie elementy modutowe sg w petni testowane pod IS
wzgledem stabilnosci, funkcjonalnosci i szczelnosci gazu na e |
12 godzin przed dostawg &

» Wyposazony we wszelkie niezbedne i atestowane g
urzadzenia zabezpieczajace .
» Niewielkie koszty montazu : MES1.5AC2X2
» tatwy montaz
> Latwosc rozbudowy i
= LT
Dane techniczne rozdzielaczy gazu Dane techniczne upustow gazowych
» Rodzaj gazu: acetylen. Tlen i gazy techniczne » Cisnienie wejsciowe: acetylen 1,5 bara,
> Cisnienie wejsciowe: acetylen 25 bar, wszystkie inne gazy do 40 baréw
wszystkie inne gazy do 300 baréw » Nominalne natezenie przeptywu gazu:
» Cisnienie robocze: acetylen 1,5 bara, gaz obojetny 0-30 I/min na wsk. zegarowym,
wszystkie inne gazy do 40 baréw 0-15 I/min lub 0-50 I/min na przeptywomierzu.
» Liczba butli: standardowo do 2x6 butli Acetylen 15 Nm3/h, propan do 10 Nm3/h,
» Liczba palet z przewodami do podtaczania butli: tlen do 200 Nm3/h
standardowo do 2x3 » Elementy: obudowa, zawor odcinajacy;
» Nominalne natezenie przeptywu gazu: acetylen przytacza instalacyjne ktére moga by¢ zespawane
5 Nm3/h do 150 Nm3/h, tlen i gazy techniczne lub zlutowane
30 Nm3/h do 320 Nm3/h
» Elementy: ptyta montazowa wykonana ze stali

nierdzewnej, atestowane zawory zwrotne
na wszystkich przytaczach butli. Wszystkie
rozdzielacze acetylenu sg wyposazone

w automatyczny, szybkodziatajgcy zawor
odcinajacy w strefie wysokiego cisnienia.

MFS1.5AC1X1

Osprzet

Wysokocisnieniowy Wysokocisnieniowy Wysokocisnieniowy Zabezpieczenie
blok rozdzielajacy gietki waz gietki waz butli
Z rurg przytaczeniowa z zaworem odcinajacym z zaworem odcinajacym
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A Global Family'of Gas Cutting

|

éYSTEMY ROZDZIELACZOWE

& Flow Control EQuipment
NR CISNIENIE CISNIENIE PRZEPLYW
Lp. BUTLE GAZ WEJSCIOWE  WYJSCIOWE 3
MODELU ? (bar) (oan) (Nm%/h)
MFS250X1X1 4704550 1X1
MFS250X1X2 4704551 1X2
Tlen 300 0-25 60
MFS250X2X1 4704552 2X1
MFS250X2X2 4704553 2X2
MFS25IG1X1 4704600 1X1
MFS251G1X2 4704601 1X2
GAZ OBOJETNY 300 0-25 60
MFS25I1G2X1 4704602 2X1
MFS251G2X2 4704603 2X2
MFS1,5AC1X1 4704650 1X1
MFS1,5AC1X2 4704651 1X2
Acetylen 25 0-1.5 5
MFS1,5AC2X1 4704652 2X1
MFS1,5AC2X2 4704653 2X2
MFS4LP1X1 4704700 1X1
MFS4LP1X2 4704701 1X2
Propan 25) 0-4 15
MFS4LP2X1 4704702 2X1
MFS4LP2X2 4704703 2X2

Regulacja i przyrzgdy sg zamontowane na pfycie ze stali nierdzewnej w systemie modufowym.

W zaleznosci od rodzaju rozdzielacz skfada sie z cafkowicie zmontowanych elementow,

pozbawionych oleju i smaru:

A -Zabezpieczenie butli Rodzaj: FH

B - Wysokocisnieniowy zawor zwrotny Rodzaj: RSV (EN15615) [Atest Niemieckiego Federalnego
Instytutu Materiafoznawstwa i Kontroli Materiafow nr BAM ZBA/009/004]

C - Wysokocisnieniowy, elastyczny przewod: (EN 14113)

D - Wysokocisnieniowy blok zbiorczy: HD-VB 1/4ANPT

E - Wysokocisnieniowy zawor izolacyjny: DV [Atest zgodny z EN 961]

F - Reduktor: np. H25

G - Zawor izolacyjny. Rodzaj: LAV - KH 15-63

H - Wysokocisnieniowa rurka przytgczeniowa. Rodzaj: HDVR-415

| - Wysokocisnieniowy blok rozdzielajgcy: HD-VB 1/4NPT

J - Manometr
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HARRIS.

PALNIKI DO CIECIA RECZNEGO A Lincoln Electric Company

Zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z normg EN ISO 5172.
Harris oferuje specjalnie zaprojektowane palniki o duzej wydajnosci dla dowolnych gazéw palnych:

System rownoprezny dla acetylenu i gazéw alternatywnych:

» Mieszanie gazéw w gtowie palnika

» Roéwnomierne mieszanie cisnienia tlenu i gazu palnego zapewnia wyjatkowa odporno$¢ na cofanie sie ptomienia
» Palnik mozna stosowac z wszystkimi paliwami gazowymi - wystarczy zmieni¢ koncowke

» Wszystkie palniki sg standardowo wyposazone w gwinty 9/16"-18-UNF-3A-RH

System inzektorowy, zalecany z propanem, LPG i MAPP®:

» Inzektor

» Mieszanie niskiego cisnienia gazéw w gtowie palnika - mozna stosowac z gazem palnym
nawet o cisnieniu 0,015 bara

» Staty ptomien podgrzewajacy podczas ciecia

» Mniejsze zuzycie gazu palnego podczas ciecia

» Optacalnos¢ wynika z zuzywania catej objetoséi gazu palnego pozostajacej w butli

Standardowe palniki, nie sg wyposazone w ztgcza wejsciowe pod weze ani koncéwki do ciecia

Mikser gazu palnego

Harris Calorific oferuje dwa rodzaje mikseréw tlenu i gazu palnego. Miksery rownoprezne sa okreslone
jako typu ,E“, natomiast miksery inzektorowe (wtryskowe) sa okreslone jako mieszalniki typu ,F“.
Aby ustali¢, jaki mikser jest najbardziej odpowiedni dla danego przypadku, nalezy okresli¢ jego zastosowanie
oraz typ gazu palnego. Ponizej wyjasniono niektére cechy i zalety kazdego typu miksera.

Mikser typu €

W celu catkowitego zmieszania tlenu i gazu palnego konstrukcja
miksera typu ,E" opiera sie na ustalaniu jednakowego cisnienia
tlenu i gazu palnego. Oba gazy wlatujg do komory mieszania pod
kontrolowanym cisnieniem. Miksery typu ,E" umozliwiajg uzytkownikowi
lepsza kontrole proporcji tlenu i gazu palnego. Ta cecha jest szczegol-
nie przydatna w zastosowaniach, w ktérych wymagany jest bardzo
naweglajacy lub utleniajgcy ptomieh. Ze wzgledu na potencjalnie
wieksze natezenie przeptywu miksery typu ,E“ sg rowniez niezbedne
w wysokoprzeptywowych urzadzeniach podgrzewajacych. Konstrukcja
tego typu jest stosowana z acetylenem, lecz mozna jg wykorzystywaé
réwniez z innymi gazami palnymi, jezeli zapewniona jest kontrola
nadcisnienia gazu palnego.

Mikser typu .F"

W  przypadku niskocisnieniowych mikserow inzektorowych typu
‘F' niezbedne jest tylko ci$nienie tlenu. Tlen wlatuje do specjalnie
skonstruowanej komory z bardzo wysoka predkoscig, ktéra
powoduje, ze gaz palny zostaje zassany do komory mieszania.

Ze wzgledu na efekt ssania niepotrzebna jest kontrola nadcisnienia
gazu palnego. Miksery firmy Harris Calorific sga zaprojektowane
do pracy przy bardzo niskim cisnieniu gazu palnego, siegajacym
0,015 bara. Miksery typu ,F“ wytwarzajg bardziej jednolita mieszanke
tlenu i paliwa gazowego dzieki wysokiej turbulencji w komorze
mieszania. Ta cecha jest niezwykle istotna w zastosowaniu
alternatywnych paliw, ktérych mieszanie jest trudniejsze. Mikser
typu ,F* ma wezszy zakres pracy niz typu ,E“, lecz ze wzgledu na
ich wiekszg zdolnos¢ mieszania maksymalizujg one wydajnosé
kaloryczng w ich wtasnym zakresie. Miksery typu ,F*“ sg zasadniczo
stosowane z niskocisnieniowym gazem ziemnym. Sg one jednak
zalecane rowniez do zastosowania z paliwami alternatywnymi,
w przypadku gdy niezbedna jest maksymalna wydajnos$¢ kaloryczna
i/lub jezeli nie mozna kontrolowa¢ nadcisnienia paliwa gazowego.

Duza turbulencja

'''''''''''''''
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A Glohal Family of Gas Cutting _
8 Flow Control Equipment PALNIKI'DO CIECIA RECZNEGO

Model 62

90° Gtowa

Do acetylenu i ekonomicznych gazow takich jak propan, gaz ziemny, gaz MAPP® i propylen

Standardowy palnik przemystowy, ktéra stanowi punkt odniesienia do wszelkich modeli.
Model 62-5 jest atrakcyjny cenowo, ekonomiczny w eksploatacji i bezpieczny w uzytku.

Specjalny 62 ,F* z mikserem inzektorowym wytwarza ptomien podgrzewajacy o najwyzszej temperaturze przy
najnizszym cisnieniu gazu, dzieki czemu jest to najbezpieczniejszy i najskuteczniejszy model w branzy.

» Umozliwia ciecie stali o grubosci 300 mm
» Solidna, kuta gtowa i dzwignia
» Sztywna konstrukcja z trzema rurkami
doprowadzajgcymi
» Lutowane na twardo potgczenia rurek
» Mieszanie gazéw w gtowie palnika i
» Do zastosowania z koncéwkami 6290 62-5E PALNIKI ROWNOPREZNE , E*
(DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)
(zob. strona 59-60)
Gtowa 90° Gtowa 70°
W W Dlugosé
aga aga (mm)
MODEL MODEL
o kg MO (Kg)
62-5E 1.27 | 62-5AE 1.25 | 460
62-5EL 1.32  62-5AEL 131 530
62-5EL-1000 | 1.73 | 62-5AEL-1000 | 1.58 | 900
INZEKTOROWE ,, F*
(MAKSYMALNA WYDAJINOSC Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)
Gtowa 90° Gtowa 70° Gtowa 180°
W W W Dlugosé
aga aga aga (mm)
MODEL (Kg) MODEL (Kg) MODEL (Ko)
62-5F 1.27 | 62-5AF 1.25 |62-5BF 1.14 | 460
62-5FL 1.32  62-5AFL 1.31  62-5BFL 118 530
62-5FL-835 | 1.59 62-5AFL-835 | 1.58 |62-5BFL-835 | 1.42 & 835
62-5FL-1000 1.70 ' 62-5AFL-1000 1.69 62-5BFL-1000 1.52 = 900
62-5FL-1250  1.82 | 62-5AFL-1250| 1.80 |62-5BFL-1250 | 1.63 | 1210
e — 62-5FL-1500 2.00 62-5AFL-1500 1.98 62-5BFL-1500 1.79 = 1500
e —
— i = 62-5FL-2000  2.50 | 62-5AFL-2000| 2.50 |62-5BFL-2000 | 2.30 | 2000
T —
&
Glowa 70° 62-5 PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA
(DO ACETYLENU)
Glowa 90° Gtowa 70° Glowa 180°
Dlugosé
Waga Waga Waga (mm)
[}
7 ﬁ— MODEL (Kg) MODEL (Kg) MODEL Ka)
i 62-5 1.27 |62-5A 1.25 | 62-5B 1.14 460
62-5L 1.32  62-5AL 131  62-5BL 1.18 530
Glowa 180° 62-5L-835 159 |62-5AL-835 | 1.58 | 62-5BL-835 1.42 835

_ S - 62-5L-1000 1.70 62-5AL-1000 1.69  62-5BL-1000  1.52 900
Dostepne z gwintami wejsciowymi  g2.5 -1250 | 1.82 |62-5AL-1250  1.80 | 62-5BL-1250  1.63 1210

G 3/8” A-UNI 1SO 228 sktadajac zamowienie,
nalezy wpisac ,GB* do kodu produktu 62-5L-1500 @ 2.00 62-5AL-1500 1.98 62-5BL-1500 1.79 1500
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PALNIKI DO CIECIA RECZNEGO A Lincoln Electric Company

Model 242

» Zakres grubosci ciecia 200 mm

» Palnik nadaje sie do uzytku z r6znymi rodzajami gazéw palnych. Wystarczy zmienié
koncéwke do ciecia, podgrzewania lub ztobienia

» Wytrzymata konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajgcymi ze stali nierdzewnej,
gtowa z kutego mosigdzu

» Dostepny w wersjach dla wszystkich rodzajéw

koncowek na swiecie 242 PALNIKI ROWNOPREZNE
» tatwosé kontroli tlenu tnacego umozliwia ptynne (MAKSYMALNA WYDAJINOSC)
uruchomienie Glowa 90° Glowa 70°
» RoOwnoprezny typ mieszania gazéw w gtowie palnika Diugosé
zapewnia maksimum bezpieczenstwa MODEL Waga  \opel Waga (mm)
» Gwarancja trwatosci i bezpieczenstwa zapewniona o) o)
przez skrupulatng kontrole jakosci w firme Harris 242 1.30 242:A 1.30 460
» Szybkie podgrzewanie i ciecie 242-L 135 | 242AL 1.35 530
» tatwo dostepne czesci zamienne i osprzet
» Catkowita wszechstronnosé
» Na zamoéwienie dostepne sg palniki o dtuzszych wymiarach
» Zastosowanie z koncéwkami 6290 (zob. strona 59-60)

Model 42

» Umozliwia ciecie stali
0 grubosci 200 mm

» Lekki
» Wytrzymata, kuta gtowa palnika
> Sztywna konstrukcja z trzema rurkami 42-4F PALNIKI INZEKTOROWE , F*
doprowadzajgcymi (MAKSYMALNA WYDAJNOSCZGAZAMIALTERNATYWNYMI)
p Jacy _
» Lutowane na twardo potgczenia rurek
. . . . Gtowa 90° Gtowa 70°
» Zastosowanie z koncowkami 6290 (zob. strona 59-60) Dlugosé
MODEL Waga  \iopEL Waga il
- K K
Zawor z pokrettem ) )
recznym 42-4F 1.02 42-4AF 1.02 420
. 42-4FL 1.06 42-4AFL 1.06 500
Model 42-3 jest dostepny
7 pokrettem 42-3FL-835 1.21 42-3AFL-835 1.21 835
W zaméwieniu nalezy wpisaé 42-3FL-1000 1.35 42-3AFL-1000 1.35 1000
V" do kodu produktu.
42-4E PALNIKI 42-4 PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA
ROWNOPREZNE , E* (DO ACETYLENU)
(DO ACETYLENU
| GAZOW ALTERNATYWNYCH) Gtowa 90° Gtowa 70°
Dlugosé
Glowa 90° . Waga Waga (mm)
Dlugosé MODEL Kg) MODEL (Kg)
Waga (mm)
MODEL (Ko) 42-4 1.03 42-4A 1.04 420
42-4E 0.99 420 42-41 1.07 42-4AL 1.07 500
42-4EL 104 500 42-3L-835 1.28 42-3AL-835 1.25 835
42-31.-1000 1.35 42-3AL-1000 1.35 1000

Dostepne z gwintem wejéciowym G 3/8” A-UNI 1SO 228. Sktadajac zamdwienie, nalezy wpisa¢ ,,GB* do kodu produktu
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2 Flow Control Equipment PALNIKI'DO CIECIA RECZNEGO

Model 242-NM

f"-*!'-i‘r' e

Zakres grubosci ciecia 200 mm

Jeden palnik nadaje sie do uzytku z wszystkimi rodzajami gazéw palnych
Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajacymi

Wytrzymata, kuta gtowa palnika

Dzwignia tlenu tngcego ze stali nierdzewnej

Zastosowanie z koncéwkami 8290 (zob. strona 61)

VVVVYYVY

242-NM PALNIKI ROWNOPREZNE Z MIKSEREM W KONCOWCE
(DO ACETYLENU LUB GAZOW ALTERNATYWNYCH)

Gtowa 90° Gtowa 70°

Dlugosé
Waga Waga (mm))
MODEL MODEL
(Kg) (Kg)
242-NM 1.25 242-NM-A 1.25 460
242-NML 1.32 242-NM-AL 1.31 530

Dostepne z gwintem wejsciowym G 3/8” A-UNI 1SO 228. Sktadajac zaméwienie, nalezy wpisac ,,GB“ do kodu produktu

Model 28

Zakres grubosci ciecia do 400 mm z acetylenem
Zakres grubosci ciecia do 500 mm z acetylenem
Pracuje z acetylenem lub gazem alternatywnym
Rurki doprowadzajace gaz ze stali nierdzewnej
Typ mieszania gazu w koncéwce tnacej
Zastosowanie z koncéwkami 2890 (zob. strona 61)

\ A A A AA4

28-L PALNIKI ROWNOPREZNE
(DO ACETYLENU LUB GAZOW ALTERNATYWNYCH)

Gtowa 90°
W Dlugosé
aga (mm)
MODEL
(Kg)
28 1.42 510
28-L 1.60 675
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NASADKI DO CIECIA A A Lincoln Electric Company

Nasadki do CiﬁCia Zawor z pokrettem recznym

Wytrzymata na uderzenia i odksztatcenia, kuta gtowa palnika

Sztywna i kompaktowa konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajacymi
zapewnia duzg wytrzymatos¢ przy matej wadze

Lutowane na twardo potaczenia zapewniajg brak wyciekow

Nakretka taczaca palnika zabezpiecza i chroni gniazda i pierscienie
uszczelniajgce przed uderzeniem

Solidna, kuta dzwignia o duzej wytrzymatosci

tatwos¢ kontroli tlenu tngcego umozliwia ptynne uruchomienie

vVy VvV VvV

Zakres grubosci ciecia Sprzc—;t do aplikacji
modelu 73-3 do 150 mm o duzych przeptywach

7 3 Nasadki do ciecia rownoprezne typu .€"
(do acetylenu i gazow alternatywnych)

MODEL KAT NACH. KOMPATYBILNE KOMPATYBILNA Waga Dlugosé
GLOWY ~ KONCOWKI DO CIECIA REKOJESE (Kg) (mm)
733 90° 6290 432 0.638 227
73-38 180° 6290 263 0.630 253
73-3V+ 90° 6290 543 0.650 227

* Zawor V" z pokrettem recznym zamiast dzwigni.

: Sprzet do aplikacji
o duzych przeptywach

Zakres grubosci ciecia
modelu 49-3 do 150 mm

49 Niskocisnieniowe nasadki do ciecia (do acetylenu)

MODEL KAT NACH. KOMPATYBILNE KOMPATYBILNA Waga Dlugosé
GLOWY  KONCOWKI DO CIECIA REKOJESC (Kg) (mm)
493 90° 6290 0.678 248
49-3A 70° 6290 432 0.686 258
49-3L360 90° 6290 263 0.728 348
49-3L500 90° 6290 543 0.750 490
493V 90° 6290 0.692 248

* Zawor V" z pokrettem recznym zamiast dzwigni.

49-F Niskocisnieniowe nasadki do ciecia typu .F"
(do gazdw alternatywnych)

woet NGNS (N WS e ke
49-3AF 70° 6290 0.674 258
49-3AFV* 70° 6290 0.700 258
49-3F 90° 6290 L.lz?e’s-?? 0.678 248
49-3FL360 90° 6290 543 0.736 348
49-3FL500 90° 6290 0.804 490
49-3FV* 90° 6290 0.688 248

* Zawor V" z pokrettem recznym zamiast dzwigni.
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& Flow Control ﬂmin ment /. NASADKI DO CIECIA

Sprzet do aplikacji
Zakres grubosci ciecia o wzglednie duzych
modelu 273 do 150 mm przeptywach
z wiutowanym mikserem

27 3 Nasadki do ciecia rownoprezne
(do acetylenu i gazow alternatywnych)

KOMPATYBILNE »
KAT NACH. ize KOMPATYBILNA Waga Diugosé
MOREE GLOWY KON&%’:"&' RO REKOJESC (Kg) (mm)
273 90° 6290 43-2, 263, 543 0.840 230

27 3-NM Nasadki do ciecia rownoprezne
(do acetylenu i gazéw alternatywnych)

KAT NACH. KOMPATYBILNE o\ ipaTyR) NA Waga Dlugosé

o= GLOWY KO"&%‘(’:‘K' Re REKOJESC (Kg) (mm)
273-NM 90° 8290 43-2, 263, 543 0.800 230

Sprzet
do aplikacji
o przeptywach
srednie€j wartosci

Zakres grubosci ciecia
modelu 72-3 do 100 mm

72 Nasadki do ciecia rownoprezne typu ,€"
(do acetylenu i gazéw alternatywnych)
KOMPATYBILNE

KAT NACH. ‘ KOMPATYBJLNA Waga Diugosé
WioIEL ony KON&%‘(’:‘K' Do REKOJESG Ko) (mm)
72-3 90° 6290 85 0.636 227
72-3V* 90° 6290 85 0.642 227
* Zawor V" z pokrettem zamiast dzwigni.
Zakres grubosci Sprzet do aplikaciji

ciecia modelu 36-2 O nieduzych przeptywach
wynosi 75 mm

36 Nasadki do ciecia rownoprezne typu €
(do acetylenu i gazéw alternatywnych)
KOMPATYBILNE

KAT NACH. \ KOMPATYBILNA Waga Diugosé
MODEL GLOWY KON&%‘(’:"&' DO REKOJESG (Kg) (mm)
36-2 90° 3690 19-6 0.326 189
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HARRIS.

REKOJESCI DO PALNIKOW. A Lincoln Electric Company

Model 43

Umozliwia spawanie do 50 mm
Zakres grubosci ciecia do 150 mm

Wysokowydajny i wszechstronny model rekojesci.
Przy zastosowaniu odpowiedniej konfiguracji
dodatkowych  komponentéow rekojes¢é mozna
stosowac z acetylenem lub innymi gazami palnymi.

ACETYLEN i ™
?2“—"" e B;BWAHHE
dr, 41
el (She 1)
73-3
— {Str. 40)
s o 2
L B =y — = = =
273 | E260-AC £200-5 8280-R B290-G
(Str. 41} {Sir 58) {Str 50 ES-rr 59 (Sir 5| {Sir 58
ey il —
e
49-3
(Str, 40y
TH-118 009
i, — e
- 0090
4301-11 = — =»
—_— T — {555 Str. 53
(Str. 55)
- Lzl S
{Sir, 33)

463 (1
£ s %
— =
B88-6
a 23-A-90 (0-10)
o {5tr 55) K
— —_— e [ ==
= % -Tt, 1390 1390-HA

88-6 43-2 {51 55) {Sir. 55) {Str. 5a)
- 2357-3 I
5 W T ) ==
[3tr. 58} iStr 54) RBA-43
(Sir. 249
E2.43 23-A-90 (13-15)
[Str. 54) (Sir. 55)
J-63 {3-4)
(St 58)
J-143-5
E3-43
{Sir. 54) (5t 59
t'—'-ﬂ:‘
L-43
[Sir. 55
=
L-63 / L-143-5
{5ir. 56)
8 J
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A Glohal Family of Gas Cutting | -

% Flow Control Equipment REKOJESCI DO PALNIKOW

Cechy:

» Glowa ze stali nierdzewnej

» Mocna rekojes¢ z wyttaczanego mosigdzu

» Zawory kulowe z kulkg ze stali nierdzewnej

» Brak potaczen srubowych i lutowanych utatwia konserwacje

43-2 49-3, 59-3, 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.550 208
43-2GB 73-3, 273 G 3/8" A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8" A-LH-UNI ISO 228 | 0.558 208
ALTERNATYWNE 7 ™\
GAZY PALNE --\___‘,_‘
— ) =y w—
2T3-NM B290-P/PNME
{Str. 41) {5tr. 61)
—  —
6290-(NX/NFEMNXPM)
{Sir. 60)
73-3 ‘J
B290-2NFFR
-y [Str. 40) (5tr 60)
% o ‘ﬂ' v
(Str. #1) 3 6290-GG
- {Str. 60}
S P
— 4 @U — ==
48-3F B290-NFW
St 40 (5ir 60}
H-62
88-6 {Str. 58)
= 43-2 P —— _— = o=
88-6 B593 _'E; 1390-N 1390-H
{Str. 55) {Str. 57) {Str. 57}
— = — TH-119
E-43 / B-43 s — o =
(Str. 54) = | 0090-N
4301-11 T = [ =
R e — {Sir. 55) {Str. 57)
(5tr. 55)
0090-N
_— =
{Str. 57)
RBP-43
(5t 58)
2393-F
. — i “— T — ==
F-43 f B-43-N 2290-N
23573 Sir 57)
{Str. 54) {Sir. 58 f
2200-H
(Str. 58)
% J
Harris Calorific International Sp. z 0.0. - Tel: +48 74 646 23 52 - 3 - fax: +48 74 646 23 43 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com 43




HARRIS.

REKOJESCI DO PALNIKOW. A Lincoln Electric Company

Model 263

Umozliwia spawanie do 50 mm

Zakres grubosci ciecia do 150 mm (-», -
Wysokowydajny i wszechstronny model rekojesci. -
Przy zastosowaniu odpowiedniej konfiguraciji
dodatkowych  komponentéw rekojes¢ mozna
stosowac z acetylenem lub innymi gazami palnymi.
ACETYLEN e ~N
(Sir; 41) B280/ANME
(Str. 81)
733
—— (St 40)
It -
— B == — & > G = iy
273 6290-AC 6200-5 6290 6290-R 6290-G
(Str. 41} (5tr 56 (St 58 (5ir s8) (Sir: sa) {Str &%)
T ——x
> i
i
493
15tr, 40
TH-118 oo
Ty, = i ————
= 0030
4301-11  — =
— T — {Sir. 55) {Str. 55}
{SIr, 55
- a0 S
Sir, 35
463 (1-
£ P
— =
88-6 23-A-90 (0-10)
= 5 (Str. 55
i‘ %h = — ﬁ —_— T | ==
A 8593 ; 1390 1350-HA
886 263 {5ir.55) {5y, 55) (Str. 5y
2357-3
s = e
{Sir 58) A (St 58 s
- (Sir. 541
— E= =
E2.43 23-A-00 (13-15)
(Sir. 54) {Sir. 55)
463 (3-4)
(St 58)
; J-143-5
E3-43
(Sir. 54) (St 58
"-'-'1."
L-43 "
(Sir. 45
=
L-63/ L-143-5
{Sir. 36)
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A Glohal Family of Gas Cutting | -

% Flow Control Equipment REKOJESCI DO PALNIKOW

Cechy:

» Precyzyjne zawory kulowe z kulkg ze stali nierdzewne;j
» Dwie odrebne rurki doprowadzajgce wewnatrz rekojesci
» Mosiezny uchwyt

263 49-3, 59-3, 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.550 208
263-GB 73-3, 273 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 | 0.558 208
ALTERNATYWNE i R
GAZY PALNE "\-._\,_‘
— 5 ==y —
2T3-NM B290-P/PNME
{5t 41) {5ir. 81)
—  —
6290-(NX/NFEMNXPM)
{Sir. 60)
73-3 J
6290-2NFFR
= it (Str. 60)
a 273 -
rSz.I:r 41) ‘E' 6290-GG
- {Str. 60}
S P
— 4 @U — ==
48-3F 6290-NFW
St 40 (5ir 60}
H-62
886 {51r- 58)
s
= -;-1
ﬁ L= 263 e — IE =
86-6 8593 1390-N 1380-H
(5tr, 55) {5tr. 57) iStr. 57)
— B= — " -
E-43/B-43 T E——
£ 2 — 0090-N
| (st 55) (str. 57)
(Str. 55)
0090-N
_— e
[Str, 57)
RBP-43
{Str. 58)
2393-F
e e = N - ==
F-43 /B-43-N 2357-3 2290-N
(Str. 54) (St 58) {Str. 47}
2290-H
(&tr. 58
= J
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HARRIS.

REKOJESCI DO PALNIKOW. A Lincoln Electric Company

Model 543

Umozliwia spawanie do 50 mm -’
Zakres grubosci ciecia do 150 mm

Cechy:

» Zgodnos¢ z normg EN ISO 5172

» Ergonomiczna konstrukcja z zaworami przednimi
» Korpus z kutego stopu aluminium

ACETYLEN & ™
?} e —_—
(Sir, 41} B290/ANME
(St 1)
733 i
{Str. 40
IE )
—l_%Eﬂ*]_—i; - e =
273 1 6290-AC 6200-5 6200 6280-H E200-G
(Str. 41} {Sir. 58 (Str. 58 (5ir 58y {Sir 50 (Str 58
=% =
(Str, 40}
TH-118 0080
Ty, = i ————
[ = o090
4301-11 o — e —
—_— T — (Sir.55) [Str. 83
{5ir. 55)
— 0080 =
{5ir, 55

J-B3 [1-2) %ﬁ
E-43
(Str 54) {Str. 58)
— =
B8-6 23-A-90 (0-10)
=T (St 55

55 — = — o | ==
543 8553 (s 1390 1390-HA
B8-6 {5ir.55) (St 55) (Str 58y
2357-3
= = wlam
(‘Str 58} A (St 58 g
(Sir. 541
E2.43 23-A-50 (13-15)
[Str, 54 (Sir. 55)
J-63 (3-4)
(Str 58)
J-143-5
E3-43
{Sir. 54) (3 59
‘ ) a—
L-43
{Sir 55
L-63 / L-143-5
{5ir. 58)
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A Glohal Family of Gas Cutting | = -l
% Flow Control Equipment REKOJESCI DO PALNIKOW

» Precyzyjne zawory kulowe z kulkg ze stali nierdzewnej
» Pokrycie z odpornego, czarnego poliuretanu zapewnia wiekszg wytrzymatos¢

543 49-3. 59-3 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.502 211
543D 73.3. 273 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 | 0.503 211
543GB ’ G 3/8" A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8" A-LH-UNI ISO 228 | 0.507 211
ALTERNATYWNE 7 ™
GAZY PALNE *-\___ﬁ_‘
2T3-NM B290-PIPNME
{Str 41) {Str 61)
— =_—
6290-(NXNFEMNXPM)
{Sir 60)
733 o
6290-2NFFR
. ey (5tr. 60)
tg{ i ﬁ
- 273 ‘ﬂ'
(St #1) : 6290-GG
- (Sir. 63}
— o
— 8 ﬁu —
48-3F 6290-NFW
(Sitr 40) (5ir 60}
H-62
B8-6 (5t 56)
= eminiiee
-8 543 = — = =
88-6 8593 1390-N 1390-H
(Str. 55) (5tr. 57) (5tr. 57
— = — TH-119
E-43/ B-43 A — pOeGN —
{Str. 54) = | 0090-N
4301-11 T e [ =
I - — (St 55) (5. 57
{Str. 55)
0090-N
- —z ==
{5tr. 57)
RBP-43
(Str. 58)
e 2393-F
{Sir 58 A h vy
F-43 / B-43-N 2357-3 2290-N
(St 54) 5. %) {5ir. 57)
2280-H
(St 58)
. >,
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HARRIS

REKOJESCI DO PALNIKOW. A Lincoln Electric Company

Model 85

Umozliwia spawanie do 20 mm
Zakres grubosci ciecia do 100 mm

Model 85 jest zaprojektowany do spawania,
podgrzewania i ciecia acetylenowo-tlenowego.

ACETYLEN = N
JB3 (1-2)
{Str. 36)
— m 1380-HA
{5k 58]
8583
{Sir. 44) h"‘
= = 1390
— ﬁ: — — B sy
D-85
GoiEal TH-118
- =
=i 0080
4301-11 o — — (5t 55)
— o i 3)
{5t 55) o090
=0 L — [5tr, 85)

BE-BCNTL
e 23-A-80 (0-10)
55
= : T
= =
L-85
5t 34)

== 6290
— _—
6290-5
o
6200-AC
— E (Sir 5@
= 723
{Str 41}
@y, 5206
(St 5@
6290-A
=
. P
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A Global Familybf Gas Cutting | - wl
2 Flow Control Efuipment REKOJESCI DO PALNIKOW

Cechy:

» Mosiezna rekojes¢ palnika

» Konstrukcja z rurkami lutowanymi lutem srebrnym zapewnia bezpieczenstwo i trwatos¢
» Zawor kulowy umozliwia szybka i precyzyjna regulacje ptomienia

85 72-3 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.362 183
ALTERNATYWNE i i
GAZY PALNE
1390-H
|_ m (Skr. 57
8593
= L
1380-N
=== sir 57)
ﬂ=m =il TH-118
T, — T ————
g 0080-N
Eainti e . (057
4301-11 {5ir 55)
— o = ___ 0090-N
(S 55) {Sir. 57)
5090-N
(St 57)
BE-ECVTL
=
- .
B8-6CNTR 85
= Y
{Str. 609
G 290NFF
{5k, 60
b 6290-NXPM
(St 80)
R X
(SIr. 41)
= . 62890-2NFFR
{5t 60p
% 6290-GG
{Str. 80
F— 6290-NFW
5tr 60y
. J
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HARRIS.

REKOJESCI DO PALNIKOW. A Lincoln Electric Company

Model 50

Umozliwia spawanie do 14 mm

Automatyczna rekojes¢ palnika. Modele automatycznych
rekojesci palnikéw Harris 50-9 i 50-10 sg wyposazone

w wyjatkowy system kontroli gazu, ktéry utatwia obstuge
i poprawia bezpieczenstwo oraz wygode. Dzieki zastosowaniu przycisku kontroli gazu obstugiwanego kciukiem oraz
regulowanego, ptomyka pilotujgcego nie trzeba ponownie zapalaé¢ i regulowa¢ ptomienia przy kolejnych
uruchomieniach palnika. Przycisk kontroli gazu mozna stosowac¢ do ciecia, lutowania i spawania z dowolnym gazem
palnym. Nie nalezy uzywac¢ statego ptomyka, jezeli stosuje sie nasadki do ciecia lub koncéwki podgrzewajace. Model
50-9 przeznaczony jest dla acetylenu, natomiast 50-10 dla innych gazéw palnych.

Cechy:
» Automatyczna kontrola gazu
» Regulowany ptomyk pilotujacy

50-9 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.310 169
50-9-GB 36-2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 0.308 169
50-10 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0.310 169
50-10-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 0.308 169
ACETYLEN P i N
: J-63 (1-2)
1901-11
{5t 58) {5t 359
— E=
gl 1350-HA
D-50-C e (Ste. 56)
{5t 55) -
B= ——_—
— = 1390
BE-BCVTL
. {3 58)
= Smen hasae T
TR Str. 54 T — ==
bl R — = | 0090 (st 55
B8-6CVTR 50-9 —— = —
= : s mm  —
(Sir. 55
5090
(Str. 55) \
L-1l,'El‘1I \
. i e,
ALTERNATYWNE i I
GAZY PALNE TH-118 .
— ) " 0080-N (5 T
P — = — e
(st 55)
po— D090-N .
{5Ir &7)
BE-BCVTL
= - .
1 [ -_— = g
- ”i‘ D-50-C 13590-N 1390-H
ik 50-10 r?_;,?ﬁ? (5. 23 t" {5tr. 57} {5Ir. 57)
5090-N
{5t 57)
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A Glohal Family bf Gas Cutting . e
% Flow Control Equipment REKOJESCI DO PALNIKOW

Model |19

Umozliwia spawanie do 14 mm
Zakres grubosci ciecia do 75 mm

Model 19-6 to wszechstronna rekojes$¢ do palnika,
stosowana do ciecia, spawania, lutowania i podgrzewania.
Mozna jg uzywac z palnikiem acetylenowo-tlenowym

lub innymi gazami palnymi. Model 19-6 jest wyposazony
w rurki doprowadzajgce lutowane lutem srebrnym. Zawory sg umieszczone

z przodu rekojesci palnika, co umozliwia bardziej precyzyjng kontrole podczas lutowania.

Cechy:
» Niewielka waga
» Rurki doprowadzajgce lutowane sg lutem srebrnym co zapewnia bezpieczenstwo i trwatos¢

» Zawor kulowy umozliwia szybkg i precyzyjng regulacje ptomienia

19-6 36-2 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.240 154
19-6-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 | 0.238 154

ACETYLEN N
BE-BCVTL
- H
Mﬁ 1390
19-6 ’Tg‘,,g-ﬂf T (5tr 55)
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HARRIS.

REKOJESCI DO PALNIKOW. A Lincoln Electric Company

I89-2 Automatyczny zespot do lutowania i podgrzewania
Propan, gaz ziemny

Palnik Harris 189-2 do podgrzewania i lutowania zostat skon-
struowany do pracy z gazem ziemnym (0,015 bara lub wiecej)
lub propanem w potgczeniu ze sprezonym powietrzem
pod cisnieniem wynoszacym zaledwie od 3 do 7 barow.
Model 189-2 jest catkowicie automatyczny. Po ustawieniu
wiasciwego ptomienia, ptomyk pilotujgcy utrzymuje sie
w czasie przestoju. Aby szybko przywrdci¢ peten ptomien,

e wystarczy obréci¢ dzwignie uchwytu. Plomyk mozna
W W zwiekszy¢ do petnego, plynnego ptomienia wtérnego
; podczas lutowania. Koncowke mozna ustawi¢ w dowolnym

kierunku.

Miekkie lutowanie na duzej powierzchni
Podgrzewanie odlewdw do spawania
Podgrzewanie rur w zaktadach chemicznych

Suszenie form

Czyszczenie metalu (browary, kadzie, gumowe formy itd.)
Opalanie farby

Podgrzewanie matryc do ksztattowania przed napawaniem
Wyzarzanie odprezajgce podstaw ttocznika

Do uzytku tylko ze sprezonym powietrzem

VVVVVVYVYYVYY

81-12 KONCOWKA

8l-I2 Koncéwka do podgrzewania

PROPAN
81-12 | 66000 | 7 | 45000 | 03 | 3000
NATURAL GAZ
81-12 | 83000 | 7 | 40000 | 0015 | 9000
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A Glohal Family of Gas Cutting | = -l
% Flow Control Equipment REKOJESCI DO PALNIKOW

I87 Palnik do natryskiwania proszku metalicznego
acetylenowo-tlenowy

» Natryskiwanie metali: kobaltu, niklu,
stopow zelaza, weglika wolframu i stopu Tribaloy
Pracuje z acetylenem

Lekka konstrukcja

System zabezpieczajacy przed przeptywem wstecznym gazow

i mieszaniem gazéw w zbiorniku proszku

» Zastosowanie ze standardowymi rekojesciami 85 (zob. strona 48)

vVvy

18790 Koncowki

» Zespoly koncéwek obracajg sie
0 360°, co umozliwia rozpylanie =

w dowolnym kierunku

18790-45H 3.0 5.0 0.5 0.8 1125 1875 600 1000 13550 18360
18790-48H 2.0 385 0.3 0.5 750 1300 400 600 8130 110160
18790-53H 15 2.5 0.2 0.4 600 1000 300 500 6780 91870

I878ILT Zbiornik proszku

» Pojemnosc¢ zbiornika proszku - 0,45 kg (1 funt) - jest
idealna do drobnych prac
» Proszek jest odzyskiwany w 95%
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MIKSERY

HARRIS.

A Lincoln Electric Company

Miksery rownoprezne typu ,€"

—

E——— - S——
— e ey
—
E-243
PASUJE DO
MODEL REKOJESCI eAZ
Acetylenowo-
tlenowy
.43 43-2, 263, 543
Propanowo-
tlenowy
Acetylenowo-
E2-43 43-2, 263, 543 tlenowy
Acetylenowo-
E3-43 43-2, 263, 543 tlenowy
Acetylenowo-
D-85 85 tlenowy
Acetylenowo-
H-19-2E 19-6, 50-9 tlenowy
Propanowo-
F-43 43-2, 263, 543 tlenowy

Miksery niskocisnieniowy tup =

E3-43/F-43

KONCOWKI DO SPAWANIA

23A90 koncowki 0,1,3,5,6,8,9,10

0090 koncowki 1,3,5,6,8
(+ADAPTOR 4301-11+TH-119)

1390 koncéwki 00,0,1,3,5,6,8,9,10
(+nasadka 8593)

23A90 koncowki 13,15

23A90 koncoéwki 0,1,3,5,6,8,9,10

0090 koncowki 1,3,5,6,8,
(+ADAPTOR 4301-11+TH-119)

1390 koncowki 00,0,1,3,5,6,8,9,10
(+nasadka 8593)

5090 koncoéwki 0,1,3,5,6,8,9,10

0090 koncoéwki 1,3,5,6,8
(+tip holder TH-119)
1390 koncéwki 00,0,1,3,5,6,8,9,10
(+nasadka D-50-C)

0090 koncowki 1,3,5,6,8

KONCOWKI DO
PODGRZEWANIA

J-63 koncowki 1,2

1390-HA
(+nasadka 8593)

J-63 koncowki 3,4

J-143-5
J-63-koncowki 1,2

1390-HA
(+nasadka 8593)

J-63-koncowki 1,2
(+ADAPTOR 1901-11)

1390-HA
(+nasadka 8593)

2290-H koncowki
1,2,3,4,5
(+nasadka 2393+2357-
3)

B-43-N

H-19-2S

D-85

KONCOWKI DO LUTO-
WANIA

1390-N koncowki
2,3,4,5,6,7,8,9,10
(+nasadka 8593)

0090-N koncéwki 2,4,6,8
(+ADAPTOR 4301-11
+TH-119)

2290-N koncowki
13,15,20,30,80
(+nasadka 2393+2357-
3)

H-19-2E

KONCOWKI DO
CZYSZCZENIA
PLOMIENIA

RBA-43 koncowki
2,4,6 (+nasadka
2393+2357-3)

RBP-43 koncowki
2,4,5 (+nasadka
2393+2357-3)

B-43-1/2/3/5/6/8/9/10

KONCOWKI DO

PASUJE DO KONCOWKI DO PODGRZE- i~ (5
MODEL REKOJESCI GAZ WANIA KONCOWKI DO LUTOWANIA CZYSZCZENIA
PLOMIENIA
B-43-N Propanowo- 2290-H koncéwki 1,2,3,4,5 2290-N koncéwki 13,15,20,30,80 RBP-43 koncéwki 2,4,5
tlenowy (+nasadka 2393) (+nasadka 2393+2357-3) (+nasadka 2393+2357-3)
B-43-1 Propanowo- R 1390-2N (+nasadka 8593) 0090-2N B
tlenowy (+ADAPTOR 4301-11+tip holder TH-119)
B-43-3 Propanowo- ; 1390-3N/4N (+nasadka 8593) 0090-4N :
tlenowy (+ADAPTOR 4301-11+tip holder TH-119)
Propanowo-
B-43-5 tienowy - 1390-5N (+nasadka 8593) -
B-43-6 43-2 Propanowo- R 1390-6N/7N (+nasadka 8593) 0090-6N _
263 tlenowy (+ADAPTOR 4301-11+tip holder TH-119))
B-43-8 543 Propanowo- ) 1390-8N/H (+nasadka 8593) 0090-8N )
tlenowy (+ADAPTOR 4301-11+tip holder TH-119)
Propanowo-
B-43-9 tlenowy - 1390-9N (+nasadka 8593) -
Propanowo-
B-43-10 tlenowy - 1390-10N (+nasadka 8593) -
1390-N koncéwki 2,3,4,5,6,7,8,9,10
19-6 Propanowo- 1390-H (+nasadka D-50-C) (+nasadka D-50-C)
H-19-2S 50-10 tl -
- enOWy s 2
- 0090-N koncowki 2,4,6,8
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A Glohal Family bf Gas Cutting
& Flow Control Equipment

i

W KONCOWKI DO SPAWANIA, LUTOWANIA

| PODGRZEWANIA

Nasadki/Zespoty do spawania
| lutowania acetylenowego

SPAWANIE / LUTOWANIE

ZESPOL  ZESPOL Koncowki Kohcowki  Koncowki  Konc6wki
L-19 L-43 23-A-90 5090 1390 0090
1390-00
L-19-0 L-43-0 23-A-90-0 5090-0 1390-0
L-19-1 L-43-1 23-A-90-1 5090-1 1390-1 0090-1
5090-2 1390-2
L-19-3 L-43-3 23-A-90-3 5090-3 1390-3 0090-3
5090-4 1390-4
L-19-5 L-43-5 23-A-90-5 5090-5 1390-5 0090-5
L-19-6 L-43-6 23-A-90-6 5090-6 1390-6 0090-6
5090-7 1390-7
L-19-8 L-43-8 23-A-90-8 5090-8 1390-8 0090-8
L-19-9 L-43-9 23-A-90-9 5090-9 1390-9
L-19-10 L-43-10 23-A-90-10 5090-10 1390-10
L-43-13 23-A-90-13
L-43-15 23-A-90-15

5090

PRZEPLYW
(i)

25
45
65
100
160
250
350
500
700
1000
1500
2000
3000

4000

23-A-90

Oddzielne nasadki do spawania i lutowania

UCHWYT

43-2
263
543

85

19-6
50-9

MIKSER

E2-43
E-43
E-43
E-43

D-85

H-19-2E

o~ =
& — "
<& =
D-50-C 8593
NASADKA NASADKA

ROWNOPREZNE NISKOCISNIENIOWE
GRUBOSC Tlen Acetylen Tlen Acetylen
(mm) (bar) (bar) (bar) (bar)
0.2-05
0.5-1.0
1.0-2.0
2.0-4.0
0.3-0.8 0.3-0.8 2.5 0.015-0.2
4.0-6.0
6.0-9.0
9.0-14.0
14.0 - 20.0
20.0 - 30.0
30.0 - 50.0
4 -
=8
e
1390
[ — 0090
NASADKA / i
ADAPTOR KONCOWKA ZESPOL DO SPAWANIA
- 23-A-90 (13-15)
8593 1390
L-43
4301-11+TH-119 0090
23-A-90 (0-10)
8593 1390
4301-11+TH-119 0090
- 23A-90 (0-10)
D-50-C 1390
TH-119 0090 L-19
5090
/N
. . 4
’ L -
- !
"y
4301-11 TH-119
ADAPTOR NASADKA PODWOJNA
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KONCOWKI DO SPAWANIA, LUTOWANIA w0 HARRIS
| PODGRZEWANIA '\ A Lincoln Electric Company

Nasadki i zespoly do podgrzewania acetylenowego

NASADKA ZESPOL
REKOJESC MIKSER ADAPTOR PODGRZ. DO PODGRZEWANIA
) MODEL MODEL
— E-43 J-63-1 L-63-1
432 E-43 J-63-2 L-63-2
263 E2-43 J-63-3 L-63-3
543 E2-43 - J-63-4 L-63-4
E3-43/F-43 J-143-5 L-143-5
J-63-1 L-85-1
85 D83 J-63-2 L-85-2
~ 63- -85-
196 H-19-2E 1901-11 631
50-9 J-63-2
J-63
REKOJESC MIKSER NASADKA KONCOWKA
43-2
:E 263 E-43 8593 1390-HA
543
1901-11 85 D-85 8593 1390-HA
ADAPTOR 19-6/50-9 H-19-2E D-50-C 1390-HA
Tabela parametrow pracy koncowek
i zespotow do podgrzewania
TLENOWE PRZYBLIZONA
| ACETYLENOWE PRZEPEYW WYDAJINOSC
ROWNOPREZNE (i7h) CIEPLNA
MAKS. MIN.
MODEL (bar) (bar) Tlen Acetylen (Kcal/h)
1390-HA L-63-1 |L-85-1 |J-63-1 0.15-04 | 0.15-04 600 - 1100 600 - 1000 7450 - 13000
L-63-2 | L-85-2  J-63-2 0.2-05 0.2-05 900 - 1550 850 - 1400 11100 - 18700
L-63-3 - J-63-3 0.3-0.6 0.3-0.6 1550 - 2500 1400 - 2250 18500 - 29800
L-63-4 - J-63-4 0.6-1.0 0.6-1.05 | 2500 - 4300 2250 - 3950 29800 - 52000
L-143-5 - J-143-5 0.8-1.4 0.6-1.05 | 5000 - 9350 4500 - 8500 59500 - 111500
- - 1390-HA 0.35 0.35 1100 1000 =

Koncowki czyszczace acetylenowo-tlenowe

REKOJESC MIKSER NASADKA/ADAPTOR KONCOWKA

43-2
263 E2-43 2393+2357-3 RBA-43
543

Nasadke i ADAPTOR modelu 2393 nalezy wybrac na stronie 58.

Tabela parametrow pracy koncowek czyszczacych
acetylenowo-tlenowych RBA

o . CISNIENIE PRZEPLYW
MODEL (lfjngfg) Tlen Acetylen Tlen Acetylen
(bar) (bar) (I7/h) (I/h) RBA-43
RBA-43-2 50 0.4-0.7 0.4-0.7 800 - 1130 700 - 900
RBA-43-4 100 0.7-0.9 0.7-0.9 1550 - 1650 1400 - 1500
RBA-43-6 150 0.8-1.0 0.8-1.0 1780 - 1820 1400 - 1650

56 Harris Calorific International Sp. z 0.0. - Tel: +48 74 646 23 52 - 3 - fax: +48 74 646 23 43 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com



A Global Family of Gas Cutting W KONCOWKI DO SPAWANIA, LUTOWANIA
& Flow Control Equipment J | PODGRZEWANIA

Nasadki do lutowania I1390-N, 5090-N i O090-N
Koncowki do podgrzewania 2290-N i I390-H
do gazow alternatywnych

REKOJESC MIKSER NASADKA KONCOWKI 1390-N
B-43-1 1390-2N
B-43-3 1390-3N
| B-43-3 1390-4N
263 E-43 B-43-6 8593 1390-6N
1390-H 543 B-43-6 1390-7N
B-43-8 1390-8N/1390-H
B-43-9 1390-9N
B-43-10 1390-10N
1390-N/1390-H/
19-6/50-10 - H-19-2S D 50-C 2090.N
T .
] L . NASADKA/ KONCOWKI
PRZEPLYWACH ADAPTOR 2290-N
2290-13N
2290-N 2290-15N
pred F-43 2393+2357-3
543 B-43-N - 2290-20N
2290-30N
2290-80N
Nasadki i adaptor modelu 2393 nalezy wybrac na stronie 58
REKOJESC MIKSER ADAPTOR KONCOWKA
B-43-1 0090-2N
43-2 B-43-3 0090-4N
263 4301-11
543 B-43-6 0090-6N
B-43-8 0090-8N 0090-N
19-6
50-10 H-19-2S - 0090-2N-4N-6N-8N

Tabela parametrow pracy koncowek 1390-N/2290-N/0090-N/5090-N/I1390-H

NISKOCISNIENIOWE ROWNOPREZNE PRZ('IE/';;‘YW
MOPEL GAZ Tl GAZ
Tlen (bar) (bar) (bgp) (bar) Tlen GAZ _
p— i I “ .I
1390-2N 0090-2N - 1,0 300 75 % AL
1390-3N - 5090-3N 1,0 550 140
1390-4N 0090-4N - 1,4 700 175 1390-N2to 4
1390-5N - 5090-5N 18 900 225
1390-6N 0090-6N - 18 1100 275
1390-7N - = 21 1350 345 i ﬁ"i e
1390-8N 0090-8N | 5090-8N 21 1500 375
0.015-0.2 031 03-1

1390-9N - - o5 1650 415
1390-10N ; - 28 2000 500 1390-N5to 10

2290-13N 1,2 3400 850

2290-15N 1,2 4200 1050

2290-20N 1,2 6000 1500 -

2290-30N 23 8000 2000 5090-N

2290-80N 23 9600 2400

1390-H 35 05 35 1.005 4200 1050
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KONCOWKI DO SPAWANIA, LUTOWANIA — iy HARRIS

| PODGRZEWANIA \ A Lincoln Electric Company

Koncowki do podgrzewania 2290-H, Nasadki 2393,
Koncowki do czyszczenia pfomieniowego RBP-43 -
Do gazdw alternatywnych

Tabela parametrow pracy koncowek 2290-H/H-62-P

CISI[\)IIENIE PRZIIE/r\LYW PRZYBLIZONA
— - wibpnese
Tlen GAZ Tlen Propan (kcal/h)

2290-1H 1-2 0.5 4000-7000 1000-2000 22300 - 44600
2290-2H 2-3 0.5 5900-12800 1500-3200 33500 - 71400
2290-3H 2-5 1.0 8500-22900 2200-5700 49000 - 127100
2290-4H 3-6 1.0 14000-28400 3600-7100 80300 - 158000
2290-5H 4-8 1.0-2.0 17000-39700 4300-10000 96000 - 223000
H-62-1P 3.0 0.5 4000-7000 1000-2000 22300 - 44600
H-62-2P 35 0.5 5900-12800 1500-2200 38500 - 71400
H-62-3P 4.0 1.0 8500-22900 2200-5700 49000 - 127100

H-62-P nalezy stosowac z nasadkg do ciecia i palnikiem tnacym.

Tabela specyfikacji nasadek 2393-F Nasadka 2393-F
o S— 6F (1200 mm)
Dlugosé
MODEL e KSZTALT / / e
2393-1F 915 zakrzywiony s 2F (710 mm)
2393-2F 710 zakrzywiony r aF (380
2393-3F 380 zakrzywiony (280 mm)
2393-4F 275 zakrzywiony r— s 4F (275 mm)
2393-5F 915 prosty
2393-6F 1200 zakrzywiony 5F (915 mm)

UWAGA: Aby zapewni¢ wieksza wytrzymato$¢ koncowki, nalezy stosowaé
adaptor do 2357-3.

m REKOJESC MIKSER NASADKA/ADAPTOR KONCOWKA
43-2

B-43-N 2290-H
2357.3 263 e 2393+2357-3 REp.a3

ADAPTOR

Tabela parametrow pracy koncowek czyszczacych
RBP-43 do ptomienia acetylenowo-tlenowego,
propylenowego i gazu ziemnego

Dhigosé CISNIENIE CISNIENIE PRZEPLYW PRZEPLYW
MODEL (mgm) TLENU PROPANU TLENU PROPANU
(bar) (bar) (I7h) (I/n)
RBP-43-2 50 05-1.0 0.5 2550 - 3400 700 - 1050
RBP-43-4 100 10-15 05-15 6350 - 8500 1850 - 2500
RBP-43-6 150 2-3 1.0-15 13900 - 18100 3000 - 4150

Koncoéwki RBP-43
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A Glohal Familybf Gas Cutting W T
& Flow Control Equipment KONCOWKI DO CIECIA | ZLtOBIENIA

Koncowki do ciecia acetylenowego

Normalnie podgrzewajace koncowki acetylenowo-tlenowe
6290, parametry pracy

GRUBOSC Tlen ACETYLEN ~ ACETYLEN
MODEL BLACHY Réwnoprezna Niskocisnieniowa
(mm) (bar) (bar) (bar)

. 6290-000 0-5 1.0-2.0
pe L 6290-00 5-10 1.0-20
i . 6290-0 10- 15 15-25

: T— & 6290-1 15-25 2.0-35 0.3-0.8 0.015-0.2
S~ * 6290-2 25 -50 3.0-45
6290-3 50 - 100 3.0-45
6290-4 100 - 175 35-55

Silnie podgrzewajace koncowki acetylenowo-tlenowe
6290-S, parametry pracy

GRUBOSC Tlen ACETYLEN ACETYLEN
MODEL BLACHY (bar) Roéwnoprezna Niskocisnieniowa
. (mm) (bar) (bar)

6290-1S 15-25 2.0-35
( ; 6290-2S 25 - 50 3.0-45
. 6290-3S 50 - 100 3.0-45

B F 6290-4S 100 - 175 35-55 0.3-08 0.015-02
6290-5S 175 - 250 45-55
— f 6290-6S 250 - 300 50-6.5

Silnie podgrzewajace koncowki dwuelementowe
acetylenowo-tlenowe 6290-S, parametry pracy

GRUBOSC Tlen ACETYLEN ACETYLEN
MODEL BLACHY (bar) Roéwnoprezna Niskocisnieniowa
(mm) (bar) (bar)
6290-00AC 5-10 1.0-2.0
6290-0AC 10- 15 15-25
6290-1AC 15-25 20-35
6290-2AC 25 - 50 3.0-45
0.3-0.8 0.015-0.2
6290-3AC 50 - 100 3.0-45
6290-4AC 100 - 175 35-55
Powlekane 6290-5AC 175 - 250 45-55
6290-6AC 250 - 300 5.0-6.5
.,s Koncowki acetylenowo-tlenowe 3690-AC
' METAL Tlen ACETYLEN
MODEL THICKNESS (bar) Réwnoprezna ZASTOSOWANIE
(mm) (bar)
3690-00AC 0-6 1.0-2.0 362
3690-0AC 6-13 15-25 03-08 Nasadka
3690-1AC 13-25 20-35 R do cigcia
Nlepowlekane 3690-2AC 25-75 3.0-45
Koncowki acetylenowo-tlenowe
‘ do specjalistycznych zastosowan 6290
Tien ACETYLEN ACETYLEN
MODEL APPLICATION (bar) Roéwnoprezna Niskocisnieniowa ZASTOSOWANIE
(bar) (bar)
6290-1G Ztobienie 3x6 mm 2.5
6290-2G Ztobienie 5x10 mm 35 Zalecane do
— .. 0.3-0.8 0.015-0.2 palnikéw do cigcia
=5 6290-3G Ztobienie 6x13 mm 35 prostego
6290-R QOdcinanie tbéw nitéw 3.0

6290-G  6290-R _ _ o , _
Zalecenia dot. czyszczenia: do czyszczenia koncowek stosowac narzedzie C-9
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— - HARRIS.

KONCOWKI DO CIECIA‘1 ZtOBIENIA A Lincoln Electric Company

Koncowki do ciecia - gazy alternatywne

Normalnie podgrzewajace koncowki model 6290-NX
dwuelementowe propanowo-tlenowe i do gazu ziemnego

GRUBOSC Tlen _ GAZ ~ GAZ
MODEL BLACHY (bar) Roéwnoprezna  Niskocisnieniowa
(mm) (bar) (bar)

6290-000NX 0-5 1.0-20
6290-00NX 5-10 15-20
6290-0NX 10 - 15 2.0-3.0
6290-1NX 15- 25 25-35

6290-2NX 25-50 3.0-4.0 0.3-0.8 0.015-0.2
6290-3NX 50-75 3.0-45
6290-4NX 75 - 150 35-55
6290-5NX 150 - 200 45-55
Powlekane 6290-6NX 200 - 300 50-6.5

Silnie podgrzewajace koncowki model 6290-NFF
dwuelementowe propanowo-tlenowe i do gazu ziemnego

GRUBOSC Tlen GAZ GAZ
MODEL BLACHY (bar) Réwnoprezna  Niskocisnieniowa
(mm) (bar) (bar)
6290-1NFF 6-25 25-35
6290-2NFF 25-50 3.0-4.0
6290-3NFF 50-75 3.0-45
6290-4NFF 75 - 150 35-55 0-3-08 0.015-0.2
6290-5NFF 150 - 200 45-55
6290-6NFF 200 - 300 5.0-6.5

Powlekane

Model 6290-NXPM koncéwki propylenowo-tlenowe
i do mieszanek MAPP®

GRUBOSC Tlen . GAZ _ GAZ
MODEL BLACHY (bar) Réwnoprezna Niskocisnieniowa
(mm) (bar) (bar)

6290-000NXPM 0-5 1.0-2.0
6290-00NXPM 5-10 15-2.0
6290-ONXPM 10- 15 2.0-3.0
6290-1NXPM 15- 25 25-35

6290-2NXPM 25-50 3.0-4.0 0.3-0.8 0.015-0.2
6290-3NXPM 50 - 75 3.0-45
6290-4NXPM 75 - 150 35-55
6290-5NXPM 150 - 200 45-55
Powlekane 6290-6NXPM 200 - 300 5.0-6.5

Model 3690-P kohcéwki propanowo-tlenowe
oraz do gazu ziemnego

-
\] - GRUBOSC
: i N\ MODEL BLACHY (Tb'gr'.‘) (cls),grz) ZASTOSOWANIE
' £ 8 (mm)
' J/ 3690-00P 0-6 1.0-20
/ 3690-0P 6-13 15-25 362
A -
# 3690-1P 13-25 20-35 0.3-0.8 Nasadka

do ciecia
3690-2P 25-75 3.0-45

Niepowlekane

Model 6290 koncowki propanowo-tlenowe, propylenowe,
do gazu ziemnego i mieszanek MAPP® Model 6290

6290:GG MODEL APPLICATION Tlen Rownapres Niskocinieni ZASTOSOWANIE
. 6wnoprezna iskocignieniowa
(?. 6290-2NFFR (bar) oar). (bar)
5 6290-1GG Ztobienie 3x6 mm 2.5
\ 6290-2GG Ztobienie 5x10 mm 35
1 6290-3GG Ztobienie 6x13 35 Zalecany
\ - obienie bx1ls mm . do palnikow
\ | ; 3-0. . -0. O P
e * 6290-4GG Ziobienie 10x19 mm 4.0 0.3-08 0.015-0.2 do cigcia prostego
o 6290-2NFFR Odcinanie théw nitéw 3.0
6290-NFW Usuwanie nitéw 35
6290-NFW

Zalecenia dot. czyszczenia: do czyszczenia koncéwek stosowac narzedzie C-9
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A Global Familyjof Gas Cutting W e
& Flow Control Equipment KONCOWKI DO CIECIA | ZLOBIENIA

Koncowki do ciecia acetylenowego
Typ z mieszaniem gazu w koncowce

Model 8290 i 8290-ANME koncoéwki acetylenowo-tlenowe

GRUBOSC
MODEL MODEL Tlen Acetylen
8290 8290-ANME BIZ:;%'Y (bar) (bar) ZASTOSOWANIE

8290-1 8290-ANMEL 0-6 15 0.5 oMM
8290-2 8290-ANME2 6-12 2.0 0.5 NM-250
8290-3 8290-ANME3 12-75 3.0 0.5 BF‘?;}"}‘Q{'
8290-4 8290-ANME4 75 - 150 3.0 1.0 do ciecia
8290-5 8290-ANMES 150 - 200 4.0 1.0 273 NM
8290-6 8290-ANME6 200 - 250 45 1.0 Nasadki
8290-7 8290-ANME7 250 - 300 55 1.0 do ciecia

Model 2890-F koncowki acetylenowo-tlenowe

MODEL GRUBOSC Tlen Acetylen ~ ZASTOSOWA-
BLACHY (mm) (bar) (bar) NIE

2890-1F 0-10 1.0-15 0.2

2890-2F 10 - 50 1525 0.3

2890-3F 50 - 100 3.0-45 0.5 2§8|_

2890-4F 100 - 125 5.0-5.5 0.7 Palniki

2890-5F 125 - 150 5.5-6.0 0.7 do ciecia

2890-6F 150 - 200 6.0-6.5 0.7

2890-7F 200 - 300 7.0-9.0 1.0

Alternatywne koncowki do ciecia
Typ mieszania gazu w koncowce

Model 8290-P i 8290-PNME koncowki dwuelementowe propanowo-tlenowe,

LPG i MAPP®
GRUBOSC

MODEL MODEL Tlen GAZ
8290-P 8290-PNME B'Zr'f;%” (bar) Gryy ~— ZASTEEOWANIE
8290-P1 8290 - PNME1 0-6 15 05 -
8290-P2 8290 - PNME2 6-12 2.0 05 NM-250 ) |
8290-P3 8290 - PNME3 12-75 3.0 0.5 o0 — F = l
8290-P4 8290 - PNME4 75 - 150 3.0 1.0 do cigcia mﬂl’-—{—
8290-P5 8290 - PNME5 150 - 200 4.0 1.0 273NM
8290-P6 8290 - PNME6 200 - 250 45 1.0 Nasadki
8290-P7 8290 - PNME7 250 - 300 55 1.0 do ciecia

Model 2890-P koncéwki dwuelementowe propanowo-tlenowe, LPG i MAPP®

MODEL BfARéJF?\?(ﬁ]cm) (Tb'gp) (%':rz) ZASTOSOWANIE
2890-0P 0-10 152.0 0.2

2890-1P 10-25 2025 04

2890-2P 25 - 50 2.0-3.0 0.4

2890-3P 50-75 25-3.0 0.4 28
2890-4P 75- 100 3.0-4.0 05 oL
2890-5P 100 - 200 3.05.0 05 do ciecia
2890-6P 200 - 300 5.0-7.0 06

2890-7P 300 - 400 6.0-7.0 07

2890-8P 400 - 500 7.0-8.0 08
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HARRIS.

KOMPATYBILNA SERIA VICTOR A Lincoln Electric Company

B seria VICTOR®
Palnik do ciecia

Model V242

» Zakres gl’UbOéCi CiQCia do 200 mm V242 PALNIKI ROWNOPREZNE
> Réwnoprezne mieszanie gazu (DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)
w gtowie zapewniajgce maksymalne Glowa 90° Glowa 70°
bezpieczenstwo operatora D'(‘;]gg)é"’
» Sztywna konstrukcja z trzema rurkami 'MODEL "("fg)a MODEL ‘?’Kag)a
: ;utowane na twa|1(rd9 Qoial;[czgma rurek ., 1.30 V242 130 470
astosowa}nle Z koncowkami V242-L iL.ES V242A-L iLEs 530
1-101-HV i GPN (zob. strona 64)
V242-L-36 1.70 V242A-L-36 1.70 900

NASADKI DO CIECIA

Zakres grubosci ciecia
modelu V273 wynosi 150 mm

ij,'//
- Ee- W
t_".'l'Hi
Zakres grubosci ciecia Zakres grubosci ciecia
modelu V-2460 wynosi 150 mm modelu V49-3F wynosi 150 mm

KOMPATYBILNE

wooe. Gt NGRS WS M Che
Roéwnoprezne nasadki do ciecia typu ,E* (do acetylenu i gazéw alternatywnych)
V273 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V263 0.500 220
V2460 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V263 0.658 225

Niskocisnieniowe nasadki do ciecia typu ,,F* (do gazéw alternatywnych)

V49-3F 90° 6290 V-315-CH, V263 0.678 248
V2460F 90° GPN V-315-CH, V263 0.638 227
V2460AF 70° GPN V-315-CH, V263 0.638 227
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KOMPATYBILNA SERIA VICTOR

Model V-3I5-CH

Umozliwia spawanie do 50 mm
Zakres grubosci ciecia do 150 mm

Cechy:
» Wytrzymata rekoje$¢ z mosigdzu
» Zawory kulowe ze stali
nierdzewnej

Model V-3I5-CH

Rekojesci

KOMPATYBILNA NASADKA

Model V263

Umozliwia spawanie do 50 mm
Zakres grubosci ciecia do 150 mm

Cechy:
» Wysokoprecyzyjne zawory kulowe
» Mosiezna rekojesc

Dlugosé

Waga
(mm)

GWINT DO GAZU (Kg)

GWINT DO TLENU

DO CIECIA
V-315-CH 0.552 205
V273, V-2460, V2460 F,
' ; * 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH
- V2460 AF, V493 F g -
r TH~119 "\
. e —
0080 (5w 45
|=:‘ — _| !.E‘a-
4301-11 55.! =" =
[5tr 55) {5t 38}
ﬁ J-63(1-2)
E‘g':ﬁ" 23A80 (0-10) 5t 56)
5t 84) (5ir 58 %
—_—y — = a=
1390-HA

88-6CVTL

ALTERNATYWNE
GAZY PALNE

L J-63 [3-4]
E-m&ﬂ:ﬁ 23A80 (13-16) A gl %

{5ir, 55)

es.u 5!-.1 (5tr. 58

11“1 HV
K St 84)

\.._ r&u 82) {5 82)
4 TH-118 ik
R el el
T 589 DO90-M
4301-11 - 5
— 5tr, 55)
E-43-VH
{Sir. 84) —_— e =
m} 1390-M  1390-H
{Sr 57 (Sw57)
—_ — — T — * ] " “H“U
F-43-VH (550 \ 2357-3 ABP-43  2200-N
(Sir. 64) (5t 58 (5tr, 58) (Str, §7) rs\'-r 58)

GPN
{5t B4

\

rSl'r a2}

E‘i‘oﬁﬁh

V49-3F 6290-NFF
k [5tr, 83} (5t ﬂﬂsl {5ir. 80} {5tr Wil
"
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KOMPATYBILNA SERIA VICTOR A Lincoln Electric Company

r -
Rownoprezny —u == —
mikser typu ,€" -
g p ” E2-43-VH F3-43-VH
- - KONCOWKI DO
PASUJE DO G KONCOWKIDO  KONCOWKI DO LUTO- CZYSZCZENIA
REKOJESCI KONCOWKI DO SPAWANIA PODGRZEWANIA WANIA PLOMIENIA
23A90 koncowki 0,1,3,5,6,8,9,10 |  J-63 koncowki 1,2
0090 korc6wki 1,3,5,6,8 1390-HA
Ac‘talg’r']%"‘lgywo‘ (+ADAPTOR 4301-11+TH-119) (+nasadka 8593) - -
1390 korcéwki 00,0,1,3,5,6,8,9,10
+nasadka 8593
- V-315-CH, (rnasadka 8593)
V-263 1390-N koncowki
2,3,4,5,6,7,8,9,10
Propanowo- (+nasadka 8593)
L 0090-N koricowki 2,4,6,8
(+ADAPTOR 4301-11
+TH-119)
RBA-43 koncowki
E2-43-VH e Acetylenowo- 23A90 koricowki 13,15 J1-63 koncowki 3,4 - 24,6 (+nasadka
wy 2393+2357-3)
- 2290-N koncowki N
V-315-CH, Propanowo- 2290-H koncowki 13.15.20.30,80 RBP-43 koncowki 2,4,6
F-43-VH Vo263 oben - 1,2,34,5 (+nasadka 2303+2357. | (*nasadka 2303+2357-
Wy (+nasadka 2393+2357-3) 3 3)
= .
GPN Koncowki I-101-HV Koncowki
dwuelementowe propanowo- jednoelementowe
tlenowe/do gazu ziemnego acetylenowo tlenowo
MODEL GBRLUA%CI)-!SYC ROZMIAR Tlen GAZ MODEL ROZMIAR el Acetylen
(mm) (bar) (bar) (bar) (bar)
GPN-000 0-3 000 14-17 0.15-0.35 1-101-000HV 0-3 000 14-17 0.20-0.35
GPN-00 3-8 00 14-1.7 0.15-0.35 1-101-00HV 3-8 00 1.4-17 0.20-0.35
GPN-0 8-15 0 1.7-2.4 0.20 - 0.35 1-101-0HV 8-15 0 1.7-2.4 0.20-0.35
GPN-1 15- 25 1 21-24 0.20 - 0.40 1-101-1HV 15 - 25 1 21-24 0.20-0.35
GPN-2 25-50 2 24-31 0.20 - 0.55 1-101-2HV 25 -50 2 24-31 0.20 - 0.50
GPN-3 50 - 75 3 2.8-34 0.30 - 0.60 1-101-3HV 50-75 3 2.8-34 0.30-0.70
GPN-4 75 - 100 4 28-3.4 0.40 - 0.60 1-101-4HV 75 -100 4 2.8-34 0.35-0.70
GPN-5 100 - 150 5 31-38 0.40 - 0.70 1-101-5HV 100 - 150 5 31-38 0.50 - 0.90
GPN-6 150 - 200 6 31-38 0.40 - 0.80 1-101-6HV 150 - 200 6 31-38 0.50 - 1.00

S

Model 1-101-1-HV Model V-315-CH
Zakres grubosci ciecia do 25 mm. Spawanie do 4 mm. Réwnoprezne (acetylenowe)
s KONCOWKI KONCOWKA JEDNO- JEDNO-
MODEL REKOJESG MIKSER g‘ésc’?é’élﬁ AROTNE Kggg%’é’ﬁ\"\ DO STOPNIOWY  STOPNIOWY OSPRZET
SPAWANIA  PODGRZ REDUKTOR ~ REDUKTOR
Master 1HV1 V-315-CH | E-43-VH - 1101-1-HV 23A90-5 - 94-10-0X 94-1,5-AC Waz 6m
(4300500),
886-CVTL Okulary ochronne
Master 2HV V-315-CH | E-43-VH 856.CyTR | 1101-1-HV | 23A90-0/3/5 J-63-1 825-10-0X | 825-1,5-AC (APS010),
\-2460 Zapalniczka
(269),
Master Gold HV | V-315-CH | E-43-VH - 1101-1-HV 23A90-5 - 94-10-0X 94-1,5-AC Kamienie do
zapalniczki
(26L)
Master Silver HV | V-315-CH | E-43-VH - 1101-1-HV 23A90-5 . 825-10-0X | 825-1,5-AC
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SERIA KOMPATYBILNA AIRCO i OXWELD

. Seria AIRCO®

NR Waga
MODELU (kg)
242NM * Palnik tnacy, kat nach. gtowy 90° 1,250
242NMA*  Palnik tnacy, kat nach. gtowy 70° 1,250
263 Rekojesé 0,500
273NM Nasadka do ciecia 0,800

* dostepne sg rowniez modele o dfugosci 530 mm
(do numeru modelu nalezy dopisac litere ,L*)

8200ANME S

Dlugosé

(mm)

460
470
220
230

NR GBRLL,JA%ZOI-ISYC Tlen Acetylen NR
MODELU (mm) (bar) (bar) MODELU
8290-1 15 0.5 8290-P1
8290-2 6-12 2.0 0.5 8290-P2
8290-3 12 -75 3.0 0.5 8290-P3
8290-4 75 - 150 3.0 1.0 8290-P4
8290-5 150 - 200 4.0 1.0 8290-P5
B seria OXWELD®
242P

Waga

()
242P * Palnik tnacy, kat nach. gtowy 90° 1,250
242PA* Palnik tnacy, kat nach. glowy 70° 1,250
263P Rekojesé 0,500
273P Nasadka do cigcia 0,800

* dostepne sg rowniez modele o dfugosci 530 mm
(do numeru modelu nalezy dopisac litere ,L“)

== CT1502

Dlugosé
(mm)

460
470
220
230

8290PNME

—

GRUBOSC Tlen GAZ
BLACHY oo o
(mm)
15 05
6-12 2.0 05
12-75 3.0 05
75 - 150 3.0 1.0
150 - 200 4.0 1.0

273P 4

=

MODEL GBR %B(n:?;svc ;[)'gp) Ac(gg/rl)e;n
CT1502-2 05 2.5 0.4 CT1503-4
CT1502-3 5-10 2.5 0.4 CT1503-6
CT1502-4 10-20 3 0.4 CT1503-8
CT1502-6 20-50 3 0.4 CT1503-10
CT1502-8 50-130 a4 0.6
CT1502-10 130-200 5 0.7

GRUBOSC
BLACHY
(mm)
10-20 25 0.45
20-50 3 0.45
50-130 35 0.45
130-200 45 0.8
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A Lincoln Electric Company

! ---r-
SERIA KOMPATYBILNA SMITH i CIGWELD

W Seria SMITH®

NR Waga Dlugosé
MODELU () (mm)
242S * Palnik tnacy, kat nach. gtowy 90° 1,200 460
242SA* Palnik tnacy, kat nach. glowy 70° 1,200 470
263S Rekojes¢ 0,600 220
273S Nasadka do ciecia 0,800 250

* dostepne sg rowniez modele o dfugosci 530 mm
(do numeru modelu nalezy dopisac litere ,L*)

b CTSCS0A

GRUBOSC

MODEL Bm%w (Tb'gp) Ac(gtg’r')e” MODEL GBR%:A%SYC (Tb'g:’) 8’;%
CTSC12-0 0-10 25 03 CTSC50A-0 0-10 25 035
CTsc12-1 10-20 B 03 CTSC50A-1 10-20 B 0.4
CTSC12-2 20-35 35 03 CTSC50A-2 20-35 35 0.4
CTSC12-3 35-60 35 035 CTSC50A-3 35-60 35 0.45
CTSC12-4 60-120 0.35 CTSC50A-4 60-120 0.45
CTSC12-5 120-200 04 CTSC50A-5 120-200 05

. seria CIGWELD® | 242HC .._. _“T:“:“)g

263HC "
= T8
NR Waga Dilugosé

MODELU (kg) (mm)
242HC * Palnik tnacy, kat nach. gtowy 90° 1,350 470
242HCA* Palnik tnacy, kat nach. glowy 70° 1,350 480
263HC Rekojes¢ 0,500 230
273HC Nasadka do cigcia 0,850 250

* dostepne sg rowniez modele o dfugosci 530 mm
(do numeru modelu nalezy dopisac litere ,L“)

MODEL & LUABCCI)-ISYC flien Acetylen MODEL & LUABc?-ﬁ(C flien Sl

(mm) (CE) (bar) (mm) (bar) (bar)
CT41-6 0-6 2 1 CT44-6 0-6 2 1
cT41-8 6-12 2 1 CT44-8 6-12 2 1
CT41-12 12-20 25 1 CT44-12 1220 25 1
CT41-15 2575 35 1 CT44-15 2575 35 1
CT41-20 100-125 45 1 CT44-20 100-125 45 1
CT41-24 150-200 5 1 CT44-24 150-200 5 1
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& Flow Control E‘lllillmﬂlll SERIA KOMPATYBILNA MESSER i SAF

B Seria MESSER®

NR Waga Dlugosé " 543HCD17
MODELU () (mm) s
242D * Palnik tnacy, kat nach. gtowy 90° 1,300 460
242DA* Palnik tnacy, kat nach. gtowy 70° 1,300 470
543HCD17 | Rekojese 0,500 220
273D Nasadka do cigcia 0,800 250

* dostepne sg rowniez modele o dfugosci 530 mm

(do numeru modelu nalezy dopisac litere ,L“)

—

MODEL GE?LUABCOHSYC Tlen Acetylen
(mm) (bar) [CED)
AB1 3-10 3 05
AB2 10-25 55 05
AB3 25-40 4 05
AB4 40-60 45 05
AB5 60-100 5 05
AB6 100-200 6 05

Seria SAF®

Waga Dlugosé
(kg) (mm)
242G1* Palnik tnacy, kat nach. gtowy 90° 1,300 470
242G1A* | Palnik tnacy, kat nach. gtowy 70° 1,300 480
543 G1 Rekojes¢ 0,500 220
273G1 Nasadka do cigcia 0,800 230 273G1

* dostepne sg rowniez modele o dfugosci 530 mm

(do numeru modelu nalezy dopisac litere ,L“)

Hil G1A

=—=ie G1P

GRUBOSC GRUBOSC
MODEL BLACHY (L'gf) Ac(gg’r')e“ MODEL BLACHY (L'gf) Eférz)
(mm) (mm)
G1A-7 3-10 23 05 G1P-7 3-10 3-10 2-3
G1A-10 10-25 23 05 G1P-10 10-25 10-25 23
G1A-12 25-50 23 05 G1P-12 25-50 25-50 2-3
G1A-16 50-80 35 05 G1P-16 50-80 50-80 35
G1A-20 80-120 3-5 05 G1P-20 80-120 80-120 3-5
G1A-25 120-200 5.8 05 G1P-25 120-200 120-200 5.8
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PALNIKI DO CIECIA MASZYNbWEGO

Palniki maszynowe - model I133/198/98

Maszynowe palniki thgce sa zaprojektowane tak, aby mozna je byto stosowac¢ do wszelakich aplikacji ciecia
maszynowego. Te wytrzymate i niezawodne palniki zapewniajg wysokg jakos¢ ciecia do grubosci 380 mm.
Maszynowe palniki thace Harris sg dostepne w konstrukcji dwu lub trojrurkowej dla dowolnych gazéw palnych przy
bardzo niskim cisnieniu siegajacym 0,015 bara.

Cechy ogollne:
Solidna gtowa palnika zapewnia duzg wytrzymato$¢
> Standardowa okrggta czes¢ chwytowa
0 $rednicy 32 mm lub 35 mm
» Wszystkie palniki posiadajg gwinty wejsciowe 9/16x18 UNF
» Do zastosowania z koncoéwkami 6290 do ciecia
maszynowego (zob. strona 70-71)

133-2
133-2F

Model 133-2/133-2F
Cechy:

» Trojrurkowa konstrukcja bezzaworowa do ukosowania krawedzi rur,
ukosowania wielopalnikowego i podobnych zastosowan
» Zakres grubosci ciecia do 200 mm

Model 133-2V/133-2FV

Cechy:

» Trzy rurki z 3 zaworami

» Zakres grubosci ciecia do 200 mm 133-2FV

PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA TYPU , F* INZEKTOROWE PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA
(MAKSYMALNA WYDAJNOSC Z GAZEM ALTERNATYWNYM) (DO ACETYLENU)
Waga Dlugosé Chwyt Waga Diugo$é Chwyt

MODEL Typ (Kg) (mm) @ (mm) MODEL Typ (Kg) (‘rﬁ’m)s" & (min)
133-2F 3 -rurkowa 0.68 65 30 133-2 3 -rurkowa 0.68 65 30
133-2F-28 3 -rurkowa 0.63 65 28 133-2-28 3 -rurkowa 0.62 65 28
133-2FV 3 -rurkowa 1.07 65 30 133-2v 3 -rurkowa 1.05 65 30
133-2FV-28 3 -rurkowa 1.02 65 28 133-2V-28 3 -rurkowa 1.02 65 28
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% Flow Control Ejuipment

Model 198-2T/198-2TF
Cechy:

PALNIKI DO CIECIA MASZYNOWEGO

» Szybkootwierajacy zawér tlenu thgcego uruchamiajgcy maksymalny przeptyw

» Oddzielne zawory tlenu podgrzewajacego i tlenu thacego, umozliwiajace regulacje wielkosci podgrzewania

» Zakres grubosci ciecia do 380 mm
» Zastosowanie z koncéwkami 6290 do ciecia
(zob. strony 70-71)

Model 198-2/198-2F

Cechy:
» Zakres grubosci ciecia do 200 mm
» Jedno przytacze wejsciowe dla tlenu i tlenu tngcego

Model 198-4/98-4

Cechy:
» Podobnie jak dla 198-2T, ale bez zaworu

198-2T
198-2TF

198-2
198-2F

198-2E 2 -rurkowa 1.30

198-2E-35 2 -rurkowa 1.41 250 35

198-2E-35R 2 -rurkowa i zgbatka 1.47 250 35

198-2ER 2 -rurkowa 1.34 250 32 BRI (Z zebatkq)

198-2TAE 3 -rurkowa 1.67 450 32

198-2TAE-30 3 -rurkowa 1.55 450 30

198-2TAE-35 3 -rurkowa 1.68 450 35

198-2TAE 3 -rurkowa 1.68 450 35

198-2TE 3 -rurkowa 1.33 250 32

198-2TE-30 3 -rurkowa 1.20 250 30 98-4

198-2TE-30R 2 -rurkowa i zebatka 1.26 250 30

198-2TE-35 3 -rurkowa 1.43 250 35
198-2 2 -rurkowa 1.30 198-2F-35 2 -rurkowa 1.38 250 35
198-2-30 2 -rurkowa 118 250 30 198-2F-35R 2 -rurkowa i zebatka | 1.44 250 35
198-2-35 2 -rurkowa 1.39 250 35 198-2FR 2 -rurkowa i zgbatka | 1.34 250 32
198-2-35R 2 -rurkowa i zgbatka 1.44 250 35 198-2TAF 3 -rurkowa 1.64 460 32
198-2A 2 -rurkowa 1.62 460 32 198-2TAF-30 3 -rurkowa 1.55 460 30
198-21 3 -rurkowa 132 250 32 198-2TAF-35 3 -rurkowa 1.78 460 35
198-21-30 3 -rurkowa 1.20 250 30 198-2TAF-35R | 3 -rurkowaizebatka = 1.90 460 35
198-2T-30R 3 -rurkowa i zgbatka | 1.29 250 35 198-2TAFR 3 -rurkowa i zebatka | 1.76 460 32
198-2TA 3 -rurkowa 1.67 460 32 198-2TF 3 -rurkowa 1.33 250 32
198-2TA-30 3 -rurkowa 1.55 460 30 198-2TF-30 3 -rurkowa 1.20 250 30
198-2TA-35 3 -rurkowa 1.78 460 35 198-2TF-30R 3 -rurkowa i zgbatka | 1.25 250 30
198-2TA-35R 3 -rurkowa i zgbatka 1.90 460 35 198-2TF-35 3 -rurkowa 1.43 250 35
198-2TAR 3 -rurkowaizebatka | 1.75 460 32 198-2TF-35R 3 -rurkowa i zebatka | 1.49 250 32
198-2TR 3 -rurkowa i zgbatka | 1.38 250 32 198-2TFR 3 -rurkowa i zebatka | 1.39 250 32
198-4 3 -rurkowa 0.65 110 32 198-4BF 3 -rurkowa 0.65 110 32
198-4B 3 -rurkowa G 1/4” 0.65 110 32 198-4F 3 -rurkowa 0.65 110 32
98-4 3 -rurkowa 0.73 110 35 98-4BF 3 -rurkowa G 1/4" 0.73 110 35
98-4B 3 -rurkowa G 1/4” 0.73 110 35 98-4F 3 -rurkowa 0.73 110 35
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PALNIKI DO CIECIA MASZYNOWEGO A Lincoln Electric Company

Koncowki do ciecia maszynowego

» Minimalizuje szerokos¢ szczeliny po cieciu
6290-VVC » Zwiekszona predkos¢ ciecia, zmniejsza ilosé
Powlekane wprowadzanego ciepta

» Wysokiej jakosci ciecia, wyeliminowanie
dodatkowych operacji

» Stosowane do alternatywnych
i ekonomicznych paliw gazowych

-

Koncowki szybkotnace 6290-VVC propanowo-tlenowe powlekane

6290-5/0VVC 1-4 750 - 550 4.0 0.7-0.4 650 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 13
6290-4/0VVC 4-6 700 - 520 25 1.0-05 1130 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 15
6290-3/0VVC 6-9 650 - 480 5.0 25-0.7 2260 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1.8
6290-00VVC 9= 2[5 630 - 450 5.0 25 = 0.7 2540 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 18
6290-0VVC 12,5-20 600 - 400 6.0 25-07 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.0
6290-0%2VVC 20-35 550 - 360 7.0 2.5-0.7 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.0
6290-1VVC 35-60 480 - 220 7.0 25-0.7 5560 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.3
6290-1%2VVC 60 - 75 310 - 200 6.5 25-0.7 7070 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.8
6290-2VVC 75 -100 280 - 190 6.5 25-0.7 8000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.0
6290-2VVC 100 - 125 240 - 180 7.0 25=0.7 9000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.0
6290-2%2VVC 125 - 150 200 - 160 6.5 25-0.7 11170 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 150 7.0 2.5-0.7 12000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 150 6.5 25-0.7 14850 3000 - 1300 750 - 330 16700 - 7400 4.0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 130 6.0 28-0.7 16410 3000 - 1510 750 - 380 16700 - 8500 5.0
6290-5%2VVC 225 - 250 130 - 110 6.0 2.8-0.7 16980 3000 - 1630 750 - 410 16700 - 9100 6.4
6290-5NH 225 - 250 130 - 110 4.0 2.8-0.7 16980 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6.4
6290-6NH 250 - 275 130-110 4.0 28-0.7 19520 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6.4
6290-7NH 275 - 300 120 - 100 4.5 35-0.7 23340 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 6.4
6290-8NH 300 - 380 110-90 4.5 35-0.7 26170 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 7.6

(1) W celu szybkiego uruchomienia, przy przektuwaniu i/lub cieciu materiatu o grubosci powyzej 200 mm, nalezy stosowac ,wysokie podgrzewanie*.

Dla materiatu o grubosci nieprzekraczajacej 200 mm nalezy przestawi¢ podgrzewanie z wysokiego na niskie - wystarczy rozpocza¢ ciecie w celu uruchomienia. Wszystkie
wartosci ciSnienia sa mierzone przy wlocie palnika. - Do palnikow rownopreznych nalezy stosowac cisnienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bar. - Do osprzetu
z inzektorem (wtryskiwaczem) nalezy stosowac ciénienie paliwa gazowego nieprzekraczajace 0,2 bara.

Koncowki szybkotnace 6290-VVC metanowo-tlenowe powlekane

6290-5/0VVC 1-4 610 -510 3.0 1.0-0.6 420 1410 - 850 710 - 430 6200 - 3700 13
6290-4/0VVC 4-6 560 - 510 3.5 1.0-0.7 1130 1410 - 1000 710 - 500 6200 - 4400 L5
6290-3/0VVC 6-9 560 - 450 5.0 25-07 2260 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 1.8
6290-00VVC 9-125 510 - 460 5.0 2.5-0.7 2540 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 18
6290-0VVC 12,5-20 460 - 330 6.5 25-0.7 3530 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 2.0
6290-0%2VVC 20-35 410 - 350 7.0 2.,5-09 4000 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2.0
6290-1VVC 35-60 380 - 330 7.0 25-0.9 5560 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2.3
6290-1%2VVC 60 - 75 300 - 230 7.0 25=08 7070 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2.8
6290-2VVC 75 - 100 300 - 180 7.0 25-0.9 9000 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 3.0
6290-2%2VVC 125 - 150 200 - 150 7.0 2.5-0.9 11170 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 3.3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 125 7.0 25-0.9 12000 2830 - 1130 1420 - 570 12400 - 5000 3.5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 125 7.0 2.,5-09 14850 2830 - 1130 1420 - 570 12400 - 5000 4.0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 100 6.5 28-1.2 16410 2830 - 1510 1420 - 760 12400 - 6600 5.0
6290-5%2VVC 225 - 250 125 - 100 6.5 2.8-13 16980 2830 - 1630 1420 - 820 12400 - 7100 6.4
6290-5NH 225 - 250 125-100 4.0 28-15 16980 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200 6.4
6290-6NH 250 - 275 120 - 100 4.0 2.8-15 19520 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200 6.4
6290-7NH 275 - 300 110 - 100 4.5 35-20 23340 2830 - 2510 1420 - 1260 12400 - 11000 6.4
6290-8NH 300 - 380 100 - 75 4.5 3.5-2.0 26170 2830 - 2510 1420 - 1260 12400 - 11000 7.6

(1) W celu szybkiego uruchomienia, przy przektuwaniu i/lub cieciu materiatu o grubosci powyzej 200 mm, nalezy stosowac ,wysokie podgrzewanie*.

Dla materiatu o grubosci nieprzekraczajacej 200 mm nalezy przestawi¢ podgrzewanie z wysokiego na niskie - wystarczy rozpoczac ciecie w celu uruchomienia. -
Wszystkie warto$ci ciSnienia sg mierzone przy wlocie palnika. - Do palnikéw réwnopreznych nalezy stosowac cisnienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bara. - Do
osprzetu z inzektorem nalezy stosowac ci$nienie paliwa gazowego nieprzekraczajace 0,2 bara.
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Koncowki do ciecia maszynowego

» Minimalizuje szerokos¢ szczeliny po cieciu
» Zwiekszona predkos¢ ciecia, zmniejsza ilos¢ wprowa-

S | > Séanelgo'qip*?' iecia, wyelimi ie dodatkowych
sokiej jakosci ciecia, wyeliminowanie dodatkowyc
Powlekane . 6290-VPM op};racji /) ecla, wy Wy
Powlekane E » Stosowane do alternatywnych i ekonomicznych paliw
gazowych

6290-NHM

Koncoéwki szybkotnace 6290-VVC propanowo-tlenowe powlekane

6290-1VAX | 0-8 | es0 | 25-4.0 | 850 -1250 | 400 | 350 | 4740
6290-2VAX | 8-15 | 600 | 5.0 | 2400 | 450 | 420 | 5690
6290-3VAX | 15-35 | 550 | 7.0 | 4000 | 500 | 440 | 5960
6290-4VAX 35-75 450 7.0 5000 580 500 6780
6290-5VAX 75 - 150 300 5.0 9000 660 600 8130
6290-6VAX 150 - 200 150 6.5 13500 600 800 10840

Do osprzetu z inzektorem nalezy stosowac ci$nienie paliwa gazowego nieprzekraczajace 0,2 bara.
Do palnikéw réwnopreznych nalezy stosowac cinienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bara.

Koncéwki szybkotnace 6290-VPM do MAPP®, ciecia tetrenowego
i propylenowego powlekane

6290-0VPM 1-4 750 3.0 0.8-0.5 600 810 300 6300 13
6290-1VPM 4-8 700 3.5 0.8-0.5 1200 810 300 6300 15
6290-2VPM 8-15 620 5.0 1.7-05 2400 840 330 6930 18
6290-3VPM 15-35 550 7.0 1.7-08 4200 900 360 7560 2.0
6290-4VPM 35-75 450 7.0 1.7-07 5100 1020 400 8390 25
6290-5VPM 75 - 150 300 7.0 1.7-07 8400 1080 420 8820 3.0
6290-6VPM 150 - 200 150 7.0 20-0.7 14400 1140 450 9450 4.0
6290-7NHM 200 - 300 125 4.0 0.7-25 22300 1140 450 9450 6.9

(1) Cisnienie tlenu tnacego jest mierzone przy wlocie palnika

(2) Przeptyw przy podgrzewaniu oblicza sig, uwzgledniajac proporcje propylenu do tlenu wynoszaca 2,6/1
Do palnikéw réwnopreznych nalezy stosowac cisnienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bara.

Do osprzetu z inzektorem nalezy stosowac ci$nienie paliwa gazowego nieprzekraczajace 0,2 bara.

ZALECENIA DOT. CZYSZCZENIA: Szczoteczke druciang E-9 do czyszczenia
koncéwek nalezy stosowac do rowkow podgrzewajgcych oraz do usuwania
rozpryskow z powierzchni koncowki. Nie nalezy szczotkowac rowkéw w poprzek
ze wzgledu na ryzyko ich uszkodzenia. Nalezy zawsze czysci¢ wzdtuz szczelin,
aby usung¢ brud lub rozpryski.

Szczoteczka E-9 do czyszczenia
koncowek dwuelementowych

Harris Calorific International Sp. z 0.0. - Tel: +48 74 646 23 52 - 3 - fax: +48 74 646 23 43 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com V4



HARRIS.

A Lincoln Electric Company

— i

PALNIKI DO CIECIA MASZYNOWEGO

Osprzet do ciecia maszynowego

ADAPTOR z podwojng koncéwka TH-98
Regulowany ADAPTOR podwojny umozliwiajacy
jednoczesne wykonywanie 2 cie¢ za pomocg
jednego palnika. Regulacja szerokosci od 30
mm do 305 mm (inne szerokosci dostepne na
zamowienie), z pierscieniem uszczelniajgcym.
Duzy zakres grubosci ciecia (do 200 mm dla kazdej
koncowki).

96-DC Reduktor tlenu

Bezpiecznik tlenowy podwajnej kontroli, do palnikdw
z 3 wejsciami. Do tlenu z instalacji. Obracajac
dzwignia, reguluje sie plomien od duzego
stosowanego do przekiuwania i szybkiego zaptonu
do matego ptomienia zapewniajacego 0szczednosc
i wysoka jakosc¢. Zalety: ograniczenie zuzycia tlenu
i gazu, bardzo wysoka jakos$¢ ciecia, ostre krawedzie,
ciecie bez zuzlu, szybki zapton.

Niezalecany do acetylenu.

S-98-C Regulowany ADAPTOR do koncowek
Umozliwia ustawienie koncéwki pod dowolnym
katem bez potrzeby poruszania palnika zabezpiec-
zonego pierscieniem uszczelniajgcym. Duzy zakres
grubosci ciecia (do 200 mm), kalibracja dla 90°.

Gtowica do ukosowania BV-98-2

Do uzytku wytgcznie z gazem ziemnym lub propanem.
Zwieksza predkos¢ i jakos¢ ciecia ukosnego.
Mozna stosowa¢ z koncéwkami 6290. Aby
zwiekszy¢ wydajnos¢, mozna zastosowacé specjalnie
zaprojektowane, zastepcze koncowki do podgrzewania
1390-3H.

==

C-98-V2 Zawor zwrotny dla tlenu tnacego

Dla palnikow z trzema wejsciami

Zapobiega cofnieciu sie gazu.

Zalecany w sytuacji, gdy zawoér tlenu tngcego jest
umieszczony z dala od palnikéw.

Zakres grubosci ciecia do 200 mm.

88-6 Zawory zwrotne

Zawory zwrotne tylko do gazu podgrzewajgcego.
Zapobiegajg niebezpiecznemu cofnieciu i zmieszaniu
gazu w wezu i reduktorach (na stronie 81 przedstawiono
szczegoétowe informacje o zaworach zwrotnych).
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Instrukcje dotyczace ciecia maszynowego

IDEALNE CIECIE ] réwna powierzchnig z delikatnie nachylonymi
a wierzchotku cigcia powstaje wskutek dziatania
usungc. Powierzchnie tg mozna wykorzystywac

CleCle

ClEClE PRODUKCYJNE yjnym linie wyciecia sg nieznacznie pochylone,
orodukeyjnych ten rodzaj ciecia stanowi najlepsze

PRAWIDtOWE

E — Brud lub zgorzelina w koricowce powoduje odchylenie strumienia tlenu
nastepujace problemy: nadmiar zuzlu na stali, nieréwng powierzchnie ciecia, skazy i podcinanie.

BRUDNA
KONCOW-
KA

BARDZO DUZA PREDKOSC - Kat natarcia linii wyciecia wskazuje na bardzo duza predko$é ciecia.
Gorna krawedz jest prawidiowa, a powierzchnia ciecia jest gtadka. Zuzel przylega jednak do spodu

i moze doj$¢ do przerwania ciecia. Zuzel ma zbyt mato czasu na stopienie szczeliny po cieciu.
Powierzchnia ciecia czesto jest nieznacznie wklesta.

BARDZO MAtA PREDKOSC — Slady po cisnieniu wskazuja, ze zastosowano za duzo tlenu

w danych warunkach ciecia. Albo koncowka jest zbyt duza, a cisnienie tlenu tnacego zbyt wysokie,
albo predkosc jest zbyt mata, na co w danym przypadku wskazuje zaokraglona lub ukosna gérna
krawedz. W miare jak ilos¢ tlenu zbliza sie do prawidtowych proporcji, $lady po ci$nieniu pojawiajg
sie blizej dolnej krawedzi, az catkowicie znikna.

ZBYT DUZA PREDKOSC - Linie wyciecia sa pochylone do tytu, tym niemniej udaje sie wykonaé
ciecie catkowite. Gorna krawedz jest prawidtowa, powierzchnia cigcia jest gtadka i pozbawiona zuzlu.
Jakosc jest zadowalajaca w przypadku duzych prac produkcyjnych.

ZBYT MALA PREDKOSC — Jako$¢ ciecia jest wysoka, jednak czesé powierzchni jest chropowata
wskutek pionowych linii wyciecia. Gérna krawedz jest zazwyczaj delikatnie uko$na. Generalnie
jakos¢ dopuszczalna, lecz nalezy zwiekszy¢ predkosé.

ZBYT BLISKO — Rowki i gtebokie linie wycigcia wynikaja z niestabilnego cigcia. Czgs¢ stozka
podgrzewajgcego wypala wnetrze szczeliny po cieciu, natomiast normalna rozszerzalnos$é gazu
l | ] powoduje odchylenie strumienia tlenu tnacego.

A T P P ZBYT WYSOKO - Goérna krawedz jest ukosna lub zaokraglona, powierzchnia ciecia nie jest gtadka
i czesto jest delikatnie uko$na, natomiast czesciowy spadek skutecznos$ci podgrzewania wynika
z faktu, ze trzymano koncéwke zbyt wysoko. Predkos$¢ cigcia jest ograniczona ze wzgledu na ryzyko
przerwania ciecia.
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ZBYT DUZA ILOSC TLENU TNACEGO — Slady po ci$nieniu wskazuja, ze zastosowano za duzo
tlenu tnacego. Jezeli ilos¢ tlenu, jaki jest dostarczany, przekracza ilos¢, jaka moze zostac zuzyta

i w procesie utleniania, pozostatosci tlenu otaczajg zuzel, tworzgc wyztobienia lub $lady po ci$nieniu.
v I Wade ta mozna usuna¢, zmniejszajac cisnienie tlenu tngcego, zwiekszajac predkosc¢ lub stosujac
mniejszg koncowke. W miare jak ilos¢ tlenu zbliza sie do prawidtowych proporcji, $lady po cisnieniu
pojawiaja sie blizej dolnej krawedzi, az catkowicie znikna.
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ZBYT GORACE PODGRZEWANIE — Zaokraglony ksztalt gérnej krawedzi wynika z nadmiernego
podgrzania. Nadmierne podgrzanie nie zwigksza predkosci ciecia, lecz powoduje jedynie strate gazu.
przerwania ciecia.

DOBRA JAKOSC — Gérna krawedz jest doskonata, a powierzchnia cigcia wyjatkowo gtadka. Zuzel

W‘E i powinien tatwo sie odczepia¢, a wymiary przecietej czesci powinny by¢ prawidtowe. Predko$¢ ciecia
; E 3 Jest mniejsza niz w cigciu pionowym, poniewaz na efekt podgrzewania czesciowo wptywa ptyta.
Yso
g2X
2y
ou2 |
UE v] NISKA JAKOSC — Wyztobienia to najczestsza wada. Wynikajg one ze zbyt duzej predkosci lub
‘zt 2 uU.r z faktu, ze ptomien podgrzewajacy jest zbyt tagodny. Inng wada jest zaokraglona gérna krawedz
N > spowodowana nadmiernym podgrzewaniem, ktére wskazuje na duze zuzycie gazu.
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PRZENOSNE MASZYNY DO CIECIA HARRIS

HARRIS SUPER

Harris Super to innowacyjna maszyna, ktorej konstrukcja
jest dostosowana do réznego rodzaju automatycznego
ciecia gazowego i proceséw pokrewnych

Cechy

» Ciecie proste, ciecie po okregu i spawanie

» System napedowy utrzymuje statg predkosé
posuwu nawet przy wysokiej temperaturze
i umozliwia lepszg kontrole predkosci

» Prowadzenie palnika zapewnia utrzymanie statej
odlegtosci palnika podczas ciecia

» Proste, modutowe odcinki szyny o dtugosci 1800 mm
(sprzedawane oddzielnie)

» Okragta szyna umozliwiajgca ciecie po okregu
w zakresie @ 40-360 mm i @ 1150-2400 mm
(sprzedawana oddzielnie).

» Tarcza predkosciomierza z podziatka,

» Zespot palnika tnacego do cigcia prostego Zestaw zawiera:
» Maszyne do ciecia wraz z przewodem zasilajgcym

i pod katem jest wyposazony w palnik thacy i qumowymi wezemi pomiedzy maszyna

Harris model 198-4. a palnikiem tnacym
» Zespot podwdjnego lub potrojnego palnika » Palnik thacy Harris model 198 z 3 koncéwkami
do ciecia

jest dostepny na zamowienie.

» Zestaw narzedzi
» Instrukcje obstugi

HARRIS Super 42 V

HARRIS Super 220 V

HARRIS Super 110 V

Szyna prosta 1800 mm

PCS-SUPER-42F
Propan

PCS-SUPER-220F

PCS-SUPER-110

PCS RAIL

Sprzedawane
oddzielnie

Specyfikacja
Gubosécieda  Dodoomm

Predko$¢ ciecia 80-800 mm/min

Zasilanie 42V, 110V, 220V AC

Wymiary ogéine 430 mm (L) x 170 mm (W) x 215 mm (H)

Propan: 6290-VVC (rozmiar 5/0 to 5%%2) - 6290-NH (rozmiar 6-7)

Koncowki do ciecia (*) Acetylen: 6290-VAX (rozmiar 1 to 6)

(*) Zob. strona 70-71
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HARRIS PLUS

Harris Plus jest stanowi alternatywe dla Harris Super, jest zaprojektowana z jednakowg precyzjg i wydajnoscia.

Cechy

» Ciecie tlenowe proste i po okregu

» Bezstopniowy system napedowy utrzymuje statg
predkos¢ posuwu nawet przy wysokiej temperaturze
i zapewnia stabilne oraz tatwe ciecie

» Niewielka waga - 9,5 kg - umozliwia tatwe
przenoszenie i uzytkowanie

» Proste, modutowe odcinki szyny o dtugosci 1800 mm
(sprzedawane oddzielnie)

PCS-PLUS-42F | HARRIS Plus 42 V |

Propan

PCS-PLUS-220F

HARRIS Plus 220 V

PCS-PLUS-110 | HARRIS Plus 110 V

Sprzedawana

PCS RAIL oddzielnie

Szyna prosta 1800 mm

Specyfikacja

Predkos¢ ciecia 150~800 mm/min

Zestaw zawiera:
» Maszyne do ciecia wraz z przewodem zasilania

Zasilanie 42V, 110V, 220V AC I gumowymi wezemi taczacymi maszyne
z palnikiem
Wymiary ogdlne 360 mm (L) x 140 mm (W) x 175 mm (H) » Palnik thacy Harris model 198 z 3 koricowkami
» Zestaw narzedzi
Koncowki do cigcia *  Propan: 6290-VVC (rozmiar 5/0 to 2%2) > Instrukcje obstugi

Acetylen: 6290-VAX (rozmiar 1 to 5)
(*) Zob. strona 70-71

HARRIS HA

Harris HA to maszyna do ciecia recznego z wbudowanym systemem napedowym. Mozna jg uzywac¢ do ciecia
recznego oraz jako automatyczng maszyne tngca. Umozliwia ona precyzyjne wycinanie dowolnych profili w prosty
sposob. Dzieki niewielkiej wadze Harris HA mozna stosowac jako palnik reczny.

PCS-HA | HARRIS HA 220 V

Specyfikacja

Predkos¢ pracy 200 ~ 700 mm/min

Regulacja predkosci Regulacja tranzystorowa

Waga 2.7 kg

Lo - Propan: 8290-PNME (rozmiar 1 to 3)
Koncowki do cigeia ™ acetylen: 8290-ANME (rozmiar 1 to 3)

(*) Zob. strona 61
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ZESTAW ACETYLENOWO-TLENOWY DO APLIKACII
O NIEDUZYCH PRZEPLYWACH

Dzieki kompaktowej konstrukcji i niewielkiej wadze zestaw nadaje sie idealnie dla hydraulikdw,
do zastosowan domowych i matych warsztatow.

Cechy:
Rekojes¢ 19-6 z zaworami umieszczonymi z przodu dla utatwienia regulaciji
Nasadka do ciecia 36-2 z trzema rurkami ze stali nierdzewnej,
Zapewniajgce duzg sztywnosé

Okragte pierscienie uszczelniajgce w nasadce do ciecia, mikserze

i zespole do spawania

vVvVvyy

19/36-STD-EP2

19/36-SU

19/36-S 19/36-STD-UP

Zakres grubosci ciecia do 75 mm. Spawanie do 14 mm. Rownoprezny (acetylen)

Klucz (1-62-X),

Nasadka do cigcia Stalowa obudowa

~ ~ 10 ) ~ 3690- . A po okregu (I-69-7), (1943-K)
19/36-S 19-6 H-19-2E 38-L3R3 36-2 0AC/1AC/2AC 5090-0/3/5/9 3631 Szczoteczka do czyszcze- | Tworzywo sztuczne
nia koncoéwek (C-9), od $rodka (4349-P)

Ztaczka (1901-11)

Zakres grubosci ciecia do 75 mm. Spawanie do 14 mm. NiskociSnieniowy (acetylen)

Klucz (1-62-X), Stalowa obudowa (1943-K)
3690- Nasadka do ciecia Tworzywo sztuczne od
19/36-SU 19-6 38-L3/R3 36-2 0ACI2AC L-19-1/3/5/6/9 po okregu (I-69-7), Wér odka
Szczoteczka do czyszczenia (4349-PUA)
koncoéwek (C-9)
Stalowa obudowa
3690- Klucz (1-62-X), (1943-K)
19/36-STD-UP 19-6 38-L3/R3 36-2 0ACI2AC L-19-1/3/5/6/9 Szczoteczka do czyszczenia Tworzywo sztuczne od
koncéwek (C-9) Srodka
(4349-PL)

Zakres grubosci ciecia do 75 mm. Spawanie do 4 mm. Réwnoprezny (acetylen)

Stalowa obudowa
oTh. . e ! : ’ 5090-0/3/5 Aa Klucz (1-62-X), (1943-KSR)
19/36-STD-EP2 19-6 H-19-2E 38-L3/R3 36-2 3690-0AC/2AC 0090-3 J-63-1 Ziaczka (1901-11) Tworzywo sztuczne

od $rodka (4349-PSA)
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ZESTAW ACETYLENOWO-TLENOWY DO APLIKACII
O DUZYCH PRZEPLYWACH

Profesjonalny zestaw zapewnia maksymalne bezpieczenstwa i trwatos¢. Idealny do zastosowan przemystowych,
warsztatdw, stoczni, na placach budowy i w przemysle naftowym.

Cechy:
» Rekojes¢ 43-2 z kutego mosigdzu z elementem fgczacym ze stali nierdzewnej

» Nasadka do ciecia z trzema rurkami ze stali nierdzewnej zapewniajgca duzg sztywnos¢
» Typ mieszania gazow w gtowie zapewnia bezpieczenstwo operatora
» Plaskie koncowki do ciecia gwarantujg wiekszg trwatos¢

43/49-SUAC

‘ 43/49-SAC
43/73-STD-EP

Zakres grubosci ciecia do 50 mm. Spawanie do 9 mm. Réwnoprezny (acetylen)

Stalowa obudowa (1943-K)
Tworzywo sztuczne od $rodka
(4349-P)

6290-2AC

23-A-90-3/5/8

43/73-STD-EP ‘ 43-2 ‘ E-43 ‘ 38-L2/R2 ‘ 73-3 Klucz I-62-X

Zakres grubosci ciecia do 50 mm. Spawanie do 9 mm. Niskoci$nieniowy (acetylen)

Stalowa obudowa (1943-K)
Tworzywo sztuczne od
Srodka

43/49-STD-UP 432 38-L2/R2 493 6290-2AC L-43/3/5/8 Klucz I-62-X
(4349-PS)

Zakres grubosci ciecia do 150 mm. Spawanie do 20 mm. Réwnoprezny (acetylen)

Stalowa obudowa
(1943-K)
Tworzywo sztuczne od
$rodka
(4349-P)

Klucz 1-62-X. Podwéjna
nasadka do ciecia
po okregu
(1-69-6)

6290-
0AC/2ACIAAC

23-A-90-
3/5/6/10

43/49-SAC ‘ 43-2 38-L2/R2 ‘ 49-3

Zakres grubosci ciecia do 150 mm. Spawanie do 50 mm. Niskoci$nieniowy (acetylen)

Klucz 1-62-X. Podwéjna Stalowa obudowa (1943-K)

~ ~ ) . 6290- A nasadka do cigcia Tworzywo sztuczne od
43/49-SUAC 43-2 38-L2/R2 49-3 OAC/2AC/AAC L-43-3/5/6/9/15 po okregu srodka
(1-69-6) (4349-PI)
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ZESTAWY ' A Lincoln Electric Company

Zestaw do spawania i ciecia

Mosiezna rekojes¢ do urzgdzen aplikacji o duzych przeptywach

Nasadka do ciecia z trzema rurkami ze stali nierdzewnej

Mikser rownoprezny zapewnia maksimum bezpieczenstwa, zapobiegajac strzelaniu palnika

Wysokiej jakosci reduktor, zapewniajacy duzg wydajnosc¢ i trwatosé

Zestaw zawiera okulary ochronne, zapalniczke z kamieniem i podwojny waz o dtugosci 6 m z tgcznikami
Atrakcyjne opakowanie z tworzyw odnawialnych

VVVVYVYY

Zakres grubosci ciecia do 50 mm. Spawanie do 9 mm. Réwnoprezny (acetylen)

Waz 6 m (4300500),
Master 1 94-10-0X 94-1,5-AC Okulary ochronne
~ - . ~ . aa (APS010),
43-2 E-43 73-3 6290-2 23A90-3/5/8 J-63-2 Zapalniczka (26S),
Master 2 825-10-OX 825-1,5-AC Kamien ?gezl_e;palmczm

Zakres grubosci ciecia do 25 mm. Spawanie do 4 mm. Réwnoprezny (acetylen)

Master Gold 43-2 E-43 73-3 94-10-0OX 94-1,5-AC
aster Go Waz 6 m (4300500),
Okulary ochronne
f 886-CVTR . . oy R (APS010),
Master Silver 263 E-43 73-3 886-CVTL 6290-1 ‘ 23A90-5 825-10-OX 825-1,5-AC Zapalniczka (26S),

85 D-85

Kamien do zapalniczki
Master Bronze ‘

72-3 ‘ ‘ ‘ ‘ 801-10-OX ‘ 801-1,5-AC

Zakres grubosci ciecia do 25 mm. Spawanie do 9 mm. Réwnoprezny (acetylen)

Waz 6 m (4300500),
Okulary ochronne
(APS010),
Zapalniczka (26S),
Kamien do zapalniczki
(26L)

886-CVTR

Master 3 85 D-85 72-3 890V

6290-1 23A90-3/5/8 J-63-1 801-10-OX | 801-1,5-AC
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Zakres grubosci ciecia do 25 mm. Spawanie réwnoprezne do 4 mm. Réwnoprezny (acetylen)

JEDNO- JEDNO-
NASADKA NASADKA KONCOWKA  STOPNIOWY  STOPNIOWY
MODEL REKOJESC MIKSER DO CIECIA DO CIECIA SPAW. REDUKTOR REDUKTOR W ZESTAWIE
TLENU GAZU
Waz 6 m (4300500),
Okulary ochronne
Flamepower 85 D-85 72-3 6290-1AC | 23A90-5 601-10-OX | 601-1,5-AC (APS010),
Zapalniczka (26S),
Kamien do zapalniczki
(26L)
Zakres grubosci ciecia do 50 mm. Niskoci$nieniowy (propan)
PALNIK ZAWOR KONCOWKI  KONCOWKI e S,
STOPNIOWY  STOPNIOWY
OIDIE TNACY ZWROTNY WEZY DOCIECIA  REDUCTOR  REDUKTOR W ZESTAWIE

Waz 6 m (4300500),
8251 5-AC Okulary ochronne
Master Cutter 62-5F 886-CVTR/CVTL 38-R2/L2 6290-1NX/2NX | 825-10-OX ! (APSO010),

825-4-LP Zapalniczka (26S),
Kamien do zapalniczki
(26L)
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A Lincoln Electric Company

OSPRZET

Bezpieczniki gazowe

» Sag wyposazone w zawOr zwrotny, zapobiegajg
cofnieciu sie gazow

» Wygaszajg ptomien zwrotny za pomoca filtru
ze spieku metalowego

» Whytgcznik termiczny momentalnie odcina gaz
w przypadku nadtopienia weza, przepalenia
lub w razie powtarzajgcego sie cofania
ptomienia (tylko wersja T)

» Czuty system odcinanajgcy momentalnie
zatgcza sie w przypadku nadmiernego wzrostu

cisnienia (tylko wersja 3T)
Bezpieczniki do reduktora

MAKS. MAKS. CISNIENIE
MODEL  TYPGAZU PRZEPEW  _ (ban: i WEaN Y Wyoa Y
188-L GAZ 30.000 . 15 5 | 35 9/16-18-UNF-2B-LH 9/16-18-UNF-2A-LH
188R Ox 100000 15 - - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/167-18-UNF-2A-RH
188-LGB GAZ 30.000 15 5 | 35  G3/8-LH-UNIISO 228 G 3/8” A-LH-UNI SO 228
188-RGB ox 100000 15 - - - G3/8-RH-UNIISO 228 G 3/8” A-RH-UNI 1SO 228
188- (L& R)  1ssaL GAZ 60.000 . 15 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
> 188-2R ox 180000 15 - - - 9/167-18-UNF-2B-RH 9/167-18-UNF-2A-RH
188-2AL GAZ 60.000 . 15 5 | 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
188-2AR Ox 180000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
188-2LGB GAZ 60.000 - |15 5 |35  G3/8-LH-UNIISO 228 G 3/8” A-LH-UNI 1SO 228
188-2RGB ox 180000 15 - - - G3/8"-RH-UNIISO 228 G 3/8” A-RH-UNI 1SO 228
188-GL GAZ 30.000 - |15 5 |35 G U4"-LH-UNIISO 228 G 1/4” A-LH-UNI SO 228
188-GR ox 100000 15 - - - G 14-RH-UNIISO 228 G 1/4” A-RH-UNI 1SO 228
188-FFL GAZ 30.000 . 15 5 | 35 M16x1.5-6H-LH M16x1.5-6g-LH
1882 (L& R)  188-FFR Ox 100000 15 - - - M16x1.5-6H-RH M16x1.5-6g-RH
*1 bar=100 kPa
MAKS. MAKS. CISNIENIE
MODEL  TYPGAZU PRZEPEW _° (oan* Hz WESa Y Wy ey
188-TL GAZ 30.000 - 15 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
% 188-TR ox 100000 15 - - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/167-18-UNF-2A-RH
y 188-TAL GAZ 30.000 . 15 5 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
188-TAR Ox 100000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
188-TLGB GAZ 30.000 - |15 5 35  G3/8-LH-UNIISO 228 G 3/8" A-LH-UNI 1SO 228
188-TRGB Ox 100000 15 - - - G 3/8"-RH-UNI 1SO 228 G 3/8” A-RH-UNI 1SO 228
188-2TAL GAZ 60.000 - 15 5 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
188-T (L & R) 188-2TAR Ox 180000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
188-2TL GAZ 60.000 . 15 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16-18-UNF-2A-LH
188-2TR ox 180000 15 - - - 9/167-18-UNF-2B-RH 9/167-18-UNF-2A-RH
i 188-2TLGB GAZ 60.000 - |15 5 35  G3@-LH-UNIISO 228 G 3/8" A-LH-UNI ISO 228
188-2TRGB Ox 180000 15 - - - G 3/8"-RH-UNI ISO 228 G 3/8" A-RH-UNI 1S0 228
*1 bar=100 kPa
MAKS. MAKS. CISNIENIE GWINT GWINT
MODEL  TYPGAZU PRZEPLYW ar) * WESaNT wyJSClowy
I7h TL AC LPG Hp
188-3TLGB GAZ 60.000 - |15 5 |35  G3/8-LH-UNIISO 228 G 3/8" A-LH-UNI 1SO 228
188-3TRGB ox 180000 15 - - - G3/8-RH-UNIISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228

188-3T (LGB & RGB)

*1 bar=100 kPa

Bezpieczniki taczace dwa weze

/ MAKS. MAKS. CISNIENIE e GWINT
r MODEL  TYPGAZU PRZEPLYW (bar) * ol WYJSCIOWY
I/h TL AC LPG Hy
188-TTL6 GAZ 20.000 - 15 5 35 @ Waz 1/4°(6 mm) @ Waz 1/4”(6 mm)
188-TTR6 Ox 65.000 70 I S @ Waz 1/4°(6 mm) @ Waz 1/4"(6 mm)
188-TTL8 GAZ 20.000 - 15 5 35 @ Waz 5/16"(8 mm) @ Waz 5/16"(8 mm)
188-TTR8 Ox 65.000 S @ Waz 5/16”(8 mm) @ Waz 5/167(8 mm)

188- TT (L6 & R6)

*1 bar=100 kPa

80
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OSPRZET

Bezpieczniki do palnikow

MAKS. MAKS. CISNIENIE
GWINT GWINT
MODEL  TYPGAZU PRZEPLYW (bar) * ’ %
h TL AC LPG Hy WEJSCIOWY WYJSCIOWY
1E3 - ; :_!_9 188-1GBL6 GAZ 20.000 - 15 5 35 @ Waz 1/4°(6 mm) G 3/8"-LH-UNI ISO 228
188-1GBR6 Ox 65.000 15 - - - @ Waz 1/4°(6 mm) G 3/8"-RH-UNI ISO 228
188-1GBL8 GAZ 20.000 - 15 5 35 @ Waz 5/16"(8 mm) G 3/8"-LH-UNI ISO 228
188-1GBR8 Ox 65.000 15 - - - @ Waz 5/16"(8 mm) G 3/8"-RH-UNI ISO 228
188-1GL6 GAZ 20.000 - 15 5 35 @ Waz 1/4"(6 mm) G 1/4"-LH-UNI 1SO 228
188-1GR6 ox 65.000 15 - - - @ Waz 1/4°(6 mm) G 1/4’-RH-UNI ISO 228
) 188-1L6 GAZ 20.000 - 15 5 35 @ Waz 1/4"(6 mm) 9/16"-18-UNF-2A-LH
188-1G (L6 i R6) 188-1R6 Ox 65.000 T 5 @ Waz 1/4"(6 mm) 9/16"-18-UNF-2A-RH
188-1L8 GAZ 20.000 - 15 5 35 @ Waz 5/16"(8 mm) 9/16"-18-UNF-2A-LH
188-1R8 Ox 65.000 15 - - - @ Waz 5/16"(8 mm) 9/16"-18-UNF-2A-RH
188-GGAL GAZ 20.000 - 15 5 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
1 188-GGAR ox 65.000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
188-GGGBL GAZ 20.000 - 15 5 35  G3/8A-LH-UNIISO 228 G 3/8"-LH-UNI ISO 228
188-GGGBR Ox 65.000 15 - - - G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8"-RH-UNI ISO 228
188-GGGL GAZ 20.000 - 15 5 35  G1/4"A-LH-UNIISO 228 G 1/47-LH-UNI ISO 228
188-GGGR Ox 65.000 15 - - - G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4’-RH-UNI ISO 228
188-GGL GAZ 20.000 - 15 5 35 9/16"-18-UNF-2A-LH 9/16°-18-UNF-2B-LH
188-GG (L i R) 188-GGR ox 65.000 15 - - 9/16”-18-UNF-2A-RH 9/16"-18-UNF-2B-RH
*1 bar=100 kPa
Zawory zwrotne MAKS, CISNIENIE
GWINT GWINT
MODEL  TYP GAZU (bar) *
. TL AC L[PG Hyp WEJSCIOWY WYJSCIOWY
> ZaWOfY do_palnlkow 88-3SVL GAZ - 15 5 20  G1/4"A-LH-UNIISO 228 G 1/4"-LH-UNI ISO 228
» Zapobiegaja 88-3SVR ox 20 = - = G 1/4” A-RH-UNI 1SO 228 G 1/4"-RH-UNI ISO 228
niebezpiecznemu cofnieciu 88-4CVL* GAZ - 15 5 20 9/16"-18-UNF-2A-LH 9/16"-18-UNF-3B-LH
SIQ i mieszaniu gazu w WQZU 88-4CVR** Ox 20 - - - 9/16"-18-UNF-2A-RH 9/16"-18-UNF-3B-RH
> Kompaktowa i lekka 88-6AL GAZ - 15 5 20 16227-18-UN-2A-LH 9/16”-18-UNF-3B-LH
konstrukci iok 88-6AL1 GAZ - 15 5 20 .622"-18-UN-2A-LH .622"-18-UN-LH
onstru Cl"f‘ Zwieksza 88-6AR Ox 20 - - - 622"-18-UN-2A-RH 9/16"-18-UNF-3B-RH
bezpieczenstwo 88-6AR1 ox 20 - - - 1622"-18-UN-2A-RH 16227-18-UN-RH
88-6CTL GAZ - 15 5 20 M16x1.5-6g-LH M16x1.5-6G-LH
88-6CTR Ox 20 - - - M16x1.5-6g-RH M16x1.5-6G-RH
88-6CVTL GAZ - 15 5 20 9/16"-18-UNF-2A-LH 9/16"-18-UNF-2B-LH
88-6CVTR Ox 20 - - - 9/16"-18-UNF-2A-RH 9/16-18-UNF-2B-RH
88-6FL GAZ - 15 5 20 M16x1.5-6g-LH 9/16"-18-UNF-3B-LH
88-6FR ox 20 - - - M16x1.5-6¢-RH 9/16"-18-UNF-3B-RH
88-6GBL GAZ - 15 5 20  G3/8A-LH-UNIISO 228 G 3/8"-LH-UNI ISO 228
88-6CVT (L&R) 88-6GBR Ox 20 - - - G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8"-RH-UNI ISO 228
88-6GBR1 Ox 20 - - - G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 9/16"-18-UNF-3B-RH
88-6GL GAZ 15 5 20  G3/8"A-LH-UNIISO 228 9/16-18-UNF-3B-LH
88-6GR Ox 20 - - - G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 9/16"-18-UNF-3B-RH
*1 bar=100 kPa ** Typ reduktora
>  Wytrzymate szybkoztgczki ze stali nierdzewnej
» Automatyczny wytgcznik gazu momentalnie
odcina gaz po odtgczeniu
. . . . MODEL OPIS RODZAJ PRZYLACZA TYP
» Trwata konstrukcja z mosigdzu i stali
nierdzewne;j CPL6
CPR6 Przytacze weza @ 1/4” (6 mm)
CPLGB QACLGB CPLS Waz
CPRS Przytacze Przytacze weza @ 5/16” (8 mm)
CPLGB meskie Gwinty G 3/8"-LH-UNI ISO 228
CPRGB Gwinty G 3/8"-RH-UNI ISO 228 Palnik
CPL Gwinty 9/16”-18-UNF-2B-LH
CPR Gwinty 9/16”-18-UNF-2B-LH
ACL6
) H 8 ACR6 Przytacze weza @ 1/4” (6 mm)
h.é Waz
- QACL8 Przytacze ; "
QACRS 2e¥15ai(ie Przytacze weza @ 5/16” (8 mm)
QACLGB Gwinty G 3/8"-LH-UNI ISO 228 Sl
CPL8 QACLS QACRGB Gwinty G 3/8"-RH-UNI ISO 228
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OSPRZET A A Lincoln Electric Company

Modele rotametrow 861 i 866

» Mierzg przeptyw od 0 do 15/30 I/min dla Ar/CO2
» Mierzg przeptyw od 0 do 20/50 I/min dla gazu formujacego
» Kalibracja cisnienia wejsciowego - 3,5 bara (opcjonalnie 4 bary)
» Czytelna podziatka rotametru jest ostonieta zewnetrzna, przezroczystg
obudowag poliweglanowg odporng
na peknigcia zapewniajacg MODEL MODEL PRZEPLYW Az Wy
360° widocznosci 861 866 (/m)
> Mosigzny korpus i pokretto 861-15L-ARC 866-15L-ARC 15 9/16™-18-UNF-2A-RH
> Zawor iglowy precyzyjnie 861-30L-ARC 866-30L-ARC 30 9/16"-18-UNF-2A-RH
reguluje przeptyw 861-15L-ARC-1 866-15L-ARC-1 15 G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
» Uproszczony wybor przytaczy 861-30L-ARC-1 866-30L-ARC-1 30 G 3;8” A-RH-UNI ISO 228
o 861-15L-ARC-2 866-15L-ARC-2 15 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
WyJ.SCIOV\.'yCh 861-30L-ARC-2 866-30L-ARC-2 30 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
> Kalibracja (bar/PSI) 861-15L-ARC-3 866-15L-ARC-3 15 622"-18-UN-RH
» Gwinty wejSciowe meskie 1/4” NPT  gs1-30L-ARC-3 866-30L-ARC-3 30 AGOn/CO 622"-18-UN-RH
(pozostate wloty nalezy 861-15L-ARC-5 866-15L-ARC-5 15 1gonie02 Przylacze weza 1/4” (6 mm)
sprawd Zic w tabeli) 861-30L-ARC-5 866-30L-ARC-5 30 Przytacze weza 1/4” (6 mm)
861-15L-ARC-6 866-15L-ARC-6 15 Przytacze weza 3/8” (10 mm)
861-30L-ARC-6 866-30L-ARC-6 30 Przylacze weza 3/8” (10 mm)
861-15L-ARC-7 866-15L-ARC-7 15 Przylacze weza 5/16” (8 mm)
861-30L-ARC-7 866-30L-ARC-7 30 Przytacze weza 5/16” (8 mm)
pr— . 861-15L-ARC-11 866-15L-ARC-11 15 M16x1,5-6g-RH
| 861-30L-ARC-11 866-30L-ARC-11 30 M16x1,5-6g-RH
M o 861-20L-FG-8 866-20L-FG-8 20 9/16"-18-UNF-2A-LH
.:g. e 861-50L-FG-8 866-50L-FG-8 50 9/16"-18-UNF-2A-LH
& : 861-20L-FG-4 866-20L-FG-4 20 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
_E‘J 861-50L-FG-4 866-50L-FG-4 50 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
= E 861-20L-FG-9 866-20L-FG-9 20 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
B E. 861-50L-FG-9 866-50L-FG-9 50 Gaz formujacy G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
_:l 3 861-20L-FG-5 866-20L-FG-5 20 Przytacze weza 1/4” (6 mm)
= B~ 861-50L-FG-5 866-50L-FG-5 50 Przytacze weza 1/4” (6 mm)
- | E 861-20L-FG-6 866-20L-FG-6 20 Przytacze weza 3/8” (10 mm)
¥ 861-50L-FG-6 866-50L-FG-6 50 Przylacze weza 3/8" (10 mm)
861-20L-FG-7 866-20L-FG-7 20 Przytacze weza 5/16” (8 mm)
L 861-50L-FG-7 866-50L-FG-7 50 Przytacze weza 5/16” (8 mm)
861-15L-0X 866-15L-OX 15 9/16"-18-UNF-2A-RH
861-15L-OX-1 866-15L-OX-1 15 G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
861-15L-OX-2 866-15L-OX-2 15 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
1 861-15L-0X-3 866-15L-OX-3 15 622"-18-UN-RH
{ 861-15L-0OX-5 866-15L-0X-5 15 Tlen Przytacze weza 1/4” (6 mm)
' 861-15L-0X-6 866-15L-0X-6 15 Przytacze weza 3/8” (10 mm)
mod. 861 mod. 866 861-15L-OX-7 866-15L-OX-7 15 Przylacze weza 5/16" (8 mm)
Wilot 90° i pokretto  Wlot 180° i pokretto 861-15L-OX-11 866-15L-OX-11 15 M16x1,5-6g-RH

WSZYSTKIE NUMERY CZESCI SA ROWNIEZ DOSTEPNE Z NASTEPUJACYMI WLOTAMI / CECHAMI

MODEL MODEL GWINT WEJSCIOWY / CECHA
861A 866A G 3/8"-RH-UNI ISO 228 (zenski)
861B 866B G 1/4"-RH-UNI ISO 228 (zenski)
861C 866C 622"-18-UN-RH (zenski)
866D Prawy (tabliczka znamionowa i podziatka 270° od wlotu)
861E 866E Podziatka 180° od wlotu (standardowo 90°)
861F 866F 9/16"-18-UNF-3B-RH (zenski)
861G 866G G 1/8"-RH-UNI ISO 228 (meski), tylko do modelu 601
861P 866P pokretto zegarowe
861X 866X Cisnienie 4 bar (60 psi)

Przytacze wejsciowe nalezy sprawdzi¢ w tej tabeli.
Do numeru czesci nalezy dopisa¢ odpowiednig litere
(np. 861A-15L-ARC dla gwintu wejéciowego zenskiego G 3/8”-RH-UNI 1SO 228)

Reduktory z rotametrem (zob. strona 12-16)
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Manometry

» Manometry spetniajagce norme

ISO 5171

» Czytelne manometry z podwdéjng
skalg sg wyposazone w szkietka

poliweglanowe

» Stalowa obudowa zabezpieczona

odporng na korozje farbg utwardzang

Gumowa
ostona

CPR6333

MODEL
8A-802-1
8A-802-2
8A-802-3
8A-802-4

MODEL

8E-601-1
8E-601-1-OX
8E-601-2
8E-601-3
8E-601-3-AC
8E-601-4
8E-601-4-AC
8E-601-5
8E-601-6
8E-601-6-OX
8E-601-7

MODEL

8A-6001
8A-6002
8A-615
8A-615-OX
8A-617-AC
8A-619-OX
8A-6411-OX
8A-686-AC
8E-6001
8E-6002
8E-6003
8E-615
8E-615-OX
8E-615K
8E-615K-OX
8E-617
8E-617-AC
8E-617K
8E-617K-AC
8E-619
8E-619-OX
8E-619K
8E-619K-OX
8E-621
8E-621-OX
8E-621K
8E-623
8E-6411
8E-6411-OX
8E-6411K
8E-6411K-OX
8E-661
8E-661-OX
8E-661K
8E-661K-OX
8E-6620
8E-6620-OX
8E-6620-K
8E-686
8E-686-AC
8E-686K
8E-686K-AC

SKALA MANOMETRU

0-15 I/min
0-50 I/min
0-315 bar / 0-4568 psi
0-315 bar / 0-4568 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-2.5 bar / 0-36 psi
0-15 I/min
0-50 I/min
0-30 I/min
0-315 bar / 0-4568 psi
0-315 bar / 0-4568 psi
0-30000 kPa
0-30000 kPa
0-40 bar / 0-580 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-4000 kPa
0-4000 kPa
0-16 bar / 0-232 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-1600 kPa
0-1600 kPa
0-400 bar / 0-5800 psi
0-400 bar / 0-5800 psi
0-40000 kPa
0-100 bar / 0-1450 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-2500 kPa
0-2500 kPa
0-6 bar / 0-87 psi
0-6 bar / 0-87 psi
0-600 kPa
0-600 kPa
0-60 bar / 870 psi
0-60 bar / 870 psi
0-6000 kPa
0-2.5 bar / 0-36 psi
0-2.5 bar / 0-36 psi

DLA MODEL| REDUKTOROW 802/822

SKALA MANOMETRU

0-100 bar
0-10 bar
0-6 bar

0-315 bar

DLA MODELU REDUKTOROW 601

SKALA MANOMETRU

0-315 bar / 0-4568 psi
0-315 bar / 0-4568 psi

0-30 I/min
0-25 bar / 0-362 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-40 bar / 0-580 psi

0-6 bar / 0-87 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-16 bar / 0-232 psi

0-15 I/min

0-250 kPa
0-250 kPa
@i GWINT
@50 -G 1/8”
GAZ @i GWINT
Tlen
Acetylen
@50-G1/8”
Acetylen
Tlen

GAZ @i GWINT

Tlen
Acetylen
Tlen
Tlen
Acetylen

@ 63 -1/4" NPT

Tlen
Tlen
Acetylen
Acetylen
Tlen
Tlen
Tien ?63-G 14"

Tlen
Tlen
Tlen
Tlen

Tlen

Acetylen

Acetylen

Gumowa
ostona

CPR63332

dla manometréw
8A-802... & 8E-601...
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HARRIS.

OSPRZET N A Lincoln Electric Company

z Z prapn GWINT GWINT
KPOCCE ngSClOWE LIOREE WEJSCIOWY WYJSCIOWY UWAGI
P 957-L 9/16-18-UNF-2A-LH
do reduktorow 957-R 9/16"-18-UNF-2A-RH
957-SL G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
957-SR G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-AA ) .622"-18-UN-LH
957-A0 14" NPT .6227-18-UN-RH )
F-957-L M16x1,5-6g-LH
F-957-R M16x1,5-6g-RH
G-957-1L G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
G-957-1R G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
60157-L 9/16-18-UNF-2A-LH
60157-R 9/16"-18-UNF-2A-RH
60157-SL G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
60157-SR G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
60157-AA .622"-18-UN-LH Ty|k0 do modelu
60157-A0 M11x1-6g-RH 6227-18-UN-RH 601
60157-FL M16x1,5-6g-LH
60157-FR M16x1,5-6g-RH
60157-AL G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
60157-AR G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
60157-L-2 9/16"-18-UNF-2A-LH
60157-R-2 9/16"-18-UNF-2A-RH
60157-SL-2 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
60157-SR-2 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
60157-AA-2 622"-18-UN-LH Tylkodo modelu
60157-A0-2 G 18" A-RH-UNIISO 228 .622” 18-UN-RH 6oil )
60157-FL-2 M16x1,5-6g-LH przeplywomierzy
60157-FR-2 M16x1,5-6g-RH
60157-AL-2 G 1/4” A-LH-UNI 1SO 228
60157-AR-2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
MAKS. PRZEPLYW ~ GWINT GWINT
MODEL CAZ (i/m) WEJSCIOWY WYJSCIOWY UWAGH
957-A015-ARCD Argon/CO2 15 622"-18-UN-RH
957-A030-ARCD Argon/CO2 30 .622-18-UN-RH .
r
957-A050-ARCD Argon/CO2 50 622"-18-UN-RH Krocce
957-AR15-ARCD Argon/CO2 15 G 1/4” A-RH-UNI SO 228
957-AR15-N20-M Podtlenek azotu 15 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 Chromowana I=~i
957-AR15-0X-M Tlen 15 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 Chromowana WUJ SCIOWE
957-AR30-ARCD Argon/CO2 30 G 1/4” A-RH-UNI SO 228 z
957-AR50-ARCD Argon/CO2 50 G 1/4” A-RH-UNI 1SO 228 do rEd u kto row
957-FR15-ARCD Argon/CO2 15 M16x1,5-6g-RH
957-FR30-ARCD Argon/CO2 30 M16x1,5-6g-RH
957-FR50-ARCD Argon/CO2 50 M16x1,5-6¢-RH
957-R15-Powietrze-M Tlen 15 9/16"-18-UNF-2A-RH Chromowana
957-R15-N20-M Podtlenek azotu 15 9/16"-18-UNF-2A-RH Chromowana
957-R15-ARCD Argon/CO2 15 ) 9/167-18-UNF-2A-RH
1/4” NPT &
957-R15-0X Tlen 15 9/16-18-UNF-2A-RH < \
957-R15-OX-M Tlen 15 9/16"-18-UNF-2A-RH Chromowana \‘ 2 b
957-R30-ARCD Argon/CO2 30 9/16-18-UNF-2A-RH ;\ Y
957-R50-ARCD Argon/CO2 50 9/16"-18-UNF-2A-RH “‘\s ‘:S»
957-SL-30-FG Gaz formujacy 30 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 .
957-SL-50-FG Gaz formujacy 50 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
957-SL-50-H2 Wodér 50 G 3/8" A-LLH-UNI 1SO 228 957 - AO15-ARCD
957-SR-15-ARCD Argon/CO2 15 G 3/8” A-RH-UNI SO 228
957-SR-15-N20 Podtlenek azotu 15 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-SR-15-N20-M Podtlenek azotu 15 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 Chromowana
957-SR-15-OX-M Tlen 15 G 3/8” A-RH-UNI SO 228 Chromowana
957-SR-30-ARCD Argon/CO2 30 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-SR-50-ARCD Argon/CO2 50 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228

Nakretki d

a rﬁ l o MODEL PALNIKI TNACE / NASADKI DO CIECIA KONCOWKI

ko r'nl C O'WE k 3 62598 133, 142, 198, 42-4, 49-3, 62-5, 72-3, 73-3, 242, 273 6290
g—— 2859 28, 28-L 2890

ﬁ - 9008437 36-2 3690

3 4559 59-3, 880-NM, NM-250, 242-NM, 273-NM 8290
T 9002537 573, 880 6290
v = | 9005236 V-Seria 1-101-HV
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A Glohal Familypf Gas Cutting | -

& Flow Control E‘lnillment OSPRZET

Prowadnik z cyrklem do ciecia po okregu

¥

R-69-3B

MODEL KAT DO KONCOWEK NASADKI DO CIECIA / PALNIKI TNACE UWAGI
1-69-4 90° 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 72-3, 73-3, 242, 273 Pojedyncze kolo
1-69-5 3690 36-2 prowadzace
1-69-6 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 72-3, 73-3, 242, 273
1-69-6-HV 45°-135° 1-101-HV Seria -V
1-69-7 3690 36-2
R-69-3B 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 72-3, 73-3, 242, 273
R-69-4C 5 8290 NM-250, 880-NM, 59-3, 242-NM, 273-NM
R-69-880 9 6290 880
R-69-A 2890 28, 28-L
Ad a ptOP g MODEL Z ZENSKIEGO NA MESKI
d O gwi ntéw 38-2AL 9/16"-18-UNF-3B-LH .6227-18-UN-LH
38-2AR 9/16-18-UNF-3B-RH .6227-18-UN-RH
— 38-2FL 9/16"-18-UNF-3B-LH M16x1,5-6g-LH
i ] 38-2FR 9/16"-18-UNF-3B-RH M16x1,5-6g-RH
. | 38-2GBL 9/16"-18-UNF-3B-LH G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
L =4y f 38-2GBR 9/16"-18-UNF-3B-RH G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
38-2GR 9/16"-18-UNF-3B-RH G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
- 38-4GL 9/16"-18-UNF-3B-LH G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
' 38-3FL M16x1,5-4H-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
38-3FR M16x1,5-4H-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
38-2GBL 38-2GBR 38-5GL G 1/4"-LH-UNI 1SO 228 9/16"-18-UNF-2A-LH
38-5GR G 1/4"-RH-UNI ISO 228 9/16"-18-UNF-2A-RH
38-6GL G 3/8"-LH-UNI ISO 228 9/16"-18-UNF-2A-LH
38-6GR G 3/8"-RH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-2A-RH

Zawory igtowe

Zawory igtowe, ktdre precyzyjnie regulujg przeptyw, mogq zastgpi¢ krécce wyjsciowe w reduktorach.
Zalecane zwtfaszcza do laboratoriow.

MODEL GAZ WLOT WYLOT
52-L GAZ 1/4” NPT 9/16"-18-UNF-LH
52-R Tlen 1/4" NPT 9/16"-18-UNF-RH
52-DR Tlen 1/4” NPT 1/4” NPT

Trojniki

Element tréjramienny do potgczenia

dwaoch wezy do jednego reduktora. MODEL GAZ Gwinty UWAGI
Montowane na wylocie reduktora. 37l GAZ 9/16™18-UNF-LH
37-R Tlen 9/16”-18-UNF-RH
37-FL GAZ M16x1,5-4H-LH z
37-FR Tlen M16x1,5-4H-RH ZAWORAMI
37-GBL GAZ G 3/8"-LH-UNI ISO 228
37-GBR Tlen G 3/8"-RH-UNI ISO 228
37-L2 GAZ 9/16"-18-UNF-LH
37-R2 Tlen 9/16"-18-UNF-RH BEZ
37-SL2 GAZ G 3/8"-LH-UNI ISO 228 ZAWOROW
37-SR2 Tlen G 3/8’-RH-UNI ISO 228
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HARRIS.

A Lincoln Electric Company

OSPRZET

Krocce i nakretki

Trzonki wejsciowe i nakretki sg dostarczane zgodnie
ze specyfikacjg dla gazoéw w danym kraju.

Okulary ochronne

Weze podwojne
Waz o duzej odpornos$ci na Scieranie i przegrzanie

4300500
podwdjny waz 1/4” x 1/4” o dtugosci 6 m
APS010 Z tgcznikami 9/16” (czerwony i zielony).

Szczoteczki do czyszczenia TABXE (100 m)
kOI"ICO'WEk przekréj 8 mm x 8 mm (czerwony i niebieski).

) ) TA6X6 (100 m)
C-9 Kal'lbr'owana sz_czqteczka do czyszczenia przekr6j 6 mm x 6 mm (czerwony i niebieski).
koncéwek do ciecia recznego

E-9 Kalibrowana szczoteczka do czyszczenia koncéwek
do ciecia maszynowego

TABX6LP (100 m)

przekréj 6 mm x 6 mm (czerwony i niebieski)
do propanu i LPG

TA8X8LP (100 m)
przekréj 8 mm x 8 mm
do propanu i propan-butanu

Kamien do zapalniczki 26-L
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A Glohal Familypf Gas Cutting . . &5
& Flow Control Equipment OSPRZET

REGAtL WYSTAWOWY 3
Regat wystawowy bez wyposazenia

Do ekspozycji produktow Harris.
Mozliwo$é dopasowania do
produktow zgodnie

z zaméwieniem.

Wykonany ze stali

Dtugos$c¢: 100 cm

Gtebokosé¢: 40 cm

Wysokosé: 240 cm

FRUHS

LR
*-'rn.\.\.'.-...-"l..ul_ FK(
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BRAZING, SOLDERING, WELDING,
FLUXES, & ACCESSORIES {3

0D - Liguing
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CERTIFICATE TWVNORD

Management system as per
EN ISO 9001 : 2008

In accordance with TUW NORD CERT procedures, it is hereby cortilied that

Harris Calorific International Sp. z 0.0.
ul. Strefowa 8
PL / 58-200 Dzierzoniéw

applies a management system in line with the above standard for the following
sCopa:

Production and sale of pressure and flow regulators for industrial gasses
as well as torches and accessories for gas cutting, welding and brazing

Cerificate Registration Mo, 44 100 093102 Valid unti 2012-12-21
Audit Report No.: PLZB62/2009

Alutrs:

Cedtification Body Katowica, 2008-12-22
at TUV NORD CERT GmbH

This certification was conducted in accordance with the TUW NORD CERT auditing and certification
procedures and is subject o regular surveillance awdits.

TUWV NORD CERT GmbH Langemarcksirasse 20 45141 Essen weww luev-nord-cert com

TOA-ZM-0T-05-00




Przydatne informacje - Tabela konwersji

szeé(i:?lenny szesétgi?:rlma szejéirignny szeé((::ri];nny szes’gi]enny ' " =

1 cal szescienny 1 - 16,387 0,02
1 stopa szescienna 1.728,00 1 0,037 28.317 0,028 28,32 7,481
1 jard szescienny 46.656 27 1 - 0,764 764,5 202
1 cm szes$cienny 0,06 - - 1 - 0,001 -
1 m sze$cienny 61.024 35,31 1,308 1.000.000 1 1.000 264,2
1 litr 61 .024 0,035 1 0,001 il 0,264
1 galon (US) 231 0,133 0,004 3.785,40 0,003 3,785 il

psi bar atm mm Hg inch Hg cal stupa wody kPa
1 psi 1 0,068 0,068 51,713 2,035 27,68 6,895
1 bar 14,504 1 0,986 750,06 29,53 401:48:00 100
1 atm 14,696 1,013 1 760 29,921 406,8 101,325
1 mm Hg (torr) 0,019 0,001 0,001 1 0,039 0,535 0,133
1in Hg 0,491 0,033 0,033 25,4 1 13,596 &
1 cal stupa wody 5,202 0,358 0,002 269,02 10,591 1 35,808
1 kPa 0,145 0,01 0,009 7519 0] 4,015 1

Waga

gran uncja funt tona gram kg tona metryczna
1 gran 1 0,002 - - 0,064 - -
1 uncja 437,5 1 0,062 - 28,35 0,028 -
1 funt 7.000 16 1 0,000 453,6 0,453 -
1 tona 32.000 2.000 1 907,2 0,907
1 gram 15,43 0,04 - - 1 0,001 -
1 kilogram 35,274 2,205 - 1.000 1 0,001
1 tona metryczna - 35,274 2.205 1,102 - 1.000 1

sce/min lim SCFM I/ Nm3/h SCFH
1 scc/min 1 0,001 0,06 0,002
11l/m 1.000 1 0,035 60 0,06 2,119
1 SCFM 28.317 26 il 1.699 1,699 60
1l/h 16,667 0,016 1 0,001 0,035
1 Nm3/h 16.667 16,667 0,589 1.000 1 35,314
1 SCFH 471,95 0,472 0,016 28,317 0,028 1
SCFM = Normalne stopy szescienne na minute scc/min = normalne centymetry szescienne na minute
SCFH = Normalne stopy szescienne na godzine I/m = litr na minute

Nm3/h = normalny metr szescienny na godzine
ENERGIA
BTU cal Wh

1BTU 1 251,98 0,293
1 cal 3.968x10-3 1 -
1 Wh 3,414 - 1




PRZELICZNIKI DO GAZOW

ACETYLEN (CH,) 1,050 0,952
ARGON (Ar) 0,851 1,175
ARGON/CO2 (75% Ar — 25% CO)) 0,833 1,200
AZOT (N,) 1,020 0,980
DWUTLENEK WEGLA (CO,) 0,808 1,238
DWUTLENEK SIARKI (SO,) 0,660 1,515
BUTAN (C,H,) 0,700 1,429
HEL (He) 2,695 0,371
POWIETRZE P na [ETAN (CHy) Rkl Lz
ETYLEN (C,H,) 1,010 0,990
GAZ FORMUJACY (90% N, — 10% H,) 1,300 0,769
WODOR (H,) 3,810 0,262
METAN (CH,) 1,350 0,741
METYLOACETYLEN PROPADIEN (MPS - C_H,) 1,238 0,808
TLENEK WEGLA (CO) 1,020 0,980
NEON (Ne) 1,200 0,833
TLEN (O,) 0,950 1,053
PROPAN (C,H,) 0,800 1,250
PROPYLEN (C,H,) 1,237 0,808
PODTLENEK AZOTU (N,O) 0,810 1,235
GWARANCJA

Producent oswiadcza, ze kazdy nowy produkt oraz jego elementy sg pozbawione wad
jakosci wykonania oraz wad materiatowych.

W razie stwierdzenia wady jakosci wykonania lub wady materiatowej jakiejkolwiek czesci
produktu w okresie jednego roku od daty zakupu przez uzytkownika, wynikajacej

z normalnego uzytkowania i eksploatacji zgodnie z przeznaczeniem uzytkowym produktu
okreslonym przez Producenta, Producent zobowigzuje sie do wymiany wadliwej czesci na
nowg czes¢ na koszt Producenta.

Jest to jedyna gwarancja. Producent nie udziela jakichkolwiek innych gwarancji

lub oswiadczen wyraznych badz domniemanych.

UWAGA:

Stale ulepszamy nasze produkty.

Harris Calorific zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w specyfikacjach
bez powiadomienia. Wszystkie zdjecia zawarte w niniejszym katalogu przedstawiajg
wersje danego produktu.







Harris Calorific International Sp. z 0.0.

ul. Strefowa 8 - 58-200 Dzierzoniow - Poland
Tel: +48 74 646 23 52 - 3

fax: +48 74 646 23 43
marketing@harriscal.it
www.harrisproductsgroup.com
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